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随 厦 人 们 生活 水 平 的 提高 ， 个 性 化 审美 意识 的 增强 ， 以 及 消费 观念 的 
变化 ， 越 来 越 多 的 人 不 仪 仅 满足 于 成 衣 的 购 关 ， 更 想 按 照 日 己 的 审美 设计 
裁 甬 和 制作 服 痿 。 本 书 的 编写 目的 ， 就 在 于 让 和 零 基础 的 初学 者 拥有 一 本 看 
得 全、 上 手 快 ， 既 能 轻松 快速 地 学 习 量 体裁 衣 ， 又 能 初步 掌握 一 门 就 业 技 
能 的 服 半 裁 勇 与 缝 制 人 门 书 。 

本 书 编写 时 本 春 夯 基础 、 重 实践 的 原则 ， 由 两 大 部 分 共 八 章 组 成 。 第 
一 部 分 为 准备 篇 ， 着 重 介绍 了 服 朔 与 人 体 、 服 装 制 图 、 服 厂 材 料 以 及 服 次 
缝 制 和 婉 效 等 基础 知识 。 第 二 部 分 为 实践 扁 ， 涵 盏 了 服 厂 缝 制 工艺 的 基础 
操作 、 服 装 裁 勇三 制作 突 例 以 及 服 装 球 式 設 辻 圏 例 等 内 容 , 既 讲 解 了 手 
侍 、 机 苦 的 基 太 操作 和服 技 宰 部 件 茜 制 , 又 洋 列 了 守 祖 、 人 裕子 、 穴 子 、 西 
服 等 多 种 天 陈 实 例 ， 逐 一 介绍 了 每 一 种 服 竣 区 式 的 设计 、 打 板 、 排 料 、 裁 
前 以 及 缝 制 工艺 等 内 容 ， 力 求 理论 讲 述 和 实践 操作 相辅相成 。 

本 书 有 如 下 突出 特色 : 

1. 实 操 照 片 图 直观 易 慌 

本 书 针对 等 基础 的 初 和 学者， 突出 “入 门 ”特点 ， 适 配 了 大 量 实 操 照 厂 
图 ， 流 程 清晰 ， 图 文 并 成 ， 浅 显 易 惜 。 

2. 基础 扩 能 操作 步 又 详细 

将 应 尝 握 的 手 缝 、 机 颖 基础 技能 ， 以 及 服 效 零 部 件 的 缝 制 方法 ， 用 步 
又 图 的 形式 分 解 每 一 个 操作 流程 ， 并 配 以 详细 的 文字 说 明 ， 读 者 可 一 步 一 
步 按照 书 中 内 容 进 行 具体 操作 ， 生 动 直 观 。 

3. 服 帮 制作 实例 流程 清晰 

所 有 的 实例 按照 造型 特点 、 成 品 规格 、 裁 欧 制 图 、 纸 样 修正 、 纸 样 放 
颖 、 裁 剪 排 料 、 裁 瘟 缝 制 、 成 品 效 果 的 流程 来 讲解 ， 其 中 裁 雯 缝 制 还 包括 
缝 制 流程 图 和 详细 的 操作 步骤 图 ， 让 该 者 对 整个 制作 流程 有 清晰 的 认识 ， 


























便于 学 习 操 作 。 

4.“ 小 徊 1 门 ”提升 操作 技巧 

作者 根据 多 年 教学 和 实践 经 验 ， 忆 结 了 很 多 “小 守门 ”穿插 在 相应 的 操作 内 容 中 ， 
帮助 初学 者 少 走 营 路 ,巩固 提升 操作 技能 。 

本 书 由 马 丽 编著 ， 在 编写 过 程 中 还 得 到 了 孙 文 询 、 沼 世 雄 每 同学 的 协助 ， 庆 在 此 表 
示 感 期 。 

由 于 编 闭 者 水 平 有 限 ， 书 中 难免 有 不 妥 之 处 ， 馈 请 各 位 专家 、 读 者 批评 指正 。 








帥 者 者 





于 
是 


服装 与 人 体 基础 知识 /2 : 


服装 制图 基础 知识 /15 | 





和 节 ”服装 的 分 类 /2 

第 二 节 人体 体型 特征 与 测量 /3 
一 、 人 体 体型 特征 /3 
二 、 人 体 测量 /5 

第 三 节 ”服装 号 型 与 规格 设计 /9 
一 、 服 效 号 型 标准 /10 
二 、 服 装 规格 设计 /12 


第 一 节 ”服装 制图 常用 工具 /15 
一 、 裁 盟 制 圏 用 尽 /15 
二 、 裁 剪 制 图 用 纸 、 笔 /16 
三 、 其 他 裁 欧 制图 工具 /17 
第 二 节 ”服装 制图 规则 /17 
一 、 制 图 比例 /17 
二 、 制 图 线 及 画 法 /18 
三 、 字 体 /18 
四 、 斥 才 标 注 /18 





第 三 ”服装 制图 常用 术语 /19 
第 四 节 ”服装 制图 符号 、 代 号 及 结构 线 /20 
一 、 服 竣 制 图 符号 /20 
二 、 服 竣 制 图 代号 /22 
三 、 管 见 服 装 结构 线 的 名 称 /23 
第 五 入 ”服装 制图 流程 /25 
一 、 耳 和解 服装 款 式 特 点 /25 
二 、 衣 定 服装 制 圏 尽 寸 規格 /25 
三 、 绘 图 步 又 /25 


0 | 第 一 革 ”党 用 服装 面料 /27 
乳 半 材料 基础 知识 /27 | 義人 
二 、 纺 织 纤维 的 特性 /28 
三 、 常 用 机 象 面 料 /30 
四 、 负 用 针织 面料 /38 
第 二 ”常用 服装 辅料 /39 
一 、 里 料 /39 
ー、 稚 料 /41 
三 、 整 料 /43 
四 、 填 祭 料 /43 
五 、 所 察 材料 /44 
六 、 缝 纠 线 /45 
七 、 其 他 服装 辅料 /47 
第 三 节 面料 的 识别 /48 
一 、 面 料 外 观 的 识别 /48 
二 、 面 料 成 分 的 鉴别 /50 
第 四 节 面料 的 裁 前 准备 与 裁剪 /51 
一 、 裁 前 准备 /52 
二 、 面 料 的 裁 前 /53 





第 四 章 : 
服 疼 终 制 基础 知识 /56 : 


服装 丑 溪 基础 知识 /79 : 


-| 


fa 74 


第 一 节 常用 服装 第 制 工 具 /56 
一 、 手 颖 针 和 针 甸 /56 
二 、 苦 勿 机 針 /57 
三 、 妊 勿 箱 助 工具 /58 
第 二 ”常用 服装 缝 制 设备 /59 
一 、 服 小 缝 制 设备 概 述 /59 
ーー、 常 用 雑 制 設 各 筒 介 /60 
第 三 节 ”工业 平 缝 机 的 结构 /64 
一 、 工 业 平 颖 机 的 基本 结构 /64 
二 、 工 业 平 颖 机 的 主要 部 件 与 功能 /65 
第 四 节 ”工业 平 颖 机 的 使 用 /66 
一 、 服 装 疑 幼 篆 用 术语 /66 
二 、 工 业 平 颖 机 的 基础 操作 /67 
三 、 工 业 平 颖 机 的 常见 故障 及 排除 技巧 /75 





第 一 节 ”服装 尾 效 概述 /79 
一 、 砚 逃 的 原理 /79 
二 、 丑 泛 的 作用 /79 
三 、 丑 溪 的 种 类 /80 
四 、 磺 烫 的 要 素 /80 
第 二 节 ”常用 服装 尾 罗 设备 /81 
一 、 电 磺 斗 /81 
二 、 吸 风 资 台 /82 
三 、 压 烫 设 备 /82 
四 、 立体 整 炎 机 /83 
五 、 手 工 丑 梁 辅助 工具 /83 
第 三 节 ” 诗 资 工艺 基础 操作 /84 
一 、 民 溪 工艺 的 操作 原则 /84 
二 、 磺 遂 基 本 技法 /85 
三 、 篆 见 布料 的 毁 浮 /87 











四 、 粘 合 社 的 系 洛 /88 
实践 篇 第 一 放手 和 针 基 础 工艺 /94 
一 、 手 针 基 本 操作 /94 


a PP EN 
ES : ー 
服装 颖 制 工艺 基础 : 三 、 手 针 锁 扣 眼 与 钉 扣 /109 
揚 作 /94 第 二 节 ”机 颖 基础 颖 型 工艺 /114 


一 、 平 颖 /114 
二 、 座 缉 颖 /114 
三 、 扣 压 颖 /115 
四、 搭 接 缝 /116 
五 、 郑 边 颖 /117 
六 、 内 包 颖 /117 
七 、 外 包 缝 /118 
八 、 来 去 颖 /119 
九 、 漏 洛 颖 /120 
十 、 别 落 颖 /121 
十 一 、 跑 合 颖 /122 
十 二 、 夹 颖 /123 
第 三 ”服装 零 部 件 缝 制 工 艺 /124 
一 、 袖 义 的 颖 制 /124 
二 、 投 线 口 袋 的 缝 制 /127 


三 、 领 子 的 缝 制 /133 


NN a 
“ 一 、A 字 裙 造型 特点 /141 
二 、A 字 裙 成 品 规格 /141 
三 、A 字 裙 裁 前 制图 /142 
四 、A 字 裙 纸样 修正 /144 
五 、A 字 裙 纸样 放 颖 /145 


服装 墩 况 与 制作 
实例 /141 











| 


六 、A 字 補 裁 盟 排 料 /145 
七 、A 字 家 裁剪 与 颖 制 /146 
实例 2 ” 女 圆 领 无 袖 衫 的 裁剪 与 制作 /153 
一 、 女 圆 领 无 袖 衫 造型 特点 /153 
二 、 女 圆 领 无 袖 衫 成 品 规格 /153 
三 、 女 圆 领 无 袖 衫 裁剪 制图 /153 
四 、 女 圆 领 无 袖 衫 纸样 修正 /156 
五 、 女 圆 领 无 袖 衫 纸样 放 颖 /157 
六 、 女 圆 领 无 袖 衫 裁 鄞 排 料 /157 
七 、 女 圆 领 无 袖 衫 裁 雯 与 缝 制 /158 
实例 3 ” 男 长 宰 衬 衫 的 裁剪 与 制作 /164 
一 、 男 长 袖 衬 衫 造型 特点 /164 
二 、 男 长 袖 衬 衫 成 品 规格 /164 
三 、 男 长 袖 衬 衫 裁剪 制图 /164 
四 、 男 长 袖 衬 衫 纸样 修正 /170 
五 、 男 长 袖 衬 衫 纸样 放 颖 /171 
六 、 男 长 袖 衬 衫 裁剪 排 料 /172 
七 、 男 长 袖 衬 衫 裁剪 与 缝 制 /172 
实例 4 ” 男 长 裤 的 裁剪 与 制作 /183 
一 、 男 长 裤 造 型 特点 /183 
二 、 男 长 裤 成 品 规格 /183 
三 、 男 长 裤 裁 勇 制图 /183 
四 、 男 长 裤 纸 样 放 颖 /188 
五 、 男 长 裤 裁 勇 排 料 /189 
六 、 男 长 裤 裁 勇 与 缝 制 /189 
实例 5 单 排 扣 女 休闲 西服 的 裁剪 与 制作 /204 
一 、 单 排 扣 女体 朵 西服 造型 特点 /204 
二 、 单 排 扣 女 休闲 西服 成 品 规格 /204 
三 、 单 排 扣 女 休 闲 西 服 裁 剪 制图 /204 
四 、 单 排 扣 女 休闲 西服 纸样 修正 /212 

































































五 、 单 排 扣 女 休闲 西服 纸样 放 颖 /212 
六 、 蛙 排 扣 女 休闲 西服 裁 瘤 排 料 /214 
七 、 单 排 扣 女体 闲 西 服 裁剪 与 缝 制 /215 


Ce pe 
: 图 例 二 、 女 半身 裙 款式 设计 /232 
图 例 三 ” 女 休 闲 上 衣 款 式 设计 /233 
图 例 四 ” 女 大 衣 款 式 设计 /234 
图 例 五 “ 女 裤 款式 设计 /235 

图 例 六 ” 男 衬 衫 款式 设计 /236 
图 例 七 ” 男 休闲 裤 款 式 设计 /238 
图 例 八 ， 女 童 连 衣 袜 款式 设计 /240 
图 例 九 ” 男 童 裤 款式 设计 /242 


服装 款式 设计 图 例 /231 : 


参考 文 除 /244 








| 


時 雷 幸 境 城 


| 


較 


服装 与 人 体 基础 知识 
服装 制图 基础 知识 
服装 材料 基础 知识 
服装 终 制 基础 知识 
服装 丑 淫 基础 知识 











服 潜 与 人 体 基 础 知识 鍵 





9 第 一 节 ”服装 的 分 类 





人 类 的 着 普 由 远古 如 毛 饮 血 时 期 的 树叶 让 丑 ， 到 今天 种 类 紧 多 的 现代 服 猴 ， 其 发 展 
经 历 了 一 个 漫长 的 过 程 ， 也 演化 出 保护 映 体 、 修 饰 仪表 和 标识 证 映 等 多 重 功 能 。 服 疙 由 
于 其 球 式 、 造 型 、 用 途 等 不 同 呈 现 出 不 同 的 特色 和 风格 。 
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@) 知识 拓展 : 有 关 服 装 的 几 个 常用 词 


在 日 常生 活 中 ， 对 服装 表述 的 惯用 词 有 : 

(1) 服装 从 狭义 上 仅 指 衣服 ,广义 上 指 人 着 装 后 的 一 种 状态 。 

(2) 服饰 ”从 狭义 上 指 用 于 搭配 服装 的 饰品 ， 包 括 帽 子 、 关 中、 头饰 带 、 领 带 、 领 结 、 
围巾 、 手 套 、 袜 子 、 腰 带 、 鞋 就 、 箱 包 等 。 从 广义 上 讲 包 括 服 闭 和 配饰 。 

(3) 衣服 与 衣 党 相近， 是 指 穿着 在 人 体 上 的 物品 的 总 称 ， 如 外 衣 、 内 衣 、 裤 、 禄 等 。 

(4) 衣 罗 从 《说 文 解 字 》 中 来 ， 上 身 着 装 为 家 ,下 身 着 装 为 满 。 

(5 ) 时 装 ” 指 一 定时 间 和 地 域内 流行 的 具有 了 时尚 元 素 的 服 效 。 

(6) 成 衣 指 服 北 工 厂 批 量化 生产 的 衣服 ， 它 区 别 于 单 裁 定制 的 服 效 。 目 前 服装 店 出 售 
的 多 为 这 类 。 
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OOOOOO000000000000000000000000000000000000003 


参照 2009 年 颁布 的 服装 工业 国家 标准 《服装 分 类 代码 》( GB/T 23560 一 2009 ) 中 关于 
服装 分 类 的 规定 ， 按 照 系 统 科 学 、 可 扩展 和 综合 实用 的 标准 ， 服 装 可 分 为 以 下 几 类 : 

( 1 ) 机 銀 服装 ”主要 由 机 织 面料 构成 的 服装 ， 包 括 大 衣 、 茄 克 衫 、 披 风 / 斗 竹 、 防 赛 
服 、 羽 绒 服 、 西 服 、 马 甲 、 衬 衫 、I 恤 衫 、 和 裤子、 裙子、 套装 /西服 套装 、 休 闲 服 、 家 居 
服 、 普 通 运动 服 、 泳 装 、 民 族 服装 、 机 幼儿 服装 、 孕 妇 服 装 、 和 旗袍、 婚纱/ 礼服、 内 衣 等 





品类 。 
(2 ) 针织 及 钧 编 服 装 ”主要 由 针织 面料 构成 以 及 毛线 钓 编 的 服 竣 ， 服 疙 品类 与 机 织 
服装 大 致 相 同 。 


( 3 ) 毛皮 及 皮革 服 闭 ” 主要 由 和 毛皮 和 和 皮 箇 枚 成 的 服装 。 


人: 
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( 4 ) 特种 服装 包括 年 装 、 制 式 服装 、 友 並 服装 等 。 其 中 制式 服装 包括 国家 、 企 
业 、 行 业 等 的 服 猴 ;专业 服装 包括 专业 运动 服 、 舞 台 服 、 飞 行 服 、 航 天 服 等 。 

( 5 ) 服装 配饰 ” 指 服装 中 ， 疤 饰 和 保护 身体 的 个 人 用 品 总 称 ， 包 括 帽 、 头 巾 、 头 饰 
市 、 领 市 、 领 结 、 于 巾 、 披 肩 、 手 由 、 手 套 、 袜 子 、 腰 带 、 鞋 靴 、 雨 衣 、 雨 具 、 箱 包 、 
票 夹 等 。 

(6 ) 个体 防 护 服 装 ” 指 以 保护 劳动 者 安全 和 健康 为 日 的 ， 和 直接 与 人 体 接触 的 波 备 或 
用 品 ， 以 往 称 劳动 防护 用 蝇 。 

(7 ) 其 他 服装 ”为 外 ,根据 服 痰 的 穿着 组 合 、 用 途 、 面 料 、 制 作 工 艺 、 性 别 、 年 
龄 、 民 族 、 特 殊 功 用 等 也 有 其 他 一 些 常 用 的 服装 分 类 形式 ， 参 见 表 1-1-1。 




















表 1-1-1 服装 其 他 分 类 形式 


分 类 标准 内 容 





























1， 整 件 装 : 上 下 两 部 分 相连 的 服装 ， 如 连衣裙、 大 衣 等 ， 服 装 整体 形态 感 强 

2， 套 装 : 上 衣 与 下 装 分 开 的 衣着 形式 ， 有 两 件 套 、 三 件 套 、 四 件 套 
， 3 外套， 穿 在 衣服 最 外 层 ， 有 大 衣 、 风 衣 、 两 家、 披风 等 

4， 背 心 : 穿 至 上 半身 的 无 袖 服 装 ， 通 常 短 至 腰 、 避 之 间 ， 为 略 贴身 的 造型 

5. 裙 : 遮盖 下 半身 用 的 服装 ， 有 -一步 裙 、A 字 裙 、 圆 台 裙 、 裙 裤 等 ， 变 化 较 多 

6， 裤 : 从 腰部 向 下 至 辟 部 后 分 为 裤 腿 的 衣着 形式 ， 有 长 裤 、 短 裤 、 中 裤 

1， 分 为 内 衣 和 外 衣 两 大 类 : 内 衣 紧 贴 人 体 ， 起 护 体 、 保 暖 、 整 形 的 作用 ;外 衣 则 由 
按 用 途 分 类 于 穿着 场所 不 同 ， 用 途 各 异 ， 品 种 类 别 很 多 

2， 又 可 分 为 社交 服 、 日 常服 、 职 业 服 、 运 动 服 、 室 内 服 、 舞 台 服 等 
按 服装 面料 中 式 服装 、 西 式 服装 、 刺 绣 服装 、 呢 绒 服 装 、 丝 绸 服装 、 棉 布 服装 、 毛 皮 服 装 、 针 
与 制作 工艺 分 类 织 服装 、 羽 绒 服 等 


男 狠 、 女 装 


出 儿 装 (0~1 岁 ) 、 幼 儿 装 (2~5 岁 ) 、 儿 童装 (6~11 岁 ) 、 少年 装 (12~17 岁 ) 、 青 








人 アラ に 

NN 年 装 (18~30 岁 ) 、 成年 装 (31~50 岁 ) 、 中 老年 装 (51 岁 以 上 ) 

按 商 业 习 惯 分 类 童装 、 少 女装 、 淑 女装 、 职 业 装 、 男 装 、 女 装 、 家 居 服 、 休 闲 服 、 运 动 服 、 内 衣 等 
二 的 夺 》 | 

iia 单衣 类 、 夹 衣 类 、 棉 衣 类 、 羽 绒 服 、 丝 视 服 等 
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9 第 二 节 


人 体 体 一 特征 与 测量 


一 、 人 体 体 型 特征 


(一 ) 人 体 体型 构成 与 特征 
人 的 体型 由 头 部 、 颈 干部 、 上 及 部 、 下 及 部 四 大 部 位 构成 。 其 中 躯干 部 包含 领 、 

















村 


、 衣 、 腹 、 腰 、 管 等 部 位 : 上 胶 部 包含 肩 、 上 肘 、 下 臂 、 腕 、 手 等 部 位 ; 下肢 部 包含 
、 大 腿 、 膝 、 小 腿 、 噪 、 脚 等 部 位 。 

随 春 人 的 年 龄 变化 ， 人 体 的 体型 特征 也 不 断 地 发 生 春 变化 。 

幼儿 期 (1~6 岁 ) ， 四 及 较 短 ， 胸 廓 较 短 而 阔 ， 胸 部 小 于 腹部 ， 腰 部 不 明显 ， 体 型 网 
泗 ， 男女 董 无 明显 差别 。 

学 董 期 (6~12 岁 ) ， 男 女 董 在 体型 上 逐渐 出 现 差别 ， 膀 围 增长 缓慢 ,胸围 、 辟 转发 
育 较 快 ， 逐 步 显现 岗 干 曲线 。 

中 学 期 (12~18 岁 ) ， 男 女生 体型 逐渐 向 成 年 人 体型 转变 ， 女 生 胸 部 发 育 ， 辟 部 日 渐 
丰满 ， 女 性 形体 逐渐 呈现 ; 忆 生 吴 遍 和 胸围 快速 提高 ， 肩 部 和 胸廓 增 宽 ， 骨 骼 和 肌肉 发 
育 较 快 。 

青年 期 ， 男 女体 型 发 育成 熟 ， 呈 现 出 显著 的 体型 特征 ， 如 图 1-2-1 所 示 。 男 子 体型 的 
特征 为 : 骨骼 粗壮 、 肌 肉 较 发 达 、 皮 下 脂肪 较 少 ， 贷 部 竖 下 ， 屑 较 宽 、 背 部 厚实 、 胸 万 
宽阔 而 平坦 、 著 部 收缩 而 体积 小 ， 整 体 特征 较 平 下 。 成 年 男子 从 双肩 至 臂 部 呈 倒 梯形 。 
女子 体型 的 特征 为 : 骨骼 柔和 、 肌 肉 不 发 达 、 皮 下 脂肪 较 多 。 肩 部 罕 小 圆 消 ， 胸 廊 较 
小 , 叙 部 向 前 伸 , 乳房 隆起 手 満 , 肩幅 骨 突 出 、 育 部 向 后 傾斜 、 警 部 突出 上 交 、 后 腰 凹 
陷 、 腹 部 前 挺 ， 显 出 优美 的 “S$” 曲 线 。 成 年 女子 一 般 胸 围 约 小 于 或 等 于 蔷 表 ， 呈 正 樟 形 


或 长方形。 
人 4 
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图 1-2-1 青年 男 、 女 体型 


中 老年 期 ， 人 的 体型 随 春 吴 体 机 能 的 桶 落 而 变化 ,关节 软骨 逐渐 万 风 ， 屑 疾 下 降 ， 
胸廓 外 形变 届 平 ， 腹 部 变 大 ， 皮 肤 松弛 下 垂 ， 疹 柱 弯 曲 较 大 ; 女性 的 乳 部 及 乳 下 己 有 徴 
纹 ， 而 且 比 较 松 弛 下 险 。 
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(二 ) 人 体 体型 的 分 类 

人 体 的 体型 在 人 的 成 长 过 程 中 ， 受 到 生理 、 遗 传 、 年 龄 、 职 业 、 健 康 等 因素 的 影响 
而 不 断 变化 ， 下 面 介 绍 一 些 分 类 方式 。 

1. 按照 整体 体型 分 类 

(1 ) 标准 体 ” 指 身材 义 称 ， 号 高 与 围 度 比 例 协调 ， 没 有 明显 缺陷 的 体型 ， 也 称 正 篆 
体 。 

(2 ) 肥胖 体 ” 指 身 形 肥胖 、 体 重 较 重 、 围 度 相 对 号 高 较 大 ， 和 骨骼 较 粗壮 ， 肌 肉 较 发 
达 ， 皮 下 脂肪 厚 ， 倾 短 肩 党 ， 胸 部 短 客 而 深厚 的 体型 。 

(3 ) 痩 体 指 身 形 瘦削 、 体 重 较 轻 、 上 骨骼 较 细 长 ， 肌 肉 不 发 达 ， 皮 下 脂肪 少 ， 须 细 
屑 罕 ， 胸 部 狭长 局 平 的 体型 。 

2. 按照 身体 部 位 的 形态 分 类 

( 1 ) 挺 胸 体 ”也 称 鸡 胸 体 。 人 的 胸部 前 挺 ， 饱 满 牟 出 ， 后 背 平 坦 ， 头 部 略 往 后 仰 ， 
前 胸 宽 ， 后 育 罕 。 

( 2 ) 驼 缘 体 人 体育 部 吓 起 ， 头 部 略 前 倾 ， 前 胸 则 较 平 且 罕 。 穿 上 正 篆 体 型 的 服 
装 ， 前 长 后 得， 后 片 绷 紧 起 吊 。 

(3 ) 凸 肝 体 ”腹部 圆润 上 是 出 ， 而 辟 部 并 不 显 闭 凸 出 。 




















(4) 凸 臂 体 辟 部 丰满 凸 出 。 

( 5 ) 平 恬 体 ” 辟 部 平坦 。 

(6) 平 肩 ”两 肩 端 平 , 是“T” 字 形 ， 较 正常 肩 高 印 。 
(7 ) 溜 肩 ”两 肩 咎 外 下 侧 塌 ， 呈 “个 ”字形 ， 较 正常 肩 下 汐 。 
( 8 ) 高低 計 ”左右 两 肩 高 低 不 一 ,一 屑 正常 ， 为 一 户 低 落 。 


(9 ) O 形 腿 ”也 称 罗 圈 腿 。 上 膝盖 向 外 撒 ， 两 脚 回 内 偏 ， 腿 形 旺 内 弧 形 。 
( 10 ) X 形 腿 ”也 称 八 字 腿 。 膝 盖 问 内 并 齐 ， 两 脚 平 行 外 偏 ， 膝 善 以 下 至 脚跟 癌 外 
撒 ， 呈 八字 形 。 


ー、 人 体 測量 


(一 ) 人 体 测量 工具 与 方法 

人 体 测量 是 用 数据 来 呈现 体型 。 通 过 测量 ， 既 能 正确 把 握 体 型 特征 ， 又 能 为 服装 裁 
前 制图 中 结构 设计 和 服 闭 生产 中 的 号 型 规格 设 定 提 供 依据 。 

1. 常用 测量 工具 ( 图 1-2-2 ) 

( 1) 软 尺 太 才 稳定 、 质 地 柔软 的 局 平市 状 测 量 工 具 ， 刻 度 精 确 ， 以 训 米 《mam ) 
为 单位 ， 一般 长 约 150mm。 软 尺 轻便 易 用 ， 是 常用 的 人 体 和 服装 的 测量 工具 。 

( 2 ) 角度 计 刻度 为 度数 ， 可 测定 人 体 肩 部 斜 度 、 棚 部 斜 度 。 

( 3 ) 马丁 测量 仪 由 主 尺 杆 、 固 定 座 、 活 动 矿 座 管 形 尺 框 、 两 文 直 尺 和 两 文 付 尺 构 
成 。 主 尺 杆 由 3 ~ 4 金属 管 相互 套 接 而 成 ,测量 范围 是 0 ~ 2000mm。 测 量 时 可 根据 需求 
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上 下 调节 ,测量 人 体 的 号 高 、 坐 高 和 体 部 的 各 种 局 度 ， 以 及 肩 完 、 胸 宽 等 。 
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马丁 测量 仪 


图 1-2-2” 人体 测量 工具 


2. 测量 方法 
进行 人 体 测 量 时 ,要求 被 测量 者 保持 站 姿 或 坐姿 ,姿势 日 然 , 不 要 深呼吸 ， 正 确 真 





实 反 映 被 测 者 的 体型 特征 。 采 取 站 姿 时 ， 要 求 被 测 者 肩 部 放松 ,平视 前 方 ， 手 壁 日 然 下 


Es 


轻 贴 腿 部 ， 脚 跟 并 拢 ， 脚 尖 外 张 成 45” 夹 角 。 采 用 坐姿 时 ,被 测 者 坐 到 高 度 适宜 的 





榜 子 上 ， 膝 兰 索 曲 成 下 角 ， 大 腿 与 地 面 平 行 ， 上 续 端正 平生 ， 手 轻 放 于 大 腿 上 。 


被 测 者 量 体 时 最 好 是 裸身 状态 ， 一 般 可 穿 春 稍 紧 身 的 内 衣 进 行 测量 ， 测 量 的 矿 才 为 


将 扩 寸 。 量 体 时 ， 应 注意 以 下 几 点 : 


1 ) 量 体 时 首先 观察 被 测 者 的 体型 特征 ， 如 有 特殊 部 位 ， 应 做 好 体型 符号 记载 ， 并 加 


测 该 部 位 太 寸 ， 以 备 裁 甬 时 参考 。 


2 


配 


2 ) 测量 时 软 尺 不 能 拉 得 太 紧 或 太 松 ， 以 顺势 贴 呈 为 宜 。 长 度 测 量 一 般 随 人 体 起 伏 ， 





通过 所 需 经 过 的 基准 点 而 进行 测量 。 围 度 测 量 时 ， 右 手持 软 矿 的 零 起 点 一 疾 汉 巾 测 量 
成 


左手 持 软 矿 治 基 准 线 水 平 围 测 一 周 ， 以 放 入 两 指 松 度 为 宜 ， 不 能 过 款 或 过 松 。 

3 ) 测量 胸围 时 ， 被 量 者 两 臂 垂 直 ; 测量 腰围 时 要 稍 放松 腰部 。 

4 ) 量 体 要 按 顺 序 进行 ， 以 免 遗 漏 。 上 胡 一 般 以 测量 衣 长 、 背 长 、 胸 围 、 腰 围 、 壁 
感 ※ 





、 肩 宽 、 袖 长 、 领 围 等 为 序 。 裤 子 的 测量 顺序 为 裤 长 、 股 上 长 、 腰 围 、 中 辟 围 、 


围 、 大 腿 根 围 、 脚 口 。 





5 ) 在 量 体 时 应 询问 、 音 重 被 测 者 的 穿着 习惯 ， 适 当 缩 小 或 放大 斥 才 。 
6 ) 不 同体 型 有 不 同 要 求 ， 体 胖 者 尺寸 不 要 过 肥 或 过 着 ， 体 瘦 者 尺寸 要 适当 宽裕 一 
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(二 ) 人 体 測量 基 准 点 
人 的 形体 具有 复杂 的 形态 ， 为 了 获得 正确 的 量 体 尺 寸 ， 必 须 设 定 正确 的 人 体 测量 点 
和 基准 线 。 测 量 基 准点 和 基准 线 的 确定 是 根据 人 体 测 量 的 需要 ， 在 人 体 上 都 是 固有 的 ， 
不 因 时 间 、 生 理 的 变化 而 改变 ， 且 具有 明显 性 、 多 测 性 和 代表 性 的 特点 ， 因 此 一 般 多 选 
在 骨骼 的 闯 点 、 突 起 点 和 肌肉 的 沟 配 等 部 位 ， 如 网 1-2-3 所 示 。 
头顶 点 ”以 正确 姿势 站 立时 ， 头 顶部 的 最 高 点 。 它 是 测量 号 高 的 基准 点 。 
② 颈 写 点 ”位 于 人 体 前 中 央 有 令 、 胸 交界 处 ， 在 左右 锁骨 的 胸骨 端 上 缘 连 线 的 中 点 。 
是 领 根 曲线 的 前 中 点 ， 是 领口 深 定 位 的 参考 依据 。 
③) 颈椎 点 ”位 于 人 体 后 中 央 贷 、 划 交 界 处 ， 即 第 七 领 椎 点 ， 是 测量 背 长 和 上 衣 长 的 
基准 点 。 
出 颈 侧 点 ”位 于 人 体 贷 侧根 部 至 肩 部 的 转折 点 ， 是 确定 领 宽 的 参考 依据 ， 也 是 测量 
小 肩 宽 的 依据 。 
⑤ 肩 端 点 ”位 于 人 体 肩 关节 向 外 突出 的 峰 点 处 ， 是 肩 与 手臂 的 转折 点 。 它 是 衣 袖 缝 
合 对 位 的 基准 点 ， 也 是 测量 人 体 总 肩 宽 和 袖 长 的 基准 点 。 
(@ 乳头 点 “乳头 的 中 心 点 ， 也 是 人 体 胸 部 的 最 高 点 ， 也 称 胸 高 点 ， 是 确定 胸围 线 和 
胸 省 省 尖 方 同 的 基准 点。 
CO 腋窝 前 点 ”在 人 体 胸部 与 臂 根 的 交点 处 ， 是 测量 胸 宽 的 基准 点 。 


























① 头顶 点 
④ 颈 侧 点 = 
加 到 帘 点 一 从 一" 
有 @ 腋 窒 前 点 bs 
の ⑦ 乳 基点 ⑤ 肩 端点 て へ 
⑧ 腋窝 后 点 リリ 


⑭ 外 躁 点 





图 1-2-3 人体 测量 基准 点 








腋窝 后 点 ”在 人 体 背 部 与 臂 根 的 交点 处 ， 是 测量 背 宽 的 基准 点 。 
⑨ 大 转子 点 ”人体 股骨 大 转子 的 最 高 点 ， 是 下 体 侧 部 最 丰满 处 。 
(0 会 阴 点 ”在 人 体 左右 坐骨 结 市 最 下 点 连 线 的 中 点 ， 是 测量 股 上 长 的 基准 点 。 
四 械 骨 点 ”在 人 体 手 辟 肘 部 梯 骨 上 站 向 外 最 突出 之 点 ， 是 测量 上 辟 长 的 基准 点 。 
⑫ 茎 突 点 也 称 手 根 点 , 在 腕 部 尺骨 下端 最 突 出 之 点 , 起 測 量 袖 藤 的 基 准 点 。 
@ 膝 骨 点 ”位 于 人 体 膝 关节 的 中 心 处 ， 是 确定 裤子 的 膝 围 线 和 测量 裙 长 的 参考 点 。 
遇 外 踩点 ” 脚 腊 外 侧 踩 骨 的 突出 点 ， 征 测量 入 长 、 衫 长 的 基准 点 。 
( 三 ) 人 体 测量 部 位 
人 体 测 量 时 主要 包括 长 度 测量 、 宽 度 测 量 和 围 度 测量 ， 具 体 测 量 部 位 如 下 《〈 图 
1-2-4 ) : 
① 身 高 人 体 立 姿 时 从 头顶 点 垂直 回 下 量 至 地 面 的 距离 。 
②) 颈椎 点 高 ”从 第 七 祷 椎 点 垂直 癌 下 量 至 地 面 的 距离 。 
背 长 ”从 及 椎 点 冬 百 向 下 量 至 腰围 中 央 的 长 度 。 
④ 前 腰 长 ”由 贷 侧 点 通过 胸 高 点 量 至 腰围 线 的 距离 。 
(5) 坐姿 颈椎 点 高 人 坐 在 椅子 上 ， 从 第 七 须 椎 点 垂直 量 到 椅 面 的 距离 。 
⑥ 乳 位 高 由 有 颁 侧 点 向 下 量 至 乳头 点 的 体 表 长 度 。 
⑰ 腰围 高 从 腰围 线 中 央 垂 直 量 到 地 面 的 距离 ， 是 裤 长 设计 的 依据 。 
臂 高 ”从 体 后 腰围 线 回 下 量 至 辟 部 最 高 点 的 距离 。 
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0 股 上 长 ”从 体 后 腰围 线 量 至 辟 沟 的 垂直 距离 。 
⑩ 股 下 长 ”从 臂 沟 癌 下 量 至 地 面 的 距离 。 
⑪ 管 仏 情 端点 向 下 量 全 芸 突 点 的 距 高 。 
⑫ 上 菅 散 伏 情 端点 向 下 量 全 桃 骨 点 的 距 高 。 
曲 手 长 ”从 荃 突 点 癌 下 量 至 中 指 指 尖 的 长 度 。 
⑬⑭ 膝 国 高 从 膝 关 中 点 至 地 面 的 垂直 距离 。 
⑮ 胸 国 誠 乳 共 点 浴 胸 廊 水平 月 量 一 周 的 兵 度 。 
d40 腰 围 ”经 过 腰部 最 细 处 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
中 辟 围 ”在 臂 部 最 丰满 处 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
(9 中 秒 国 过 月 围 与 蔷 围 中 间 位 置 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
9 头 围 通 赴 前 額 中 央 、 耳 上 方 和 后 枕 骨 , 在 基部 量 一 周 的 兵 度 。 
920 颈 根 围 ”通过 领 根 外 侧 点 、 倾 椎 点 、 倾 帘 点 ， 在 人 体 倾 部 围 量 一 周 的 长 度 。 
go) 颈 围 ”通过 喉 结 ， 在 领 部 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
2 下 胸围 ”在 乳房 下 痪 水 平 围 量 一周 的 长 度 。 
g 腋 园 ”从 腋 袖 后 点 经 过 屑 病 点 再 到 腋 视 前 点 并 穿 过 腋 下 围 量 一 周 的 长 度 。 
2②⑳ 菅 國 上臂 最 粗 处 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
3 肘 围 ”经 过 肘 天 市 围 量 一 周 的 长 度 。 
6 腕 園 俊 対 腕 共 第 芸 突 点 団 量 一 周 的 長 度 。 
⑳ 掌 園 掛 指 上 自然 向 掌 内 害 曲 , 通 辻 掛 指 根部 団 量 一 周 的 藤 度 。 
8 勝 園 通 辻 勝 肖 天馬 , 在 脱 部 園 量 一 周 的 藤 度 。 
Q9 大 腿 根 围 ”在 大 腿 根 部 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
0 膝 围 ”过 膝盖 中 点 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
9 小 腿 中 国 ”过 小 腿 最 丰满 处 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
623 小腿 下 围 ”过 踩 骨 上 部 最 细 处 水 平 围 量 一 周 的 长 度 。 
3⑬ 肩 宽 ”从 左肩 端点 通过 贫 椎 点 量 至 右 肩 端 点 的 距离 。 
8 小 肩 宽 从 肩 端 点 量 至 贷 侧 点 的 距离 。 
83 胸 宽 胸部 两 腋 宽 前 点 之 间 的 距离 。 
60 乳 距 ”胸部 两 乳头 点 之 加 的 距离 。 
背 宽 至 部 两 腋 色 后 点 之 则 的 距离 。 
























































@ 第 三 节 服装 号 型 与 规格 设计 


服装 号 型 酸 准 和 規 格 尽 寸 的 設定 走 服 装 設 辻 和 生 志 的 重要 技 木 依 据 , 対 其 科学 合理 





的 设 定 是 服 冯 生产 和 消费 的 必需 。 目 前 我 国 实施 的 是 由 国家 质量 监督 检验 检疫 总 局 和 国 
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家 标准 化 管理 委员 会 批准 ， 于 2009 年 颁布 实施 的 GB/T 1335 服 装 号 型 本 准 , 内 含 男子 、 女 
子 和 儿童 三 个 部 分 。 


一 、 服 委 号 型 标准 


型 的 定义 
” 指 人 体 身 高 ， 是 确定 服装 长 度 部 位 尺寸 的 依据 ， 以 厘米 (cm ) 为 单位 。 

“型 ” 指 人 体 净 胸围 或 净 腰 于 ， 是 确定 服装 于 度 和 宽度 部 位 太 才 的 依据 ， 以 厘米 
( cm ) 为 单位 。 

2. 体型 分 类 

在 反映 人 体形 态 时 ， 只 用 身高 和 胸围 还 不 能 够 很 好 地 反映 人 体形 态 差 异 ， 具 有 相同 
二 高 和 胸围 的 人 ， 其 胖 瘦 形态 还 可 能 会 有 较 大 差异 。 因 此 ， 通 过 胸围 和 腰围 的 差 值 ( 简 
称 “ 胸 腰 差 " ) 这 一 指标 ， 来 反映 人 的 胖 瘦 ， 并 根据 胸 腰 差 值 将 人 体 体 型 分 为 四 种 类 
型 ,分 别 为 Y、A、B、C 四 种 体型 ， 见 表 1- 3 - 1 ， 其 中 需要 指出 的 是 ， 这 四 种 体型 都 是 正 
常人 体型 。 
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表 1-3-1 体型 分 类 (单位 : cm ) 
体型 分 类 代号 C 
男 6~2 
女 8~4 





从 表 中 可 以 看 出 ，Y 体 型 为 较 瘦 体型 ，A 体 型 为 标准 体型 ，B 体 型 为 较 标 准 体 型 ，C 体 
型 为 较 丰 满 体 型 ， 从 Y 型 到 C 型 人 体 胸 腰 差 依 次 减 小 。 以 我 国 成 年 人 的 体型 来 看 ， 除 大 约 
2% 的 属于 特 体 外 ， 其 余 大 多 数 人 属于 A、B 体 型 ,其 次 是 Y 体 型 ，C 体 型 最 少 ， 表 1-3-2 中 
列 出 了 全 国 男女 各 体型 人 在 总 量 中 的 比例 。 


表 1-3-2 男女 各 体型 人 在 总 量 中 的 比例 (%) 











型 在 表示 时 采用 上 下 装 分 开 的 原则 。 
型 具体 表示 方法 : 吕 与 型 之 间 用 冬 线 分 开 ， 后 面 接 体型 分 类 代号 ， 即 “号 / 
”。 例 如: 

上 装 160/84A。 

服装 为 上 装 时 ， 号 型 标志 中 的 型 表示 人 体 的 胸围 尺寸 。 其 中 160 代 表 写 ，84 代 表 型 ， 
A 代 表 体 型 分 类 ， 表 示 该 服装 尺码 适合 于 身高 为 158 ~ 162 cm， 胸 围 为 82 ~ 86cm， 体 型 为 A 





型 人 体 分 


六 
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的 人 穿着 。 

下 装 160/68A。 

服装 为 下 装 时 ， 号 型 标志 中 的 型 表示 人 体 的 腰 于 尺寸 。 其 中 160 代 表 扎 ，68 代 表 型 ， 
A 代 表 体型 分 类 ， 表 示 该 服装 适合 身高 为 158 ~ 162cm， 腰 于 为 66 ~ 70cm， 体 型 为 A 的 人 穿 
者 

4. 号 型 系列 设置 

( 1 ) 选 定 中 间 体 中间 体 也 称 “ 标 准 体 ”， 是 在 人 体 测 量 调查 中 烯 选 出 来 的 ， 具 有 
代表 性 的 人 体 数 据 。 

成 年 男子 中 间 体 标准 : 身高 170cm、 胸 围 88cm、 腰 围 74cm， 体 型 特征 为 “A” 型 。 

成 年 女子 中 间 体 标准 : 身高 160cm、 胸 围 8tcm、 腰 围 686cm， 体 型 特征 为 “A” 型 。 

以 中 间 体 的 规格 确定 中 心 号 的 数值 ， 按 照 各 自 的 规格 系列 ， 推 档 形成 全 部 的 规格 。 
由 于 中 心 号 在 各 号 型 系列 中 数值 基本 相同 ， 一 般 选 为 基础 制图 的 规格 。 

( 2 ) 号 型 系列 的 设立 

1 ) 号 型 系列 以 各 体型 中 间 体 为 中 心 ， 癌 两 边 依次 递增 或 递减 组 成 。 

2 ) 成 年 男女 的 身高 以 5cm 分 档 组 成 系列 ， 胸 围 以 4cm 分 档 组 成 系列 ， 腰 围 以 4cm、 
2cm 分 档 组 成 系列 。 

3 ) 身高 和 胸围 搭配 组 成 5. 4 号 型 系列 。 

4) 喘 高 和 腰 于 搭配 组 成 5. 4、5， 2 号 型 系列 。 

表 1-3-3 和 表 1-3-4 中 分 别 列 出 了 占 各 体型 总 量 中 比例 较 高 、 才 盖 面 大 的 A 体 型 的 成 年 
女子 和 男子 的 号 型 系列 表 ， 是 服装 设计 与 生产 中 重要 的 技术 参考 数据 。 




















表 1-3-3 女子 5・4/5・2A 号 型 系 列 (单位 : cm ) 
A 
号 高 
腰 围 
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表 1-3-4 男子 5 .415. 2A 号 型 系列 ( 単位 : cm ) 


A 
自 高 
腰 用 
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二 、 服 委 规 格 设计 


1. 服装 规格 尺寸 

服装 的 规格 尺寸 是 在 人 体 测量 的 净 尺 寸 基础 上 加 放松 量 后 得 到 的 ， 也 是 服装 的 实际 
成 品 尺 寸 。 一 般 都 需要 根据 具体 的 服装 球 式 在 人 体 净 尺寸 的 基础 上 加 放 一 定 的 冤 松 量 ， 
其 后 所 得 到 的 数据 ， 才 能 用 来 进行 服装 裁剪 制图 。 

服装 加 放 的 松 量 也 叫 作 “宽松 量 ” 或 “放松 量 ”， 它 体现 了 服装 与 人 体 之 间 的 依存 
关系 。 服 装 作 为 人 体 的 第 二 层 皮 肤 ， 既 要 与 人 体形 态 相 适应 ， 又 要 与 人 体 体 表 保持 一 定 
的 间 际 量 。 因 此 ， 服 装 松 量 的 设 定 不 仅 涉 及 服装 的 造型 ， 还 关系 到 服装 不 同 的 穿着 状态 
和 运动 机 能 ， 如 合体 、 紧 喘 、 宽 松 ， 是 否 便 于 拾 臂 、 跑 腿 、 大 里 步 等 。 表 1-3-5 和 表 1-3-6 
分 别 列 出 了 我 国 服装 业 衣 长 量 取 和 围 度 放 松 量 的 经 验 数 值 ， 对 于 服装 规格 尺寸 的 设 定 有 
一 定 的 参考 价值 。 











表 1-3-5 ”服装 衣 长 量 取 标志 (单位 : cm ) 
| 

eos 

及 bo-5 
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表 1-3-6 服装 国 度 放 松 量 (单位 : cm ) 


主要 围 度 的 放松 量 


2. 服装 规格 设计 要 点 

服装 规格 设计 ， 是 以 服装 号 型 标准 为 基础 ， 从 以 下 几 方 面 进行 的 。 

( 1) 了 解 服装 品类 特点 ”了解 服 装 的 具体 品类 、 穿 着 对 象 的 特点 等 ， 在 弄 清 这 些 特 
性 后 才能 合理 进行 结构 设计 ， 确定 服 装 的 放松 量 ,， 使 服装 穿着 合体 、 适 穿 、 和 舒适 、 宜 活 
动 ， 能 够 满足 特定 的 设计 需求 。 

( 2 ) 了 解体 型 特征 及 特殊 穿着 条 件 的 变化 规律 ”在 制定 服装 规格 中 有 意识 地 调整 某 
些 部 位 尺寸 ， 以 达到 修饰 体型 、 美 化 人 体 的 功能 。 

( 3 ) 熟悉 服装 款式 造型 特点 ”在 制定 服装 规格 时 ， 要 熟 秋 服装 款式 的 造型 特点 。 不 
同 服装 款式 ， 其 造型 千变万化 ， 每 类 典型 风格 都 有 其 特定 的 结构 特征 ， 如 喇叭 裤 ， 根 据 
裤 口 大 小 又 可 分 为 大 喇叭 裤 、 中 喇叭 裤 、 微 喇叭 裤 等 。 当 前 流行 的 或 紧身 ， 或 超大 ， 或 
中 性 等 不 同 风格 及 各 类 局 部 伪 张 等 造型 的 服装 ， 它 们 都 以 人 体 净 斥 才 为 规格 设计 基础 ， 
但 又 不 循规蹈矩 ， 在 结构 上 创造 出 很 多 新 颖 造型 和 新 奇 的 着 装 效果 。 

3. 常用 服装 规格 标示 方法 

标示 服装 规格 时 ， 一 般 选 用 最 具有 代表 性 的 一 个 或 几 个 关键 部 位 尺寸 来 标示 。 常 用 
的 标示 方法 有 以 下 几 种 : 

( 1 ) 号 型 标示 法 ”选择 身高 、 胸 围 或 腰 于 为 代表 部 位 的 净 太 二 来 标示 服装 的 规格 ， 
赴 最 常用 的 服装 規格 表示 方 法 , 如 上 衣 160784A。 

( 2 ) 领 围 标 示 法 ”以 成 品 服装 的 领 围 尺寸 为 代表 来 标示 服装 的 规格 。 男 衬衫 的 规格 
常用 此 方 法 本 示 。 如 39、40、41 号 , 分 列 代 表 鶴 艇 的 領 間 刃 39cm 、40cm 、41cm。 






































( 3 ) 代号 标示 法 “以 服装 规格 大 小 分 类 ， 用 不 同 代号 简单 标示 的 方法 。 它 适用 于 合 
体 性 要 求 比较 低 的 一 些 服装 ， 如 用 $S、M、L、XL、XXL 等 标示 ， 其 中 S 代 表 小 号 、M 代 表 
中 号 、L 代 表 大 号 、XL 代 表 特大 号 、XXL 代 表 超 特大 号 。 

( 4 ) 胸围 标示 法 “以 成 品 服装 的 胸围 尺寸 来 标示 服装 的 规格 。 它 适用 于 贴身 内 衣 、 


运动 衣 、 羊 毛 衫 等 一 些 针 织 类 服装 。 如 90cm 、100cm 、105cm 等 , 分 別表 示 成 品 服装 的 胸 
围 尺寸 。 
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人 @ 第 一 节 ”服装 制图 常用 工具 


服 普 制图 时 第 用 各 类 尺子 、 纸 、 笔 、 裁 前 剪刀 、 划 粉 等 多 种 工具 。 
一 、 裁 更 制图 用 尺 


尺子 作为 测量 长 度 和 制图 的 工具 ， 有 下 尺 、 三 角 板 、 论 尺 、 比 例 尺 、 软 尺 、 蛇 形 
尺 、 曲 线 板 等 多 种 ， 如 图 2-1-1 所 示 。 

(1) 直 尺 服 竣 制图 时 用 于 长 征 线 的 测量 和 绘制 ， 质 地 有 木质 和 有 机 玻璃 。 因 为 
有 机 玻璃 矿 透 明 ， 制 图 线 可 以 不 被 遮挡 ， 刻 度 清 楚 ， 伸 缩 率 小 ， 准 确 性 强 ， 成 为 首选 工 
具 。 直 尺 长 度 有 20cm、30cm、50cm、100 cm 等 多 种 规格 ,绘图 时 常用 50cm 规 格 的 下 尺 。 

( 2 ) 三角 板 服 冯 制图 时 主要 用 于 垂直 相交 线段 的 绘制 。 规 格 不 同 的 三 角 板 分 别 用 
于 大 图 和 绑 图 的 绘制 。 











图 2-1-1 ”裁剪 制图 用 尺 





(3) 倫 尺 服 冯 制图 时 主要 
用 于 侧 颖 、 袖 竹 等 弧 线 的 绘制 。 


A 知识 拓展 : 服装 制图 
(4) 比例尺 服装 制图 时 用 








来 度量 长 度 ， 其 刻度 可 按 长 度 单位 服装 制图 亦 称 “裁剪 制图 ”， 指 对 服装 结构 通 

缩小 或 放大 若干 倍 。 过 分 析 计 算 在 纸张 或 布料 上 绘制 出 服 闭 结构 线 的 过 
(5 ) 软 尺 量 体 时 用 来 测量 程 ， 主 要 包括 了 净 颖 制图 、 毛 颖 制图 、 排 料 图 等 。 

身体 各 部 位 ,画图 时 可 以 用 来 测量 净 颖 制图 是 按照 服装 成 品 的 尺寸 制图 ， 图 样 中 





不 包括 颖 份 和 贴 边 。 
线 和 直线 的 长 度 
ie _ 所 录制 图 是 在 兆 丝 制图 的 基础 上 加 放 颖 份 和 由 
( 6 ) 蛇 形 尺 又 称 蛇 尺 、 自 浪 ， 裁剪 时 不 需 另 放 锋 份 和 贴 边 。 


由 曲线 全， 八 映 非常 条 软 ， 是 一 根 排 料 图 是 辅助 排 料 裁剪 时 进行 样板 套 排 的 图 
可 在 同一 平面 内 任意 扭 动 弯 曲 的 尺 纸 ， 一 般 采 用 1:10 的 缩 比 绘制 ， 图 中 标示 出 衣 片 的 
子 ， 其 内 蕊 为 书 形 人 金属 条 ， 外 层 包 数量 、 经 纬 方向 、 布 料 的 门 幅 及 用 料 长 度 等 。 
庄 橡 腕 。 负 用 于 测量 人 体 曲 线 或 制 
图 中 弧 线 的 长 度 。 

(7 ) 曲线 板 ”绘制 袖 降 、 领 圈 、 禄 颖 等 曲线 时 使 用 的 注 板 状 工具 。 


一 、 裁 筋 制 图 用 纸 、 笔 《图 2-1-2 ) 


( 1 ) 绘图 笔 ”绘制 墨 线 时 的 笔 ， 其 根据 所 男 线 型 的 宽度 有 0.3cm 、0.6cm 、0.9cm 等 多 
种 规格 。 

( 2 ) 铅笔 、 橡 皮 制图 时 ， 绘 制 基 础 线 时 选用 H 或 HB 型 铅笔 ， 绘 制 结 构 线 时 用 了 B 或 
2B 型 铅笔 。 橡 皮 选 绘图 专用 的 橡皮 ， 较 和 柔软， 不 伤 纸 。 


~ 


绘图 笔 铅笔 、 橡 皮 











消失 笔 
图 2-1-2 ”裁剪 制图 用 纸 、 等 
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(3 ) 划 粉 ”用 于 在 布料 上 绘制 裁 甬 制 图 的 工具 ， 也 可 用 于 缝 幼 时 做 记 坊 ， 有 多 种 颜 

(4) 消失 笔 ”可 代替 划 粉 使 用 ， 制 图 时 根据 目 己 的 需要 选 适 合 的 颜色 ， 颜 色 消 退 
的 时 间 快 慢 与 书写 的 材质 及 温度 、 湿 度 等 外 界 环 境 有 天 。 

(5 ) 样板 纸 制图 时 用 的 便 质 纸 ， 由 多 张 牛 色 纸 经 热 压 狂 合 而 成 。 一 般 家 庭 制图 时 
用 牛皮 纸 ， 纸 分 克 数 ， 克 数 越 小 纸 就 越 清 。 


三 、 其 他 裁 更 制图 工具 ( 图 2-1-3) 


( 1 ) 裁剪 剪刀 裁剪 纸样 或 布料 的 工具 。 它 是 缝 纪 专 用 的 剪 思 ， 有 24 cm (9" ) 、 
28cm ( 11”) 和 30cm (12”) 等 几 种 规格 ， 刀 刁 较 长 ， 刀 柄 较 短 ， 手 握 舒 适 。 

(2 ) 锥 子 ”在 制版 时 ， 锥 子 用 来 在 害 要 做 记号 的 部 位 扎 一 个 小 了 筷 来 定位 ， 如 袋 位、 
省 位 、 褐 位 等 。 

(3 ) 描 线 器 ”在 样板 和 衣 刻 上 做 标记 用 的 工具 ， 也 能 够 将 一 定 厚 度 的 纸样 描绘 到 为 
一 层 纸 上 。 手 工 制作 时 可 先 用 压 布 轮 压 出 颖 的 轨迹 ， 再 沿 看 压 好 的 轨迹 手 缝 或 羡 

(4) 工作 台 裁 盟 、 娠 勿 時 用 的 工作 台 面 。 一 般 扶 120-150cm 、 宛 80-100cm, 高 
80~85cm， 人 台面 要 求 平整 。 
































裁剪 剪刀 锥 子 描 线 需 
图 2-1-3 ”其 他 裁剪 制图 工具 


9 第 二 万 ” 服 委 制图 规则 
一 、 制 图 比例 


服 妆 制图 的 比例 可 根据 需要 而 不 同 。 表 2-2-1 中 列 出 了 制图 比例 的 分 档 规定 。 
表 2-2-1 制图 比例 





原 值 比例 1:1 
缩小 比例 12 13 Ta 15 Te 110 
放 大 比例 の 3 0 


i De 
『 2  / 
> rr ， 





二 、 制 園 袋 及 画 法 


服 姜 制 图 中 稼 用 到 的 线条 有 粗 实 线 、 细 实 线 、 粗 虚线 、 细 虚线 、 点 划 线 、 双 点 划 线 
六 种 。 表 2-2-2 中 列 出 了 裁剪 图 线 的 形式 和 用 途 。 





表 2-2-2 ”制图 线 及 男 法 


应 风 线 宽度 aa 网 红脸 
1 ai | 一 一 一 os 服装 和 和 零 部 件 轮廓 线 、 部 位 轮廓 线 
2 | me コー 一 一 | we 图 样 基 本 线 、 尺 寸 线 和 尺寸 界线 、 引 出 线 


三 、 字 体 

制图 中 的 文字 、 数 字 、 字 母 的 标注 必须 做 到 : 字体 工整 、 笔 画 清楚 、 间 隅 均 色 、 
排列 整齐 。 字 体高 度 (三 ) 为 1.8mm、2.5mm、3.5mm、5mm、7mm、1l10mm、14mnm、 
20mm， 如 需 书 写 更 大 的 字 ， 其 字体 高 度 应 按 比 例 递增 ， 字体 高度 代表 字体 号 数 。 汉 字 应 
写成 长 仿宋 体 ， 并 采用 规范 汉字 。 汉 字 高 度 不 应 小 于 3.5cm， 其 字 宽 一 般 为 1.5。 字 母 和 
数字 可 以 写成 斜体 和 正体 ， 和 斜体 字 一 般 字 头 回 右倾 禾 ， 与 水 平方 回 成 75” , 用 作 分 数 、 
偏差 、 注 脚 等 的 数字 和 人 字母， 一般 采用 小 一 号 字体 。 

由、 尺寸 标注 

制图 时 在 图 样 上 标注 服装 各 部 位 和 部 件 的 实际 尺寸 数值 ， 一 般 以 厘米 (cm ) 为 单 
位 。 尺 寸 线 用 细 实 线 绘 制 ， 其 箭头 两 山 指 到 尺寸 界线 。 制 图 结构 线 不 能 代 蔡 标注 尺寸 
线 。 

标注 直 距 离 尺 寸 时 ， 尺 寸 数字 一 般 应 标注 在 尺寸 线 的 左面 中 间 ， 如 直 距 离 尺 寸 位 置 
小 ， 应 将 轮 廊 线 的 一 端 延 长 ， 另 一 端 将 对 折线 引出 ， 在 上 下 箭头 的 延长 线 上 标注 尺寸 数 
字 。 标 注 槛 距离 的 尺寸 时 ， 尺 十 数字 一 般 应 标注 在 尺寸 线 的 上 方 中 间 ， 如 横 距 离 尺 寸 位 
置 小 ， 需 用 细 实 线 引 出 ， 标 注 尺 十 数字。 

尺寸 数字 线 不 能 被 任何 图 线 所 通过 ， 当 无 法 名 今 时 ， 必 须 将 尺寸 数字 线 汤 开 ， 用 弧 
线 表示 ， 尺 寸 数字 就 标注 在 缴 线 断 开 的 中 间 。 
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知识 拓展 : 服装 制图 中 的 线条 






1. 基础 线 : 指 结构 制图 过 程 中 使 用 的 纵向 和 横向 的 基础 线条 ， 上 衣 禹 用 的 模 向 基础 线 有 
基本 线 、 衣 长 线 、 落 肩 线 、 胸 围 线 、 袖 竹 深 线 等 线条 ; 纵向 基础 线 有 止 口 直线 、 搭 门 直线 、 
扳 门 线 等 。 下 装 常 用 的 横向 基础 线 有 基本 线 、 裤 长 线 、 横 祥 线 等 ; 纵向 基础 线 有 侧 颖 直线 、 
前 裙 直 线 、 前 社内 撤 线 每 。 

2. 轮廓 线 : 指 构成 服装 部 件 或 成 型 服装 的 外 部 造型 的 线条 ， 人 入 称 “ 廓 线 ”。 如 领 部 轮廓 
线 ， 袖 部 轮廓 线 、 底 讽 线 、 泥 迹 线 等 。 

结构 线 : 能 引起 服 厂 造型 变化 的 服 效 部件 外 部 和 内 部 终 合 线 的 总 称 。 如 止 口 线 、 领 视 
线 、 袖 竹 线 、 袖 山 弧 线 、 腰 颖 线 、 上 祥 线 、 底 边线 、 省 道 、 裙 初 线 等 。 
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和 三节 服装 制图 党 用 术语 


の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の る 
の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の 


《> 





为 了 服装 制图 的 规范 与 交流 ， 下 面 以 2009 年 修订 颁布 的 《服装 术语 》( GB/T 15557 一 
2008 ) 国家 标准 为 基础 ， 介 绍 一 些 服 装 制 图 的 常用 术语 。 
(1 ) 净 样 ”服装 实际 尺寸 ， 不 包括 缝 份 、 贴 边 等 。 
(2 ) 毛 样 ”裁剪 尺寸 ， 包括 颖 份 、 贴 边 等 。 
(3 ) 画 顺 ”光滑 圆 顺 地 连接 直线 与 缴 线 、 弧 线 与 缴 线 。 
(4) 眼 刀 在 裁 片 的 外 口 某 部 位 剪 一 个 小 缺口 ， 起 定位 作用 。 
(5) 缝 份 又 称 颖 头 ， 指 制图 轮廓 线 以 外 另 加 的 缝 份 部 分 。 
(6) 门 襟 衣 卢 的 锁 眼 边 
) 
) 至 





(7 le 衣 片 的 钉 纽 边 。 

( 8 门 襟 和 里 襟 相 钱 合 的 部 分 。 

nt 旨 衣 片 边 缘 应 做 光洁 的 部 位 。 如 等 门 与 挂面 的 连接 线 。 

( 10 ) 挂面 上 衣 「] 徐 、 里 裸 反面 的 貼 辺 。 

(11 ) 过 肩 ”也 称 复 势 、 育 元 ,一 般 和 常用 在 男女 上 衣 户 部 上 的 双 层 或 单 层 布料 。 

( 12 ) 驶 头 ”挂面 第 一 粒 纽扣 上 上段 向 外 翻 出 不 包括 领 的 部 分 。 

(13 ) 驶 口 ” 驶 尖 里 侧 与 衣 领 的 翻 折 部 位 的 总 称 。 

( 14 ) 领 宽 ”前 后 衣 里 与 衣 领 缝合 的 部 位 。 

( 15 ) 门 襟 止 口 ” 门 襟 的 边沿 ， 有 连 止 口 和 加 挂面 两 种 形式 。 

( 16 ) 扣 眼 纽扣 的 眼 孔 。 有 人 锁 眼 和 深 眼 两 种 。 

( 17 ) 眼 距 拓 眼 回 的 距 高 。 
8 ) 























( 18 ) 塔 克 ”将 衣料 折 成 连 口 后 缉 成 细 缝 ， 起 装饰 作用 。 
( 19 ) 领 上 口 ”领子 外 翻 的 翻 折 线 。 





A 
SS ん 
0 





领 下 口 ”领子 与 衣 屿 领 宽 的 缝合 部 位 。 
(21 ) 领 外 口 ”领子 的 外 沿 部 位 。 
( 22 ) 领 座 ”领子 日 翻 扩 线 至 领 下 口 的 部 分 


( 20 ) 
) ノ 
( 23 ) 翻领 领子 日 翻 折线 至 领 外 口 的 部 分 
) 
) 


(24 ) 领 串 口 ” 领 面 与 挂面 的 缝合 部 位 。 
( 25 ) 領 窒 口 領 嗜 宮 舗 突 同 的 最大 距 高 。 


(26) 省 又 称 省 缝 ， 根 据 人 体 曲线 形态 所 需 缝合 的 部 分 。 有 肩 省 、 领 省 、 袖 寥 


省 、 侧 缝 省、 腰 省 、 胁 下 和 省、 肚 省 。 
(27 ) 裙 ”为 符合 体型 及 造型 需要 ， 将 部 分 衣料 缝 缩 而 形成 的 裙 煞 。 








(28 ) 补 ， 根 据 人 体 曲 线 所 需 ， 有 规则 折 和 县 或 收拢 的 部 分 。 

( 29 ) 克 夫 ”又 称 袖 头 。 缝 接 于 袖子 的 下 端 ， 一 般 为 长 方形 袖 头 。 

( 30 ) 分 割 颖 ”根据 人 体 曲 线形 态 或 款式 要 求 而 在 上 衣 片 或 裤 片 上 增加 的 结构 缝 。 

(31) 叉 为 服 闪 的 穿 脱 行走 方便 及 造型 需要 而 设置 的 开口 形 陈 。 

( 32 ) 袖 山 衣 袖 与 衣 里 袖 隆 缝合 的 部 位 。 

( 33 ) 袖 缝 ” 衣 袖 的 缝合 部 位 。 

(34) 大 袖 衣 袖 的 大 片 。 

(35) 小袖 衣 袖 的 小片 。 

(3e) 袖口 ” 衣 袖 下 口 边沿 部 位 。 

( 37 ) 口袋 ”插手 或 盛装 物品 的 部 件 。 

(38) 祥 有 具有 扣 紧 、 穴 是 等 功能 和 淡 饰 作用 的 部 件 。 

(39) 腰 头 ”与 裤 刁 、 裙 身 腰部 缝合 的 部 件 。 

( 40 ) 劈 势 ”直线 的 偏 进 ， 如 上 衣 门 里 襟 上 端的 偏 进 量 。 

( 41 ) 翘 势 ” 水平线 的 上 迹 〈 抬 高 ) ， 如 裤子 后 如 ， 指 后 腰 缝 线 在 后 襟 缝 线 处 的 拾 
高 量 。 

(42) 困 勢 衣 代 的 偽 出 , 如 裸 子 側 雑 困 勢 , 指 后 宰 片 在 側 雑 仁 上 端 久 的 備 出 量 。 


(44 ) 中 襟 ” 脚 口 至 臂 部 的 1/2 处 左右 。 


) 
( 43 ) 上 襟 ” 腰 头 上 口 至 裤 腿 分 又 处 之 间 的 部 位 。 
) 
(45 ) 下 禧 ” 模 档 至 脚 口 之 间 的 部 位 。 


@ 第 四 节 ”服装 制图 符号 、 代 号 及 结构 线 


一 、 服 六 制图 符号 


常 見 服装 制 較 符号 児 表 2-4-1。 





序号 


1 


2 


SS 


本 


(1 


い 


NN 


Co 


© 


トー 
© 


トー 
ト っ 
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表 2-4-1 服装 制图 符号 
区 
| OA ロ …… | 等 量 号 | 尺 二 大 小 相同 的 标记 符号 
A 2 | 特 于 放 颖 。 | 与 ~- 航 继 份 不 同 的 颖 份量 
涧 底 在 下 的 折 视 
宙 庶 在 上 的 折 補 


单 向 折 神 表示 顺 向 折 宰 自 高 向 低 的 折 倒 方向 
対 合 折 補 表示 对 合 折 宰 自 高 向 低 的 折 倒 方向 
等 分 线 




















本 直角 表示 两 条 直线 垂直 相交 
EE 9 8s 
斜 料 有 箭头 的 直线 表示 布料 的 经 纱 方向 
| 1 | 有 单 箭头 表示 布料 经 向 排放 有 方向 性 ， 双 箭头 表示 布料 经 向 排 
放 无 方向 性 
本 表示 折 宰 、 省 道 、 复 势 等 折 倒 方向 ， 意 为 线 尾 的 布料 应 不在 
= 线头 的 布料 之 上 
| 缉 双 止 口 表示 布 边 缉 颖 双 道 止 口 线 
レー 拉链 安装 止 点 表示 拉链 安装 的 止 点 位 置 
锋 合 止 点 除 颖 合 止 点 外 ， 亦 表示 缝合 开始 的 位 置 ， 附 加 物 安装 的 位 置 
rs 
IC LL 长 方形 表示 里 襟 用 扣 ， 两 者 成 钓 合 固定 
| 
开 省 省 道 的 部 分 需要 前 去 
トド 折 倒 的 省 首 斜 向 表示 省 道 的 折 倒 方向 
-人 分 开 的 省 道 ”| 。 表示 省 道 的 实际 缉 色 形状 


7 人生 





29 


-4 


"中 


( 前 ) 


32 


33 


BB sy 
Fe 





说 明 
表示 数 衬 ， 和 斜 线 不 分 方 回 
用 于 布料 缝合 时 收缩 








表示 需要 钢 烫 归 拢 的 部 位 








表示 需要 钢 烫 拉 伸 的 部 位 























两 短线 间距 离 表 示 扣 了 眼 大 小 


表示 钉 扣 的 位 置 


表示 缝合 时 应 对 准 的 部 位 


表示 相关 衣 片 的 两 侧 做 对 位 记号 


件 安装 的 部 位 表示 部 件 安装 的 部 位 
钻 眼 位 置 表示 裁剪 时 需 钻 眼 的 位 置 








二 、 服 委 制 图 代号 





常 見 服装 制 園 代 号 児 表 2-4-2。 


>_22 


表 2-4-2 服装 制 園 主要 部 位 代 号 


1 为 拉 伸 量 ， 表 示 该 部 位 长 度 需要 拉 长 


1 为 收缩 量 ， 表 示 该 部 位 长 度 需要 缩短 


( 续 ) 


光一 
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mm | ms | ww 

> | www ww we 

= | wwew | mm | > | 寺 

= | mree | = | mM 
肘 线 


20 叙 前 点 FNP 
21 叙 后 点 BNP 
22 肩 问 点 SP 


三 、 常 见 服 六 结构 线 的 名 称 


1. 以 子 结构 线 ( 网 2-4-1 ) 

裤子 结构 线 主 要 有 腰围 线 、 辟 于 
线 、 横 襟 线 、 脚 口 线 、 前 腰 缝 线 、 后 腰 
颖 线 、 表 蔷 宽 线 、 后 辟 宽 线 、 前 襟 弧 
线 、 后 襟 踊 线 、 腰 省 、 前 烫 迹 线 、 后 
烫 迹 线 、 前 侧 颖 线 、 后 侧 颖 线 、 前 内 缝 
线 、 后 内 缝 线 等 。 

2. 上 衣 结 构 线 ( 图 2-4-2) 

衣 片 结构 线 主要 有 后 领 针 线 、 肩 

线 、 袖 降 弧 线 、 胸 党 线 、 背 览 线 、 侧 缝 
线 、 底 边线 、 后 背 颖 线 、 驶 领 止 口 线 
和 等。 袖子 结 构 线 主要 有 袖 山 弧 线 、 袖 缝 
线 、 袖 口 线 、 袖 深 线 、 袖 中 线 、 袖 肘 线 
和 等。 领子 结构 线 主要 有 领 座 下 口 线 、 领 
座 上 口 线 、 翻 领 外 口 线 、 后 领 中 线 、 领 
踢 线 等 。 











图 2-4-1 


腰围 线 


脚 口 线 
裤子 结构 线 





前 腰 缝 线 
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后 领 中 线 

翻领 外 口 线 
领 座 上 口 线 
领 座 下 口 线 


后 领 弧 线 户 线 本 NS 领 深 介 线 
My] 


六 一 领 嘴 线 


| ンズ \ 








. 、 | 
| \ \ | 串口 斜 线 
线 上 傈 弧 线 1 WA 撤 胸 付 
| 袖 隆起 讽 . 驳 口 线 
胸围 线 | \ 
局 \ 天 驶 领 止 口 线 
『 挂面 里 口 线 
| 扣 位 
搭 门 直线 





下 平 线 
图 2-4-2” 上衣 结构 线 


3. 蚀 子 结构 线 ( 图 2-4-3 ) 
启 子 结构 线 主要 有 前 腰围 线 、 后 腰围 线 、 丑 围 线 、 下 摆 线 、 前 中 心 线 、 后 中 心 线 、 
前 腰 省 、 后 腰 省 等 。 





前 腰围 线 











] 
前 厅 省 | 


i 」 


下 摆 线 
图 2-4-3 ”裙子 结构 线 
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@ 第 五 节 ”服装 制图 流程 


ー、 了 和解 服 装 球 式 特 点 


(1 ) 明确 服装 基本 品类 制图 前 ， 先 了 解 服 浴 品类 、 穿 着 对 象 ， 表 弄 消 这 些 品种 的 
特性 后 ， 才 能 进行 准确 的 制图 。 

( 2 ) 具体 分 析 款 式 特点 ”确认 服 总 的 球 式 细 方 ， 如 有 具体 的 领 型 、 袖 型 、 口 袋 等 式样 
的 特点 。 不 同 的 式样 对 应 特定 的 制图 方法 。 

( 3 ) 分 析 服 装 的 整体 与 局 部 的 造型 ”不 同比 例 、 结 构 的 外 形 轮 廊 ， 形 成 了 服 疙 不 同 
的 造型 。 如 服装 局部 眉 的 苑 度 , 腰部 的 松 量 , 下 撰 的 造型 等 , 任 一 部 位 変化 , 服装 的 整 
体 造 型 即 发 生变 化 。 不 同 造型 要 求 有 不 同 的 制图 上 的 处 理 。 


二 、 设 定 服 委 制 图 尺寸 规格 


( 1 ) 以 服装 的 号 型 规格 为 基础 ”服装 的 号 型 反映 了 人 体 的 高 度 和 主要 的 围 度 ， 概 括 
说 明了 服装 的 长 得 和 肥 首 规格 ， 是 进行 服装 长 短 和 肥瘦 制图 的 依据 。 

(2 ) 设 定 主要 部 位 的 规格 ”结合 服 竣 球 式 ， 设 定 服 滩 各 部 位 的 长 度 ， 如 衣 长 、 袖 
长 、 裤 长 、 订 长 等 ， 可 以 按 设计 制作 的 要 求 量 出 。 表 1-3-5 列 出 了 第 见 服 汉 成 品 的 衣 长 量 
取 标 志 ， 可 参考 。 

结合 服 疙 球 式 ， 设 定 服 安 各 部 位 的 围 度 人 寸 ， 如 胸围 、 膀 用、 秆 图 、 膝 围 、 下 探 大 
等 。 围 度 尺 寸 既 关 系 到 服 痰 的 造型 ， 又 关系 到 穿着 的 舒适 程度 ， 表 1-3-6 列 出 了 常见 服 竣 
品类 的 围 度 放松 量 ， 可 参考 。 


























ー へ [lL エト 上 
三 、 绘 图 步骤 


1. 完 男 面料 图 ， 后 画 辅 料 图 

辅料 的 制图 是 以 面料 的 纸样 制图 为 基础 的 。 制 图 时 ， 应 先 夯 好 面料 的 结构 图 ， 然 后 
再 根据 面料 的 纸样 来 绘制 辅料 的 纸样 ， 如 夹 里 、 衬 、 豚 条 、 深 条 等 。 

2. 先 画 主 部 件 后 画 宰 部 件 

制图 时 ， 先 画 主 要 部 件 ， 再 画 零 部 件 。 如 上 装 先 画 前 后 衣 片 、 大 小 袖 片 等 ， 再 将 其 
他 的 零 部 件 如 领子 、 口 袋 、 袋 盖 、 挂 面 、 腰 头 、 袖 头 、 袋 热 、 舱 条 等 后 续 男 出 ， 整 个 制 
图 过 程 保证 各 纸样 代 寸 的 协调 。 

3. 完 定 长 度 ， 青 定 完 度 ， 后 夯 弧 线 

制图 时 ， 绘 制 基础 线 一 般 采 用 先 横 后 纵 ， 即 对 于 某 一 衣 片 (或 裤 片 ) 制图 的 顺序 一 
般 是 和 完 定 长 度 ， 如 衣 片 的 的 边线 、 上 平 线 、 沙 肩 线 、 胸 围 线 、 腰 节 线 、 领 口 深 线 等 ; 再 
定 冤 度 ， 如 衣 刻 的 领口 党 线 、 屑 冤 线 、 胸 ( 背 ) 宽 线 、 胸 围 大 等; 这样 这 一 衣 厂 的 大 小 

















< 
7 ロ 6 这 
きり 』 ' 
py | 
5S 














已 基本 画 定 。 制 图 时 一 定 要 做 到 长 度 与 宽度 的 线条 互相 垂直 ， 也 就 是 面料 的 经 向 与 纬 向 
相互 垂直 。 最 后 根据 体型 及 款式 的 要 求 ， 将 各 部 位 用 弧 线 连接 画 顺 。 

4. 先 男 基 础 线 ， 再 画 外 轮廓 线 ， 后 画 内 部 结构 线 

制图 时 ， 先 根据 设 定 尺寸 画 出 长 度 、 宽 度 方 癌 的 基础 线 ， 然 后 在 基础 线 内 绘制 出 内 
部 结构 ， 如 袋 位 、 扣 位 、 省 道 、 裙 宰 或 分 割 线 的 位 置 等 。 要 注意 衣 片 的 内 部 结构 也 要 按 
一 定 顺 序 制图 ， 否 则 就 不 可 能 正确 制图 。 例 如 中 山 服 的 前 衣 片 内 部 结构 制图 时 ， 一 定 要 
先 定 出 扣 眼 位 ， 再 男 胸 袋 、 胸 腰 省 ， 然 后 才能 定 出 大 袋 位 ， 最 后 画 肋 省 。 

5. 先 浄 梓 , 后 毛 梓 

画 好 纸样 的 净 样 后 ， 再 根据 设计 要 求 和 缝 制 工 艺 加 放 颖 份 等 制 成 毛 样 。 毛 样 才 是 用 
作 服 闭 排 料 画 样 的 裁剪 纸样 。 















服装 材料 基础 知识 曾 


の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の 


い リ ーー ーー 


随 独 社会 的 发 展 和 科技 的 进步 ， 当 前 服 闭 材料 的 品种 得 到 了 极 大 的 丰富 和 发 展 ， 它 们 种 
类 迷 多 ， 特 性 各 异 。 作 为 构成 服 闭 的 物质 基础 ， 服 闭 材 料 呈 现 出 的 质地 、 手 感 、 透 气 、 舒 适 
等 多 种 特性 直接 影响 服装 的 穿着 与 消费 。 

根据 服 闭 材料 在 构成 服装 中 的 地 位 与 作用 ， 可 将 其 主要 分 为 服装 面料 和 服装 辅料 两 大 
三 


”NG 


の 
> 


の の の の の の の の の の の 
^〈 〇 や 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 ぐ 〇 ぐ 〇 ぐ 〇 ぐ 〇 の 


の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の る の の の の の の の の の の の る の の る の の の の の の の の の の の の の の の の の の る の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の 





服 滩 面料 应 用 于 服 滩 的 外 层 ， 它 是 构成 一 件 服 滩 的 主体 ， 其 材质 、 风 格 、 闫 色 等 者 
将 会 影响 服 汤 成 品 的 效果 。 上 日 前 第 用 的 服 淡 面料 包括 纺织 类 面料 和 皮毛 等 特殊 面料 。 


委 面 料 的 分 类 


服装 面料 材质 众多 、 工 艺 多 样 、 分 类 标准 不 一 。 可 以 参见 表 3-1-1 纺 织 类 服装 面料 的 
分 类 ， 进 行 初 步 了 解 。 











表 3-1-1 纺织 类 服装 面料 的 分 类 
分 类 方法 类 别 村 点 


经 纬 疝 纱 线 在 织 机 上 按 一 定 规律 交织 而 成 ， 常 见 的 交织 方式 有 平纹 、 
1. 机 织 和 斜纹 和 组 纹 三 种 基础 组 织 形 式 ， 以 及 由 此 而 成 的 变化 组 织 和 复杂 组 织 
从 而 形成 外 观 各 异 、 风 格 不 同 的 各 类 织 








接 加工 方 法 分 纱 线 经 过 编织 机 形成 线圈 后 再 相互 串 套 而 成 。 根 据 纱 线 成 图 穿 套 形 式 


的 不 同 ， 分 为 纬 编 针织 物 和 经 编 针 织 





3. 非 织造 物 纺织 纤维 不 用 传统 的 纺 纱 、 织 造 等 工艺 ， 而 经 一 些 粘 合 、 熔 合 等 化 
学 、 机 械 方法 加 工 而 成 
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分 类 方法 类 别 村 点 
ye 由 同一 种 纯 纺 纱 线 织 成 ， 主 要 有 棉 织物 、 毛 织物 、 丝 织物 、 麻 织物 、 
Il 化 纤 织 


按 纱 线 原 料 分 


ト つ っ 
人 
Sa 
站 
ン ロ 
RS 


. 
マン 
2 


由 两 种 或 两 种 以 上 纤维 混纺 成 纱 而 织 成 


由 不 同 原料 或 类 型 的 经 纱 与 纬 纱 交 织 而 成 


起 


上 一 
等 
財 
千 
RS 


由 棉纱 或 杨 型 纱 线 织 成 ， 织 物 具 有 棉 型 感 ， 手 感 


EQ 
潤 
慌 
NT 
x 
六 
ーー 
= 
六 
I 
济 


由 毛 或 毛 型 纱 线 织 _ 织物 具有 毛 型 感 ， 手 感 浮 松 、 4 手 厚 , 保 


CU 
es 
起 











按 织物 风格 分 明信 
4 长 丝 织 物 由 长 丝 纤维 织 成 ， 织 物 表 面 光 洁 、 手 感 柔滑 、 悬 生性 好 、 色 泽 鲜 攀 
1 原色 织 未 经 印染 加 工 的 本 色 布 
2. 漂白 织物 本 色 坯 布 经 者 练 、 漂 白 后 形成 的 织 
3. 染色 织物 经 染色 加 工 形成 的 有 色 织物 ， 主 要 以 单 色 为 主 
按 印染 加 工分 
4 色 织物 用 先 经 过 染色 的 纱 线 织 成 的 各 种 条 、 格 及 提花 织物 
5. 印花 织物 经 印花 加 工 表面 有 花纹 图 案 的 织 


6. 其 他 新 型 织物 经 其 他 工艺 如 轧 花 、 发 泡 起 花 、 植 绒 等 后 整理 而 成 的 织 


の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の る の の の る の の の の の の の の の の の の の の る の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の 
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生活 中 还 有 许多 服装 ， 尤 其 是 冬季 服 北 采用 了 经 过 加 工 的 动物 皮毛 来 制作 。 动 物 皮 毛 经 
过 加 工 处 理 制 成 两 大 类 外 观 不 同 的 材料 ， 一 类 是 带 毛 制 成 的 动物 记 ， 称 为 毛皮 ， 志 称 玫 皮 或 
皮草 ， 够 见 品种 有 狐狸 皮 、 禾 子 皮 、 紫 貂 皮 、 水 猎 皮 、 羊 皮 、 免 皮 等 ; 另 一 类 是 光 面 皮 板 或 
绒 面 皮 板 ， 称 为 皮革 ， 常 见 品 种 有 猪 皮 、 羊 皮 、 和 牛皮 、 马 皮 、 鹿 皮 、 蛇 皮 、 钱 鱼 皮 等 。 

当然 ， 除 了 天 然 皮 料 以 外 ， 随 着 人 们 环保 生态 意识 的 提高 ， 各 种 人 造 毛 皮 和 和 皮草 产品 开 
发 出 来 ， 满 足 人 们 不 断 增 长 的 需求 。 例 如 ， 目 前 市 场 上 流行 的 人 造 绕 面 草 ， 它 的 外 观 不 仅 很 
像 天 然 魔 皮 ， 而 且 和 柔软 轻便 、 绒 毛细 密 、 透 气 性 良好 ， 是 非常 不 错 的 仿 章 服 闭 材 料 。 


の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の の る の の の の の の の の の の の の の の の の 
レレ | 多 

纺织 纤维 的 特性 
ーーー へい \ ピラ /NN 一 \ 


鐘 銀 鑑 洲 走 氏 造 服 技 面 料 的 主要 原料 。 生 疾 笑 践 的 角度 , 具有 満足 下 列 条件 的 針 
维 才能 称 作 纺织 纤维 : 
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(有 一 定 细 度 、 长 度 和 强度 。 

GO 有 一 定 的 可 挠 曲 性 ， 即 抵抗 弯曲 变形 的 能 力 ， 并 且 纤维 间 能 互相 抱 合 

③ 有 一 定 化 学 稳定 性 ， 可 耐 热 、 酸 、 碱 等 。 

(9 有 一 定 的 服用 性 能 ， 如 吸湿 性 、 透 气 性 、 保 暧 性 每 要 满足 人 体 需 要 

目前 常见 的 纺织 纤维 有 天 然 纤 维和 化 学 纤维 两 大 类 。 天 然 纤 维 是 上 自 锡 x 界 存在 的 ， 可 
以 直接 获得 的 纤维 ， 主 要 有 棉 、 毛 、 麻 、 丝 等 纤维 ; 化 学 纤维 是 后 天 由 人 工 加 工 制 成 的 
纤维 状 物质 ， 又 可 分 为 人 造 纤维 和 合成 纤维 两 大 类 ， 其 中 人 造 纤维 主要 有 粘 胶 纤维 、 栈 
颖 纤维 、 钢 须 纤维 、 砚 代 尔 纤维 、 沫 赛 尔 纤 维 ， 合 成 纤维 主要 有 钊 纶 纤维 、 洗 纶 纤维 、 
维 纶 纤维 、 且 纶 纤维 、 妥 纶 纤维 、 内 纶 纤维 等 。 表 3-1-2 为 郊 纺织 纤维 的 特性 。 

















表 3-1-2 ”常见 纺织 纤维 特性 
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の の の の の の の の の の の の の の の の の 

















纤维 种 类 特性 

棉 纤维 吸湿 性 好 ， 湿 态 强 度 高 ， 耐 洗涤 ， 手 感 柔和 ， 但 弹性 差 ， 易 起 统 

麻 纤 维 吸湿 透气 ， 导 热 性 良好 ， 湿 态 强 度 高 ， 耐 洗 洪 ， 伸 缩 性 差 ， 吻 起 皱 

羊毛 纤维 保暖 性 、 保 湿性 好 ， 吸 湿性 好 ， 有 弹性 和 可 塑性 ， 染 色 性 良好 ， 但 不 耐 碱 

看 丝 纤维 具有 独特 的 丝绸 光泽 ， 手 感 滑 末 凶 和， 弹性 好 ， 不 耐 碱 ， 怕 日 晒 

粘 胶 纤维 吸湿 性 、 染 色 性 良好 ， 弹 性 差 ， 不 耐 洗涤 

醋 酯 纤维 具有 丝 纤维 的 光泽 和 手感 ， 有 弹性 ， 热 可 塑性 好 ， 不 太 耐 酸 碱 ， 抗 静电 ， 不 易 皱 
铜 氨 纤 维 请 缮 柔和 ， 吸 湿性 展 好 ， 但 湿 态 强度 小 ， 不 耐 洗 涤 

莫 代 尔 纤维 手感 非常 柔软 ， 弹 性 良好 ， 重 量 轻 ， 吸 湿性 好 ， 抗 静电 

莱 赛 尔 纤维 别名 “天 丝 ”， 环 保 型 面料 ， 强 度 高 ， 光 渗 邓 和， 强度 大 

涤纶 纤维 强度 大 ， 耐 罕 耐 磨 ， 不 易 起 镁 ， 耐 热 性 好 ， 具 有 热 可 塑性 ， 但 易 起 球 ， 吸 湿性 差 
锦纶 纤维 强度 高 ， 纤 维 轻 ， 耐 磨 且 不 易 皱 缩 ， 耐 碱 性 强 

膊 纶 纤维 染色 性 好 ， 有 毛 型 感 ， 易 起 球 ， 耐 热 性 差 ， 吸 湿性 差 

维 纶 纤维 吸湿 性 好 ， 但 不 耐 湿热 ， 耐 磨 ， 强 度 高 

丙纶 纤维 强度 高 ， 纤 维 轻 ， 耐 药性 好 ， 但 染色 性 、 耐 热 性 差 

氨纶 纤维 有 弾 力 , 伸 負 性 大 , 但 不 耐 漂白 





在 机 织 面 料 中 ， 平 行 于 织物 长 度 方 向 的 纱 线 称 为 经 纱 ， 平 行 于 宽度 方向 的 纱 线 称 为 续 


2 


机 织 面 料 在 织造 时 经 、 纬 纱 的 密度 对 面料 性 能 影响 较 大 。 经 密 (或 纬 密 ) 对 应 着 经 纱 
(或 纬 纱 ) 在 单位 长 度 内 排列 的 纱 线 根 数 ， 
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密度 越 大 ， 织 物 越 紧 实 丰 满 ， 反 之 越 稀 政 松懈 。 
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三 、 间 用 机 织 面料 


机 织 面料 也 称 梭 织 面 料 。 它 是 用 经 纱 和 纬 纱 按照 一 定 的 织造 规律 在 织 机 上 相互 交织 
而 成 。 机 织 面料 织造 时 调整 经 、 纬 纱 线 的 原料 、 纱 支 密度 、 织 造 规 律 等 ， 就 能 织 出 外 观 
各 异 ， 性 能 不 同 的 面料 。 机 织 面 料 具有 斥 二 稳定 、 布 吴平 整 的 特点 ， 适 合 服装 的 剪裁 ， 
目前 机 织 面料 占 到 服装 面料 市 场 的 七 成 以 上 。 下 面 按照 面料 风格 来 介绍 。 

1. 杭 布 类 面料 

棉布 类 面料 包含 用 纯 棉 、 纯 化 纤 或 混纺 纱 织 成 的 柳 型 织物 。 棉 布 类 面料 具有 色泽 鲜 
艳 、 和 柔软 、 吸 湿 透 气 、 穿 着 舒适 、 易 皱 、 缩 率 大 等 特性 。 根 据 交 织 方式 的 不 同 主要 有 和 平 
纹 类 、 和 斜纹 类 、 缓 纹 类 、 起 绒 类 、 起 泡 类 、 色 织 类 等 面料 品种 。 下 面 为 部 分 品种 介绍 。 

( 1 ) 平 布 (图 3-1-1a) 平纹 类 面料 。 它 采用 平纹 组 织 织 造 ， 其 经 纱 和 纬 纱 的 密 
度 相近 或 相等 ， 布 面 平整 、 光 洁 、 弹 性 差 。 因 其 织造 时 采用 棉纱 的 粗细 不 同 ， 又 分 为 粗 
布 、 市 布 和 细 布 三 类 。 粗 布 布 身 结实 ， 可 做 工装 、 茄 克 等 ; 市 布 是 平 布 中 的 大 类 品种 ， 
主要 做 被 单 等 ; 细 布 布 身 光 洁 平滑 、 手 感 柔韧 ， 可 做 夏季 衬衫 等 。 

( 2 ) 府 绸 (图 3-1-1b ) ”平纹 类 面料 。 多 采用 纯 棉 或 深 棉纱 线 平纹 织造 ， 经 纱 密度 
大 于 纬 纱 密度 ， 密 度 比 约 为 2:1。 府 绸 布 面 细密 紧 致 ， 光 洁 匀 整 ， 布 面 有 细密 菱形 突起 ， 
光泽 莹 润 有 丝绸 感 。 主 要 用 作 夏 季 衬 衫 面料 。 

( 3 ) 麻 纱 (图 3-1-1c ) 平纹 类 面料 。 布 面 采 用 变化 平纹 组 织 织造 ， 布 面 经 向 呈现 
宽 窗 不 同 凸 条 外 观 ， 布 身 平 挺 、 轻 薄 滑 碍 ， 透 气 舒适 ， 外 观 像 麻 织物 。 主 要 用 作 夏 季 各 
类 


服 義 。 
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d) 斜纹 布 。) 棉 卡其 布 人 ) 贡 组 
图 3-1-1 ”棉布 类 面料 ( 一 ) 
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( 4 ) 斜纹 布 (图 3-1-1d ) 和 斜纹 类 面料 。 采 用 和 僚 纹 组 织 织造 ， 布 号 正面 料 纹 倾斜 
线 明 显 ， 为 45” 左 糙 纹 ， 反 面条 纹 不 清晰 。 布 吴平 实 细密 ， 手 感 比 平 布 松软 ， 适 合 做 便 
和装 、 章 稚 、 床 上 用 品 等 。 

( 5 ) 棉 卡 其 布 (图 3-1-le ) ”和 斜纹 类 面料 。 它 是 棉布 类 冬 纹 织物 中 紧密 上 度 最 大 的 一 
种 ， 有 双 面 卡其 ( 双 面 斜纹 ) 和 单 面 卡 其 〈 单 面 和 斜纹 ) 两 种 。 布 面 呈 现 细密 清晰 的 倾斜 
纹路 ， 厚 实 挺 括 ， 耐 穿 但 不 耐 磨 ， 适 合 做 各 种 制服 、 工 狐 、 风 衣 、 册 殉 等 。 

(6 ) 贡 缴 (图 3-1-1f) 缓 纹 类 面料 。 贡 组 有 横 贡 缓和 直 贡 组 两 种 ， 横 贡 组 采用 纬 
面 级 纹 组 织 织 成 ， 布 面 润 消 ， 手 感 季 软 ， 有 光泽 ， 很 像 绸 组 ， 适 合 做 女 麦 外套、 衬衫 
等 ; 丰 页 维 采 用 经 面 缴 纹 组 织 织 成 ， 质 地 紧密 厚实 ,手感 末 软 ， 光 洁 平 整 ， 适 合 做 外 
侠 、 被 面 和 鞋 面 等 。 

(7 ) 绒布 (图 3-1-2a ) ”起 绒 类 织物 。 布 里 表面 经 过 拉 绒 整理 后 的 平纹 或 冬 纹 棉 织 
物 ， 分 单 面 绕 和 双 面 绒 两 种 。 绒 布 表 面 纤维 蓬松 ， 布 号 杀 软 丰 厚 ， 触 感 细 膨 温暖， 吸湿 
透气 , 保 暧 性 好 ,适合 做 贴 时 内衣、 有 睡衣 等 。 

(8 ) 灯 蕊 绒 (图 3-1-2b) ”起 绒 类 织物 。 灯 忆 绒 也 称 条 绒 ， 织 物 表面 呈现 出 条 状 排 
列 的 和 个 立 的 绒毛 ， 外 形 酷 似 灯 忌 草 ， 故 得 名 。 灯 必 绒 布 面 绒 条 圆润 饱满 ， 手 感 厚 实 ， 绒 
毛 较 耐 磨 ， 适 合 做 秋冬 季 外 衣 、 畦 幅面 料 等 。 

(9 ) 牛津 布 (图 3-1-2c ) ” 色 织 类 织物 。 和 牛津 布 也 称 牛津 纺 ， 它 采用 变化 平纹 组 织 织 


NN 
成 。 曾 流行 于 英国 牛津 地 区 ， 故 得 名 。 布 号 多 采用 染色 经 纱 和 漂 日 纬 纱 交 织 ， 形 成 双色 歼 


应 ， 条 纹 清 晰 匀称 、 布 号 柔软 ， 透 气 性 好 ， 穿 着 舒适 ， 适 合 做 衬衣 、 休 闲 逆 、 睡 衣 等 。 
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d ) 牛仔 布 e ) 条 格 布 f 
图 3-1-2 棉布 类 面料 ( 二 ) 


31 0 
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( 10 ) 牛仔 布 ( 图 3-1-2d ) ” 色 织 类 织物 。 牛 仔 布 也 称 劳 动 布 ， 粗 经 面料 纹 织 
经 纱 采用 靛蓝 染色 纱 ， 纬 纱 为 本 色 纱 ， 布 面 呈现 倾斜 纹路 ， 纹 路 清晰 流畅 ， 布 身 紧密 厚 
实 ， 织 物 人 硬挺 ， 坚 固 耐 穿 ,适合 做 各 式 牛 仔 装 。 

( 11 ) 条 格 布 (图 3-1-2e )” 色 织 类 织物 。 条 格 布 在 织造 时 经 纬 纱 线 一 般 采 用 两 种 或 
两 种 以 上 的 颜色 ， 花 型 多 为 条 子 和 格子 。 织 物 条 格 清晰 、 花 色 丰 富 、 配 色 明 衣 ， 适合 做 
夏季 服装 、 家 居 服 和 衬 布 等 。 

( 12 ) 泡 泡 纱 (图 3-1-2f) ”起 泡 类 织物 。 泡 泡 纱 是 采用 细 布 加 工 而 成 ， 它 的 表面 呈 
现 出 止 凸 不 平 的 泡 泡 状 ， 外 观 造型 别致 新 细 ， 有 具有 穿着 不 沾 身 ， 凉 旨 透 气 的 特点 ， 适 合 
做 夏季 各 式 服装 。 

2. 抹布 类 面料 

麻布 类 面料 包含 用 纯 麻 、 麻 纤维 与 其 他 纤维 混纺 而 织 成 的 麻 型 织物 。 麻 布 类 面料 具 
有 了 吸湿 散 湿 快 ， 透 气 性 良好 ， 上 断裂 强度 高 等 特点 。 它 比 棉布 类 面料 手感 硬挺 粗糙 ， 织 
保 型 性 差 ， 易 起 皱 。 麻 纤维 还 具有 防 菌 防 星 的 卫生 保健 功能 。 麻 布 类 面料 主要 有 夏布 、 
亚麻 布 、 麻 的 确 良 等 。 

(1 ) 夏布 (图 3-1-3a ) 传统 的 夏布 是 采用 芝麻 纤维 织 成 的 平纹 布 。 芝 麻布 强力 
大 ， 手 感 挺 爽 ， 吸 湿 透 气 性 恨 好， 穿着 透 凑 爽 滑 。 织 造 时 ， 布 身 表面 第 和 有 不 规则 的 比 
节 ， 形 成 了 独特 的 麻布 风格 。 主 要 用 于 做 床 品 、 夏 季 服 装 等 。 

















( 2 ) 亚麻 布 ( 图 3-1-3b ) ” 亚 抹 布 多 采用 平纹 组 织 织 成 ， 布 号 表面 有 粗细 不 均 的 条 
纹 六 迹 ， 并 有 纱 方 来 淋 。 亚 抹布 风格 粗 六 ， 挺 括 ， 吸 湿 透 气 性 好 ， 穿 看 舒适 深 详 ， 匈 洗 
次 , 但 易 馈 锌 。 适 合 做 眉 季 服 疙 、 床 品 、 人 台布 等 。 

( 3 ) 麻 的 确 良 (图 3-1-3c) ” 麻 的 确 民 面料 采用 次 纶 纤维 和 了 麻 纤维 混纺 而 成 ， 也 称 
“次 / 麻 细 布 ”。 通 过 混纺 两 种 纤维 ,性 能 得 到 互补 ， 面 料 不 仅 保 持 了 有 奈 织 物 的 特点 ， 而 
且 改 善 了 易 皱 易 腾 损 的 不 足 ， 轻 薄 透 气 ， 挺 更 千 适 ， 适 合 做 夏 猴 、 春 秋季 外 衣 、 窗 帘 、 
台布 等 。 
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3. 呢绒 类 面料 
呢绒 类 面料 包含 用 毛 纤 维 、 毛 纤维 与 其 他 纤维 混纺 而 织 成 的 毛 型 织物 。 呢 绒 类 面料 
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第 三 章 ”服装 材料 基础 知识 


主要 采用 羊毛 纤维 ， 按 照 生 产 工 志 的 不 同 ， 分 为 精 纺 呢 绕 和 粗纺 呢绒 两 关 。 精 纺 呢 级 条 
用 较 长 插 毛 纤维 ， 呢 绒 较 轻薄 ， 呢 面 平 整 光 涪 、 织 纹 清 晰 、 光 洋 季 和， 手感 请 精 秒 软 ， 
有 一 定 喘 骨 ， 滑 裴 挺 括 ， 弹 性 较 好 ， 主 要 品种 有 毛 哗 吼 、 输 味 呢 、 毛 华 达 呢 、 凡 立 丁 、 
派 力 司 、 兹 呢 、 巧 殉 丁 、 女 衣 呢 、 页 呢 、 马 裤 呢 、 驼 丝 锦 每。 粗纺 呢绒 采用 较 短 毛 纤 
维 ， 呢 号 较 厚 重 ,， 呢 面 有 或 长 或 短 绒 毛 履 益 ， 手感 柔软 、 丰 厚 莲 松 ， 织 物品 种 多 ， 质 地 
风格 丰富 多 彩 ， 主 要 品种 有 粗 花 呢 、 大 衣 呢 等 。 下 面 为 部 分 品种 介绍 。 

(1) 凡 立 本 (图 3-1-4a) 几 立 丁 属于 薄型 平纹 毛 织 物 ， 是 眉 季 局 级 衣料 。 呢 面 织 
纹 清晰 ， 光 洁 均 匀 ， 不 起 毛 ， 质 地 挺 末 轻薄 ， 有 弹性 ， 多 为 系 色 ， 适 合 做 自 季 上 衣 、 春 
秋季 矯 和 補 装 等 。 

( 2 ) 毛 哄 遇 (图 3-1-4b ) 毛 哗 吼 属 于 双 面 竹 纹 面料 ， 笠 纹 角度 约 45" 。 布 号 纹路 较 
宽 ， 表 面 平整 ， 喘 骨 适 中 ， 手 感 软 糯 ， 以 藏 育 色 和 黑色 最 为 普 届 ， 适 合 做 各 式 春 秋季 服 
交 











a) 几 立 丁 b ) 毛 哗 员 c ) 蛤 味 呢 


d ) 毛 华 达 呢 e ) 女 衣 呪 
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g) 格子 花呢 h ) 鸟 眼花 呢 
图 3-1-4” 史 统 类 和 面料 (一) 








看 图 学 服装 裁 前 与 缝 制 4 


( 3 ) 哈 味 呢 (图 3-1-4c ) ， 啥 味 呢 也 属于 双 面 斜纹 面料 ， 和 斜纹 角度 约 50。 , 通常 由 深 
色 毛 纤维 和 浅 色 毛 纤 维 混 合 织 成 。 呢 身 正 反面 有 短 且 丰满 的 绒毛 履 盖 ， 布 身 底 纹 隐 约 可 
见 ， 外 观 雅 臻 ， 光 泽 上 自然 柔和 和， 手感 软 糯 ， 不 粗糙 ， 适 合 做 男女 西 疾 、 外 套 等 。 

( 4 ) 毛 华 达 呢 ( 图 3-1-4d )” 毛 华 达 呢 属 于 厚 和 斜纹 织物 ， 有 单 面 、 双 面 等 几 种 ， 布 
面 纹路 清晰 ， 倾 斜 呈 63。 左右 ， 手 感 厚实 ， 滑 糯 而 紧密 ， 宣 有 弹性 ， 呢 面 平整 光洁 ， 色 泽 
柔和 ， 适 合 做 春秋 季 男 女 套 装 、 大 衣 等 。 

( 5 ) 女 衣 呢 (图 3-1-4e ) ” 女 衣 呢 品 种 繁多 ， 有 平纹 、 斜 纹 、 织 花 、 皱 纹 等 组 织 形 
式 ， 是 织物 肌理 变化 丰富 的 品种 。 女 衣 呢 色彩 艳丽 明快 ， 质 地 细 洁 柔软 ,色泽 匀 净 、 织 
纹 清 晰 ， 适 合 做 春秋 季 各 式 女 闭 。 

(6) 花呢 (图 3-1-4f、g、h、i) 花呢 面料 品种 变化 多 样 ， 通 党 经 、 纬 纱 利用 不 同 
色彩 和 种 类 的 纱 线 ， 采 用 各 种 不 同 织物 组 织 织 成 ， 如 素 色 花呢 、 条 子 花 呢 、 格 子 花 呢 、 
隐 条 隐 格 花呢 等 ; 花呢 还 有 薄 、 中 、 厚 型 之 分 。 花 呢 用 途 广泛 ， 适 合 做 男女 套装 、 休 闲 
装 、 裙 、 裤 等 。 

( 7 ) 驼 丝 锦 (图 3-1-5a ) ， 丝 钊 属于 组 纹 变化 组 织 。 呢 身 正 面 有 些微 绒毛 ， 反 面 兴 
洁 似 平纹 ， 呢 面 织 纹 细致 ， 手 感 柔 滑 而 有 弹性 ， 适 合 做 高 档 礼 服 、 西 装 套 装 、 大 衣 等 。 

( 8 ) 粗 花 呢 (图 3-1-5b )” 粗 花呢 用 较 粗 的 毛 纤 维 ，, 经 、 纬 纱 采用 不 同 种 类 的 纱 
线 ， 结 合 不 同 组 织 变 化 ， 织 出 花色 多 样 、 外 观 较 粗 米 的 织物 。 粗 花呢 呢 身 粗 厚 ,色彩 协 
调 ， 风 格 粗 六 ， 适 合 做 女 时 污 、 大 衣 等 。 

( 9 ) 大 衣 呢 (图 3-1-5c、d、e) 大衣 呢 属 于 厚 型 织物 ， 一般 都 经 过 缩 绒 及 缩 绒 后 
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c ) 顺 毛 大 衣 呢 d ) 拷 花 大 衣 呢 e ) 立 红 大 衣 呢 
图 3-1-5 ”呢绒 类 面料 ( 二 ) 
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起 毛 的 处 理 ， 有 单 色 和 混 色 两 种 。 质 地 丰厚 ， 保 暧 性 强 ， 品 种 多 样 ， 风 格 各 异 ， 适合 做 
各 种 大 衣 、 风 衣 等 。 大 衣 呢 有 平 厚 大 衣 呢 、 立 绒 大 衣 呢 、 顺 毛 大 衣 呢 、 找 花 大 衣 呢 、 花 
式 大 衣 呢 等 。 

4. 丝 织 类 面料 

丝 织 类 面料 主要 指 利 用 天 然 耕 丝 和 化 学 纤维 长 丝 织 成 的 各 种 丝 织 物 。 丝 织物 富有 
光泽 ， 手 感 滑 磷 、 穿 着 舒适 ， 高 雅 华丽 。 尤 其 是 纯 鼻 丝 织 物 ， 具 有 独特 的 “ 丝 鸣 ” 感 。 
缘 织物 种 类 众多 ， 根 据 它 的 织物 组 织 、 外 观 风格 及 原料 工艺 等 可 分 为 纺 、 绸 、 络 、 绢 、 
峭 、 纱 、 罗 、 弱 、 葛 、 续 、 呢 、 缓 、 钊 、 绒 14 大 类 。 下 面 介绍 部 分 品种 。 

(1) 富 春 纺 (图 3-1-6a) 富 春 纺 是 粘 腕 丝 和 粘 胶 短 纤 维 交 织 的 平纹 织物 ， 属 于 
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g ) 线 弹 h ) 织锦 维 i ) 乔 其 绒 
图 3-1-6” 丝 织 类 面料 
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( 2 ) 双 宫 绸 (图 3-1-6b ) ” 双 宫 绸 属于 经 、 纬 纱 都 用 桑 看 丝 的 平纹 真丝 绸 。 绸 面 粗 
糙 不 平整 ， 纬 向 呈现 不 规则 结 节 状 ， 风 格 粗 六 ， 布 身 坚挺 厚实 ， 适 合 做 各 式 夏季 衬衫 、 
裕子 、 外 付 等 服装 。 

( 3 ) 双 络 (图 3-1-6c) ， 双 络 是 络 类 丝 织 物 ， 以 络 组 织 织 成 后 再 进行 印染 等 而 成 。 
双 约 布 吴 请 碍 、 和 柔软 有 弹性 ， 有 角 缩 感 ， 适 合 做 夏季 男女 衬衫 、 裙 、 裤 等 服装 。 

( 4 ) 塔 夫 绸 ( 图 3-1-6d )” 塔 夫 绸 属于 丝 织 物 中 的 高 档 品种 ， 可 采用 优质 春 丝 或 化 
纤长 丝 经 平纹 组 织 织 成 ， 有 素 色 、 方 格 、 提 人 花 等 品种 。 织 物 正 面 平 挺 光 洁 、 手 感 柔 软 、 
质地 细密 ， 光 泽 柔 和， 适合 做 夏季 服装 、 礼 服 、 里 料 等 。 

(5) 黄 绸 (图 3-1-6e ) ”其 绸 义 叫 “ 香 云 纱 ”， 它 产 于 我 国 的 广东 ， 是 夏季 服装 的 
特色 用 料 。 它 采用 桑 春 丝 织 造 ， 再 经 过 布 刁 上 胶 晒 制 而 成 。 其 绸 特点 人 鲜明， 请 更 透气 ， 
穿着 舒适 ， 但 布 身 上 的 褐色 找 胶 不 耐 磨 ， 经 摩 掠 会 脱落 露底 ， 适 合 做 夏季 便装 、 旗 袍 、 
时 装 等 。 

(6 ) 烂 花 峭 (图 3-1-6f) 定 花 針 面 料 的 全 、 征 償 訪 錦 金 多 及 粘 受 多 , 米 用 平 公 変 
化 组 织 织 成 ， 布 身 轻 落 光 洁 ， 呈 透明 状 ， 疗 更 透气 。 

(7 ) 线 弹 〈 图 3-1-6g) ” 线 弹 面料 一 般 多 采用 化 纤长 丝 作 经 纱 ， 棉 纱 作 纬 纱 ， 经 平 
纹 组 织 交 织 提花 而 成 ， 织 物 表 面 花 型 较 小 ， 布 身 质 地 较 粗 厚 ， 适 合 做 秋冬 季 外 衣 及 高 档 
服装 里 料 。 

( 8 ) 织锦 缴 ( 图 3-1-6h ) 组 类 织物 ， 采 用 一 组 经 线 和 三 组 纬 线 色 织 的 提 人 花 织 
图 案 多 系 国 人 言 爱 的 梅 兰 人 竹 东 、 八 宝 、 福 禄 寿 喜 等 吉祥 图 案 ， 造 型 器 庄 古 朴 ， 布 面 光 洁 
精致 ， 宇 丽 紧 华 ， 适 合 做 女性 只 、 旗 袍 及 时 法 等 。 

( 9 ) 乔 其 绒 (图 3-1-6i) ， 乔 其 绒 是 起 绒 丝 织物 。 织 物 采 用 起 毛 组 织 ， 使 布料 表面 
现 毛 绒 感 ， 色 泽 光 亮 、 手 感 舒 适 、 悬 垂 性 好 ， 有 华贵 感 ， 适 合 做 女性 礼服 、 旗 袍 、 时 









































5. 纯化 纤 类 面料 

化 纤 类 面料 是 近代 迅速 发 展 的 新 型 服 疙 材料 之 一 ， 品 类 多 样 。 纯 化 纤 类 面料 钙 指 
参与 面料 加 工 的 纤维 均 为 化 学 纤维 ， 可 以 纯 纺 、 混 纺 或 交织 ， 下 面 为 部 分 纯化 纤 面 料 品 
种 。 

(1) 人 造 棉 (图 3-1-7a ) “人 造 祖 面料 是 采用 纯 粘 腕 纤维 织 成 的 平纹 织物 ， 其 布 号 
轻薄 秒 软 ， 手 感 细腻 ， 密 度 小 ， 吸 湿性 强 ， 透 气 性 好 ， 色 彩 人 鲜艳 ， 运 宜 做 夏季 服 次 、 童 
笠寺 。 

(2)】 美 十 鋼 (图 3-1-7b ) “美丽 绸 是 人 造 丝 面料 的 代表 品种 ， 它 是 采用 纯 粘 胶 长 丝 
为 原料 织 成 的 丝 织 物 ， 其 布 号 纹路 细密 清晰 ， 手 感 平 挺 光 渭 ， 色 洋人 鲜 艳 光 宫 ， 是 一 种 高 
级 里 子 绸 。 

(3 ) 洗 纶 仿真 丝 面料 许 纶 仿 黄 丝 面料 是 由 涤纶 长 丝 或 短 纤 维 纱 线 织 成 的 具有 真丝 
外 观 风 格 的 涤纶 面料 。 此 类 面料 既 具 有 丝绸 织物 的 肢 逸 、 基 乖 、 消 更 、 和 柔软 、 光 译 等 ， 
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同时 又 兼 具 涤纶 面料 的 挺 括 、 耐 麻 、 易 洗 、 免 禾 ， 且 价格 低廉 ， 适 合 做 各 类 时 装 。 负 见 
品种 有 : 次 丝绸 ( 图 3-1-7c ) 、 涤 丝 络 、 涤 丝 级 、 涤 纶 乔 其 纱 、 涤 纶 交织 绸 等 。 

( 4 ) 涤纶 仿 毛 面料 涤纶 仿 毛 面 料 是 由 涤纶 长 丝 为 原料 ， 或 用 中 长 型 涤纶 短 纤 维 与 
中 长 型 粘 腕 或 中 长 型 箭 纶 混纺 成 纱 后 织 成 的 具有 呢绒 风格 的 织物 。 此 类 面料 既 具 有 呢绒 
的 手感 丰满 脱 松 、 弹 性 好 的 特性 ， 又 具备 涤纶 耐用 、 易 洗 快 干 、 平 整 挺 括 、 不 易 变 形 、 
不 易 起 毛 球 等 特点 ， 适 合 做 秋冬 季 服 装 。 篆 见 品种 有 : 涤 弹 哗 叫 、 涤 弹 华 达 呢 、 涤 弹 条 
花呢 、 涤 粘 花呢 (图 3-1-7d ) 等 。 

( 5 ) 涤纶 仿 麻 织物 ( 图 3-1-7e ) ”涤纶 仿 麻 织物 是 采用 涤纶 或 涤 / 粘 强 控 纱 而 织 成 的 
平纹 或 凸 条 组 织 织物 ， 具 有 麻 织物 的 滑 绞 和 外 观 风格 ， 风 格 粗 儿 ， 穿 着 舒适 ， 适 合 做 夏 
季 衬 衫 、 裙 等 。 

( 6 ) 氨纶 面料 (图 3-1-7f) ”氨纶 弹性 非常 高 ， 又 名 弹性 纤维 ， 它 在 服装 织物 上 一 
般 以 复合 纱 制 成 ， 即 以 氨纶 为 芯 ， 用 其 他 纤维 ( 如 涤纶 等 ) 做 皮层 制 成 包 世 纱 弹力 织 
物 。 氨纶 织物 因 其 弹性 有 着 对 刁 体 的 良好 适应 性 ， 紧 号 合体 而 无 压迫 感 ， 适 合 做 紧 刁 
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图 3-1-7 ”纯化 纤 类 面料 








衣 、 运 动 闻 等 服装 。 

(7 ) 脐 纶 女 式 呢 〈 图 3-1-7g) 有 参 纶 女 式 呢 采 用 纯 参 纶 纤维 制 成 ， 和 是 一 种 精 纺 呢 
绒 。 有 情 纶 纤维 ， 有 合成 羊毛 之 美称 ， 且 纶 女 式 呢 色 彩 人 鲜艳， 手感 柔软 丰满 ， 有 弹性 ， 质 
地 不 松 不 烂 ， 但 吸湿 性 、 耐 磨 性 较 差 ， 穿 者 有 问 气 感 ， 适 合 做 秋冬 和 李 大 衣 、 外 套 等 。 


四 、 音 用 针织 面料 


近年 来 ， 随 着 针织 业 的 迅猛 发 展 ， 针 织 面料 的 品种 日 趋 多 样 ， 其 应 用 范围 也 越 来 越 
广泛 ,无 论 内 衣 、 外 衣 ， 还 是 装饰 用 料 等 都 有 它 的 对 影 。 它 已 经 成 为 当今 不 可 或 缺 的 服 
滨 材 料 之 一 。 下 面 介绍 其 部 分 品种 。 

( 1 ) 平 针 面 料 ” 平 针 面 料 是 采用 纬 平 针 组 织 构成 的 面料 ,俗称 “ 汗 布 ”。 面 料 质地 
轻 湾 ， 手 感 柔 软 ， 有 和 较 大 的 延伸 性 、 透 气 性 和 弹性 ， 吸 湿性 良好 ， 容 者 舒适 透气 。 平 针 
织物 多 采用 纯 栅 ， 或 者 椒 与 化 纤 混 纺 ， 高 档 的 用 和 春 丝 等 织 成 ， 适 合 做 夏季 证实 、 各 式 TI 
他 、 背 心 、 睡 衣 等 , 如 圏 3-1-8a 所 示 。 

( 2 ) 网 眼 面料 网 眼 面料 采用 集 圈 组织 ， 织 物 上 有 各 种 网 孔 花 纹 ， 外 观 美 观 ， 手 感 
柔软 ,吸湿 性 好 ， 穿 着 和 舒适， 多 采用 棉纱 或 次 / 棉 织 制 ， 适 合 做 夏季 T 恤 、 衬 衫 、 裙 等 ， 
如 图 3-1-8b 所 示 。 

( 3 ) 双 罗 纹 面 料 ” 双 罗纹 面料 又 称 “ 棉 毛布 ”， 织 制 时 由 两 个 罗纹 组 织 彼 此 复合 而 
成 。 双 罗纹 织物 表面 平整 ,手感 柔 软 ， 吸 湿 透 气 性 良好 ， 贴 号 保 上 暧 ， 多 采用 棉纱 、 洪 / 棉 、 
烙 / 棉 等 织 制 ， 适 合 做 秋冬 季 贴 丑 衣 裤 年 ， 如 图 3-1-8c 所 示 。 
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c ) 双 罗 纹 面 料 





e ) 针织 毛 圈 面料 f) 针织 长 毛 绒 面料 
图 3-1-8 ”针织 面料 
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( 4 ) 提花 面料 提花 面料 是 由 提花 组 织 织 成 。 按 照 花 型 要 求 ， 由 织 针 有 选择 地 编织 
成 圈 ， 同 时 形成 凹凸 花纹 ， 织 物 的 延伸 性 和 弹性 较 小 ， 尺 才 稳 定性 好 。 提 和 花 面料 有 单 、 
双 面 之 分 ， 也 有 厚 、 注 之 分 ， 适 合 做 各 式 内 衣 、 外 衣 ， 如 图 3-1-8d 所 示 。 

(5 ) 毛 圈 面 料 ” 毛 圈 面 料 的 一 面 显示 平 针 织物 特点 ,平整 光洁 ; 另 一 面 显示 密集 的 
毛 圈 效 果 ， 丰 糯 保 暧 。 织 物 厚 实 、 和 柔软， 吸湿 透气 ,保暖 性 良好 ， 适 合 做 睡衣 、 楼 幼儿 
服装 、 毛 山 、 浴 巾 等 , 如 囚 3-1-8e 所 示 。 

( 6 ) 长 毛 绒 面 料 长 毛 绒 面 料 通 向 采用 较 粗 的 纱 线 作 衬 垫 纱 线 ， 将 纤维 一 起 放 和 人 
织 针 编 织 ， 纤 维 以 绒毛 状 附 在 织物 表面 。 长 毛 绒 织物 柔软 、 弹 性 和 延伸 性 好 ， 保 暧 、 耐 
磨 、 易 洗 洗 , 适合 做 秋冬 季 外 衣 等 ， 如 图 3-1-8f 所 示 。 





@ 第 二 节 ”常用 服装 辅料 





服 妆 辅料 是 指 在 服 竣 材 料 中 除了 服 妆 面料 之 外 的 其 他 材料 ， 如 里 料 、 衬 料 、 垫 料 、 
填 祭 料 、 扣 又 材料 、 缝 幼 线 、 装 饰 材 料 、 包 半 材 料 等 。 在 一 件 服装 的 构成 上 ， 只 有 服 半 
面料 和 辅料 相辅相成 ， 才 能 更 好 地 体现 服 闭 的 完整 性 ， 达 到 设计 、 裁 甬 、 制 作 的 完美 展 
现 。 目 前 ， 服 痊 辅 料 品 类 繁多 ， 性 能 各 和 寞 ， 如 何 选 择 和 搭配 ， 成 为 服 浴 设计 制作 的 关 
键 。 下 面 介绍 一 些 第 用 服 兹 辅料 。 


一 、 里 料 


里 料 ， 俗 称 “ 里 子 ”， 它 是 用 来 部 分 或 全 部 窗 蓄 住 服 竣 里 面 的 材料 。 里 料 与 面料 的 
结合 以 “ 挂 里 子 ” 的 形式 存在 。“ 挂 里 子 ” 即 挂 里 ， 就 是 指 给 服装 上 里 布 。 当 前 ， 无论 
延 夏 李 的 薄型 服装 或 臣 秋冬 李 的 厚 型 服装 , 都 有 捧 里 的 服装 式 梓 。 

1. 服装 捧 里 的 方 式 和 作 用 

(1) 捧 里 的 方 式 在 服 技 加工 制作 時 , 根 据 面 料 和 里 料 的 符合 方 式 , 服装 捧 里 通常 
可 分 为 活 里 和 有 死 里 两 大 类 。 活 里 是 由 东 一 条 回 材 料 〈 如 拉链 、 纽 扣 等 ) 将 里 料 固 定 在 服 
装 上 ， 它 便于 里 料 的 拆 外 和 清洁 。 有 死 里 则 是 将 里 料 固定 在 服装 上 ， 不 可 拆 秋 ， 大 多 数 服 
波及 用 这 种 形式 。 

( 2 ) 挂 里 的 作用 

1 ) 构成 服装 需要 。 如 上 夏季 服 疲 面料 太 薄 透 时 挂 里 有 助 于 遮蔽 ;又 如 秋冬 季 服 痰 ,来 
衣 里 料 有 助 于 保暖 ， 栅 衣 里 料 保护 你 料 避免 其 裸露 等 。 

2 ) 美 濁 造型 作用 。 服 装 里 料 能 遮 指 雑 傍 、 毛 辺 、 鶴 布 等, 有 助 二 美 名 , 井 且 使 服装 
挺 括 平整 ， 具 有 造型 感 。 

3 ) 保护 面料 。 服 厂 挂 里 后 ， 减 轻 了 人 体 与 面料 内 部 的 摩 探 及 泪 污 ,延长 了 面料 寿 
命 ， 提 高 了 服 净 耐 穿 性 。 






































4 ) 方便 穿 脱 。 里 料 多 柔软 请 顺 ， 使 服装 内 里 平顺 光洁 ， 便 于 穿 脱 。 
2. 里 料 的 种 类 


里 料 品 类 众多 ,分 类 标准 多 样 。 按 照 材质 分 ， 


可 以 分 为 天 然 纤 维 里 料 、 化 学 纤维 里 


料及 混纺 或 交织 里 料 三 大 类 ， 其 中 化 学 纤维 里 料 占 到 里 料 用 量 的 绝 大 部 分 。 在 各 种 织 
类 型 中 ， 机 织物 里 料 占 主导 ， 根 据 服 装 的 性 能 要 求 ， 一 些 针 织物 、 毛 皮 及 仿 毛皮 等 材料 
也 有 应 用 。 第 见 服 疙 里 料 的 分 类 、 特 性 与 用 途 见 表 3-2-1。 


間 幅 造 当 帰 堂 知 


状 芒 站 寺中 


表 3-2-1 常 見 服装 里 料 的 分 美 、 
特性 


棉布 里 料 手感 柔软 ,具有 和 较 好 的 吸湿 性 、 透 气 性 和 
保暖 性 ， 穿 着 舒适 ,不 易 产 生 静 电 ， 价 格 适 中 ， 洗 次 
方便 ， 缺 点 是 不 够 顺 滑 


真丝 里 料 手感 清 碍 光洁 ， 美 观 轻便 ， 有 凉 彝 感 ， 具 
有 很 好 的 吸湿 性 、 透 气 性 ， 不 易 产 生 静 电 ， 但 强度 偏 
低 、 质 地 不 够 坚 牢 ， 价 格 较 高 ， 加 工 制作 难度 大 


以 涤纶 丝 、 锦 纶 丝 等 为 主 的 化 纤长 丝 里 料 是 服 六 中 
的 各 用 里 料 。 光 滑 轻 便 、 结 实 耐用 、 不 缩水 ， 吸 湿 透 
气 性 稍 差 ， 易 产生 静电 ， 穿 春 不 太 舒 适 





以 粘 胶 丝 、 铜 损 丝 、 酷 纤 等 为 主 ， 织 物 冬 软 光 滑 ， 
色彩 丰富 艳丽 ， 吸 湿 透 气 性 较 好 ， 粘 腕 纤维 织物 强力 
较 低 ， 牢 度 大 ， 但 缩 率 大 ; 铜 氨 纤 维 织物 接近 真丝 外 
观 ， 属 于 中 高 档 里 料 ; 酷 酯 纤维 织物 强度 也 较 低 ， 吸 
湿性 、 耐 磨 性 较 差 


材料 来 源 多 样 ， 兼 具 了 两 种 及 以 上 材料 的 特性 ， 如 
涤 棉 、 涤 粘 、 醋 纤 与 粘 纤 、 粘 棉 等 交织 或 混纺 里 料 





3. 里 料 的 选 配 


1 ) 选 配 里 料 时 ， 注 意 里 料 织 


特性 用 途 


平 布 、 绒 布 、 条 | ”多 用 于 童装 、 中 低档 
格 布 茄克 等 服装 


多 用 于 表皮 服 竣 、 纯 


I 
电力 纺 、 奉 软 级 | 毛 及 真丝 等 高 档 服装 





涤 丝 纺 、 涤 纶 塔 


Nu 大 量 应 用 于 各 类 服装 
丽 岗 、 人 丝 | .. 
关 丽 网 、 公 丝 | 中 高 档 服装 


纺 、 天 丝 、 栈 酯 绸 


羽 纱 、 涤 /棉布 各 类 服装 


性 能 应 与 面料 性 能 相 协 调 ， 如 缩水 率 、 耐 洗涤 性 、 





出 热 人 性、 强力、 厚薄 等 要 能 匹配 ， 满 足 服装 性 能 和 外 观 造 型 的 需要 。 复 季 服 装配 薄型 里 
料 ， 且 要 注重 吸湿 透气 性 ; 冬季 服 次 配 中 厚 型 里 料 ， 有 一 定 的 保暖 性 ， 并 有 助 于 服 次 的 
整体 轮廓 造型 。 
2 ) 里 料 和 面料 的 色彩 应 搭配 。 通 常情 况 下 ， 选 配 的 里 料 色 彩 与 面料 色彩 相近 ， 各 浅 
于 面料 ， 以 免 发 生 透 色 或 沾 色 等 不 恨 状况 。 但 现代 服装 设计 中 ， 也 可 见 到 一 些 窗 有 设计 
感 的 服 凌 ， 它 们 在 里 料 选用 时 大 胆 、 时 尚 ， 如 与 单 色 面 料 相 对 采用 有 花纹 的 人 鲜艳 里 料 ， 
突出 面料 的 简 涪 与 内 里 的 时 尚 。 
3 ) 选 配 里 料 时 ， 还 应 注意 服 沪 的 成 本 。 蜗 档 面 料 选 配 高 档 里 料 ， 低 档 面料 选 配 低 档 
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里 料 ， 做 到 面料 和 里 料 的 合理 搭配 。 
4 ) 里 料 应 平顺 光滑 ， 和 柔软 ， 便 于 穿 脱 ; 色 牢 度 要 好 ， 以 防 褪色 。 
总 之 ， 里 料 的 选 配 应 遵循 经 济 适 用 、 美 观 大 方 的 原则 ， 既 兼顾 了 成 本 又 提高 了 服装 





二 、 衬 料 

在 服装 构成 中 ， 衬 料 处 在 面料 和 里 料 之 间 ， 起 到 文 撑 和 衬托 的 作用 。 它 犹如 人 体 
的 上 骨架， 在 服装 造型 时 使 其 造型 和 结构 加 固 ， 防 止 衣 片 的 拉 伸 变形 影响 造型 和 尺 才 的 稳 
定 ， 并 且 衬 料 的 使 用 也 改善 了 服装 面料 的 加 工 缝 制 性 能 ， 例 如 ， 轻 薄 滑 碍 面料 的 易 滑 移 
性 得 到 很 大 改善 ， 便 于 缝 纠 。 

1. 衬 料 的 种 类 

服装 衬 料 的 种 类 多 样 。 按 照 衬 料 的 厚薄 分 ， 可 分 为 轻 济 型 (80g/m 以 下 ) 、 中 型 
(80~ 160g/m ) 和 厚重 型 (160g/m 以 上 ) ; 按照 用 衬 的 部 位 分 ， 可 分 为 胸 衬 、 肩 衬 、 领 
讨 、 腰 衬 、 鹤 条 衬 等 ; 按照 讨 料 的 原料 分 ， 可 分 为 布 衬 ( 棉 衬 、 麻 衬 ) 、 动 物 毛 衬 〈 马 
尾 衬 、 黑 奚 衬 ) 、 化 学 衬 〈 树 脂 衬 、 粘 合 衬 ) 和 纸 衬 。 随 着 服装 面料 的 发 展 ， 衬 料 也 癌 
多 色 、 弹 力 、 多 品种 发 展 ， 出 现 了 如 弹力 衬 布 、 真 丝 面 料 专 用 衬 布 、 多 色 时 装 衬 布 等 。 
下 面 介 绍 一 些 常 用 衬 料 。 

(1) 棉 衬 棉 裤 采用 本 色 纯 柳 平 布 制 成 ,分 软 讨 和 便 衬 。 软 讨 一 般 耳 接 用 中 、 低 文 
平 布 ， 手 感 柔 软 ， 多 用 于 挂面 、 腰 头 或 搭配 其 他 衬 使 用 ; 便 衬 是 指 经 化 学 浆 剂 处 理 后 的 
粗 平 布 ， 手 感 硬 挺 粗 糙 ， 用 作 西 服 、 大 衣 等 的 胸 衬 、 肩 盖 衬 等 。 

( 2 ) 麻 衬 ” 麻 衬 多 用 亚麻 制 成 ,也 有 混纺 麻 织 物 ， 有 一 定 蔬 性 、 良 好 的 硬挺 度 和 弹 
性 ， 是 一 种 高 档 衬 料 。 麻 衬 常 用 作 西 服 、 大 衣 的 胸 桂 、 衬 衫 领 衬 等 。 

( 3 ) 马尾 衬 ( 图 3-2-1a ) ”马尾 衬 是 采用 马尾 肯 毛 作为 纬 纱 ， 羊毛 、 棉 或 次 棉 混 纺 
纱 作为 经 纱 ， 通 过 两 者 交织 而 成 的 平纹 织物 。 马 尾 衬 布 面 芍 松 、 密 度 较 低 ， 挺 括 而 弹性 
极 好 ， 不 易 裙 皱 ， 缩 水 率 小 ， 透 气 性 好 ， 湿 热 状 态 下 ， 可 归 拔 造型 出 设计 所 需 的 形态 ， 
常用 作 高 档 服装 的 胸 衬 。 

( 4 ) 黑 炭 衬 ( 图 3-2-1b )” 黑 右 守 义 称 “ 毛 附 衬 ”或 “ 毛 讨 ”， 它 采用 先 牛 毛 、 山 
羊毛 、 人 发 等 混纺 或 交织 而 成 的 平纹 织物 ， 颜 色 多 为 灰 黑 色 。 黑 器 衬 人 硬挺 度 较 高 ， 弹 性 
好 ， 具 有 良好 的 塑性 效果 ， 常 用 于 大 衣 、 西 服 等 前 衣 片 、 肩 、 袖 等 部 位 ， 使 服装 造型 丰 
满 、 挺 括 ， 是 目前 使 用 最 广泛 的 一 类 毛 衬 。 

( 5 ) 树脂 衬 (图 3-2-1c) 树脂 衬 是 以 纯 棉 、 涤 棉 或 纯 涤 纶 布 作 为 基 布 ， 经 树脂 
整理 加 工 而 成 的 衬 布 。 树 脂 衬 具有 成 本 低廉 、 硬 挺 度 高 、 弹 性 好 、 耐 水 洗 、 不 回 测 等 特 
点 ,广泛 用 于 服装 的 衣 袖 、 袖 殉 夫 、 口 袋 、 腰 、 腰 市 等 部 位 。 

(6 ) 粘 合 衬 (图 3-2-1d4、e、f) 粘 合 衬 也 称 热 燃 粘 合 衬 ， 是 将 热 熔 胶 均 久 涂 履 在 
织物 基 布 上 ， 经 过 燃 融 干燥 ， 再 冷却 而 成 。 使 用 时 ， 只 需 将 衬 布 裁剪 出 需要 的 形状 ， 通 



































过 热 熔 合 机 将 衬 料 和 面料 粘 合 ， 极 大 改进 了 传统 手工 数 村 工艺 ， 既 提高 了 生产 效率 ， 又 
符合 当今 服 净 挺 括 美 观 的 潮流 。 如 今 ， 粘 合 衬 广泛 应 用 于 各 类 服装 ， 成 为 现代 服装 生产 
的 主要 衬 料 。 

类 合 衬 根据 织物 基 布 的 不 同 ， 主 要 有 机 织 粘 合 衬 、 针 织 粘 合 衬 和 非 织造 粘 合 衬 。 
机 织 粘 合 衬 基 布 采 用 机 织物 ， 适 用 于 中 高 档 服 装 ; 针织 烙 合 衬 基 布 采用 针织 物 ， 有 伸缩 
性 ,适用 于 针织 面料 服装 ; 非 织 造 粘 合 桂 也 称 “ 无 纺 竺 ”， 它 以 涤纶 、 钊 纶 、 粘 纤 等 化 
学 纤维 为 原料 ， 将 纤维 梳理 成 网 ， 经 物理 、 化 学 等 方法 结合 而 成 。 因 其 生产 催 便 、 成 本 
低廉 、 品 种 多 样 、 使 用 方便 而 被 广泛 应 用 。 











c ) 树脂 衬 





d) 多 色 无 纺 衬 e ) 两 面 弹 衬 布 f) 真丝 雪 纺 专用 衬 布 
图 3-2-1 ” 衬 料 

2. 讨 料 的 选 配 

侍 料 种 类 多 样 、 性 能 各 卉 ， 在 选 配 上 应 注意 以 下 几 点 : 

1 ) 付 料 应 与 服 委 面料 的 性 能 相 匹配 。 这 些 性 能 包括 面料 的 质地 、 厚 溥 、 颜 色 、 色 牢 
度 、 巧 垂 性 、 缩 水 率 等 。 缩 水 率 大 的 衬 料 应 预 缩 后 再 甬 裁 ;对 于 浅 色 薄型 面料 应 注意 村 
料 的 色 征 度 , 避 免 揮 色 等 。 

2 ) 付 料 应 根据 服装 造型 需要 进行 选择 。 根 据 服 净 的 不 同 造型 效 末 和 工艺 制作 有 要求 ， 
选择 软 便 、 厚 薄 、 弹 性 等 相 适 应 的 衬 料 。 

3 ) 考虑 服 疙 生产 实际 和 价格 成 本 。 衬 料 选 配 时 应 首先 确定 服 忆 三 是 否 有 相应 的 压 次 
设备 ， 其 次 在 服 闭 满 足 造 型 和 面料 性 能 的 基础 上 ， 应 尽量 降低 服 次 成 本 ， 提 高 企业 经 济 
效益 。 
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三 、 执 料 


服装 执 料 也 同 衬 料 一 样 附 在 面料 和 里 料 之 间 ， 用 于 服装 造型 修饰 或 人 体 补正 。 垫 料 
的 使 用 能 使 服装 特定 部 位 按 设计 要 求 加 高 、 加 厚 或 平整 ， 起 到 造型 修饰 作用 ， 以 使 服装 
达到 美观 、 合 体 挺拔 等 造型 要 求 。 销 见 的 垫 料 有 肩 垫 、 胸 热 、 领 垫 等 ， 如 图 3-2-2 所 示 。 

(1) 胸 垫 ” 胸 垫 又 称 “ 胸 绒 ” 或 “ 胸 衬 ”， 主 要 衬 于 服装 的 胸部 夹 里 ， 可 使 服装 胸 
部 饱满 、 造 型 美观 、 有 立体 感 ， 保 形 性 好 ， 弥 补 穿 衣 者 的 胸部 缺陷 。 胸 热 有 一 般 性 胸 热 
和 乳 胸 垫 两 种 。 

(2 ) 肩 垫 肩 垫 又 称 “ 垫 肩 ”， 是 用 来 修饰 人 体 肩 形 或 补正 人 体 肩 部 “缺陷 ”的 一 
种 服 污 辅料 。 肩 垫 材质 广泛 ， 有 棉布 、 海 纺 、 泡 沫 塑料 、 言 毛 、 化 纤 等 ， 目 前 第 见 品 种 
有 针 刺 肩 垫 、 定 型 肩 垫 、 海 绵 肩 热 。 肩 垫 在 选用 时 ， 主 要 依据 使 用 目的 、 服 装 种 类 、 个 
人 特点 、 设 计 造 型 等 决定 其 形状 和 厚度 。 并 且 在 设计 制作 时 可 以 加 工 成 固定 式 或 可 拆 纯 
起 。 

(3 ) 领 垫 ” 领 垫 又 称 “ 领 底 呢 ”， 是 适用 于 西服 、 大 衣 、 职 业 制 服 等 服装 的 一 种 领 
底 专 用 材料 ， 它 可 使 衣 领 平整 、 面 里 服 帖 、 造 型 美观 、 增 加 弹性 ， 便 于 整理 定型 ， 洗 涤 
后 不 缩 不 走样 ， 而 且 方 便 裁剪 和 缝 制 。 

















肩 执 领 热 
图 3-2-2 ”常用 垫 料 


四 、 填 宗 料 
服装 填 祭 料 赴 指 存 在 干 服装 面 科 和 里 料 之 同 的 填 充 材料 , 具有 保 暖 (或 降温 ) 及 一 





些 特殊 的 功能 。 传 统 填 集 料 主要 是 保暖 御 宕 ， 随 着 科技 的 进步 和 生活 需求 的 提高 ， 填 车 
料 开 发 出 更 多 的 功能 ， 如 保暖 、 降 温 、 防 热 等 功能 。 

根据 填 祭 料 的 形态 ， 主 要 可 分 为 祭 类 和 材 类 ， 如 图 3-2-3 所 示 。 

( 1 ) 絮 类 填料 你 类 填料 是 指 未 经 纺织 加 工 的 纤维 ， 其 形态 呈 松 散 的 祭 状 填充 料 。 
它 包 括 栅 祭 、 丝 绢 、 毛 、 羽 绒 、 插 绒 等 ， 没 有 固定 的 形态 ， 成 衣 时 必须 装 里 布 或 用 衬 
胆 封 财 及 给 缝 。 

( 2 ) 材 类 填料 ” 材 类 填料 是 指 将 纤维 纺织 加 工 成 绕 类 或 祭 片 类 ， 或 天 然 形态 的 填充 
料 。 它 包括 氧 纶 栅 、 且 纶 栅 、 次 纶 定型 桶 、 天 然 毛皮 、 人 造 毛 皮 、 殊 绒 等 ， 是 拥有 固定 
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形态 的 松散 、 均 匀 的 片 状 物 ， 成 衣 时 可 与 面料 同时 裁 勇 缝 制 。 

填 集 料 在 选 配 时 ， 主 要 根据 服 疙 的 式样 、 功 能 、 用 途 、 成 本 等 要 求 的 不 同 而 选择 。 
如 冬季 保暖 服 次 用 填料 ， 羽 绒 莹 松 轻 便 ， 保 暖 性 好 ， 但 价格 较 高 ;而 且 纶 棉 经 几 次 穿 春 
后 易 板 结 ， 保 暖 性 降低 ， 且 较 重 ， 但 价格 低廉 。 当 填 系 料 可 选 羽 绒 或 且 纶 栅 时 ， 需 依据 
服 冯 定位 、 功 能、 成 本 等 综合 考量 ， 合 理 选 择 。 














图 3-2-3” 填 架 料 


五 、 扣 罕 材 料 


扣 紧 材料 是 指 服装 上 具有 封闭 、 扣 紧 、 连 接 等 功能 的 材料 ， 有 了 时 也 可 根据 设计 需 
求 ， 将 其 用 作 闭 饰 材料 。 扣 紧 材 料 包 括 纽 扣 、 拉 链 、 挂 钩 、 尼 龙 搭 扣 、 绳 带 等 ， 如 图 
3-2-4 所 示 。 别 看 其 体积 不 大 ， 作 用 却 不 小 ， 是 服装 上 不 可 或 缺 的 材料 之 一 。 

(1) 纽扣 纽扣 是 较 早 应 用 的 扣 紧 材料 ， 其 种 类 繁多 ， 形 状 多 样 ， 色 彩 丰 富 ， 材 质 
广泛 。 可 用 来 制作 纽扣 的 材料 有 木 、 石 、 贝 壳 、 绳 带 、 树 脂 、 金 属 、 玻 璃 等 。 根 据 纽扣 
的 装配 缝 制 工 艺 ， 可 分 为 有 了 眼 纽 扣 、 有 脚 纽扣 、 按 扣 、 编 结 纽扣 等 。 

在 选择 纽扣 时 ， 纽 扣 的 颜色 、 图 案 等 应 和 服装 协调 ， 可 采用 同一 色 或 近似 色 ， 也 可 
根据 服装 设计 要 求 突 出 其 装饰 效果 选择 对 比 色 等 ， 并且 纽扣 的 大 小 、 式 样 、 品 质 、 价 格 
等 也 应 与 服装 整体 相 统 一 。 

(2 ) 拉链 拉链 也 称 “ 拉 锁 ”， 是 一 种 可 以 重复 拉 开 、 拉 合 ， 由 两 条 柔性 的 、 可 互 
相 哮 合 的 单 侧 牙 链 组 成 的 连接 件 。 它 主要 应 用 于 上 衣 门 襟 、 袋 口 、 裙 或 裤 开 口 、 服 装 音 
件 的 可 拆 印 连接 部 位 ， 具 有 和 简便、 快捷、 安全 等 性 能 ， 在 一 定 程 度 上 取代 纽扣 ， 和 简化 服 
装 加 工 工 艺 ， 被 广泛 应 用 。 

根据 材质 应 用 ， 拉 链 主 要 有 人 金属 拉链 、 树 脂 拉链 和 尼龙 拉链 。 男 外 ， 根 据 拉链 形 
态 ， 又 可 分 为 闭 尾 拉链 、 开 尾 拉链 、 隐 形 拉链 等 ， 拉 链 头 也 可 根据 使 用 要 求 配 置 一 个 或 
两 个 。 

( 3 ) 尼龙 搭 扣 ”尼龙 搭 扣 是 两 条 特殊 尼龙 带 ， 一 条 表面 布 满 毛 圈 ， 一 条 表面 布 满 挂 
钧 ， 两 条 带子 压 合 时 ， 使 服装 部 件 扣 紧 。 它 多 用 于 开 闭 迅速 旦 安全 的 部 位 ， 如 婴 幼 儿 服 
装 、 工作 制服 等 。 
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(4) 绳 市 绳 市 用 于 服 闪 的 楷 固 ， 也 可 起 到 次 饰 作用 。 根 据 服 竣 种 类 、 功 能 的 不 
辣 ， 可 选择 不 同色 彩 、 质 地 、 档 次 、 粗 细 、 宽 罕 、 厚 薄 的 绳 市 。 恰 当地 使 用 绳 融 ， 能 使 
服 滩 宦 有 趣味 和 沪 饰 感 。 

( 5 ) 挂 钓 ”挂钩 是 由 钧 和 环 组 成 的 一 对 肆 固 件 ， 大 多 用 金属 制 成 ,也 有 树脂 或 塑料 
材质 的 。 它 主要 用 于 启 采 、 裤 腰 、 领 口 等 部 位 ， 安 疙 后 较 隐 丙 。 





纽扣 尼龙 搭 扣 绳 市 





长 度 ，1.8CM 
宣 度 0.8C 从 











长 度 : 2.7CA 
宽度 1.6CM 





隐形 拉链 





ト 23cM | cM | 
拉链 各 式 挂钩 
图 3-2-4 扣 紧 材料 





作 、 经 幼 线 

颖 幼 线 是 构成 服 猴 的 主要 材料 之 一 ， 是 辅料 中 的 重点 ， 它 在 服 闻 中 起 到 缝合 衣 毛 、 
连接 各 部 件 的 作用 ， 也 可 以 起 到 一 定 的 猴 饰 美化 作用 。 缝 幼 线 的 恰当 使 用 ， 对 服装 的 质 
量 、 外 观 、 容 着 寿命 等 都 有 着 重要 影响 。 

颖 幼 线 按照 材质 可 细 分 为 棉线 、 真 丝线 、 洗 纶 线 、 洗 栅 线 、 钊 纶 线 、 维 纶 线 、 且 纶 
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线 、 绣 花 线 、 金 银 线 等 。 目 前 在 工业 化 生产 中 化 纤 类 或 混纺 类 颖 纪 线 的 使 用 占 比较 大 。 
缝 幼 线 的 单 纱 文 数 范 围 一 般 为 9 ~ 80 英 文 , 合股 数 大 多 是 3 股 ， 也 有 2 股 、4 上 股 和 6 股 以 上 
的 ， 最 多 可 达 12 股 。6 股 以 上 的 缝 幻 线 一 般 用 于 皮革 、 禾 帆 和 制 鞋 工业 。 

颖 纪 线 卷 装 形式 很 多 ， 手工 用 颖 纪 线 有 绞 股 线 、 木 纱 团 、 纸 芒 线 、 纸 板 线 和 线 球 
等 ， 线 长 度 为 10 ~ 1000m; 缝 纪 机 用 缝 纪 线 卷 装 长 度 为 1000 ~ 11000m, 一 般 是 卷 绕 在 锥 形 
简 管 或 有 边 简 管 上 的 ， 称 为 宝塔 线 ， 如 图 3-2-5a 所 示 。 

1. 常用 缝 幻 线 品种 

(1 ) 棉线 柄 线 以 棉 纤 维 为 原料 ， 经 漂 炼 、 上 浆 、 打 量 等 处 理 制 成 颖 幼 线 ， 强 度 较 
高 ， 耐 热 性 好 ， 缝 线 不 易 变 形 ， 适 用 于 高 速 颖 幼 和 耐久 压 滨 ， 缺 点 是 弹性 、 耐 磨 性 较 
差 。 主 要 用 于 栅 织 物 、 皮 单 及 耐 高 温 必 烫 衣物 的 颖 纠 。 

( 2 ) 真丝 线 ”真丝 线 是 由 桑 不 丝 制 成 。 它 拥有 极 好 的 光泽 和 弹性 ， 强 力 和 耐 磨 性 等 
都 优 于 析 线 ， 制 线 成 本 高 ， 适 合 于 高 档 服装 或 局 部 装饰 压 明 线 用 。 

( 3 ) 涤 棉 线 ” 涤 棉线 一 般 采 用 65% 的 涤纶 和 35% 的 槐 混纺 ， 既 保证 了 强度 、 耐 磨 性 
和 较 小 的 缩水 率 ， 又 提高 了 耐 热 性 ,广泛 用 于 制作 各 类 服装 。 

( 4) 涤纶 线 ”次 纶 线 主要 以 涤纶 长 丝 或 短 纤维 为 原料 制 成 ， 具 有 强度 高 、 弹 性 好 、 
耐 磨 、 缩 水 率 低 、 化 学 稳定 性 好 的 特点 ， 是 目前 最 主要 的 缝 幼 用 线 。 主 要 用 于 休闲 运动 
服装 、 制 服 、 皮 革 制 品 等 的 雑 制 。 

(5 ) 锦纶 线 ”锦纶 线 分 锦纶 长 丝线 、 锦 纶 短 纤 维 线 和 弹力 变形 线 三 种 ， 其 中 长 丝线 
是 主要 品种 。 它 强 伸 度 大 ， 弹 性 、 吸 湿性 优 于 涤纶 线 ， 而 且 质 轻 ， 耐 腐蚀 ， 但 耐 沧 、 耐 
热 性 较 差 。 锦 纶 线 常 用 于 化 纤 、 皮 革 、 呢 绒 面 料及 弹性 面料 的 缝 制 。 

(6 ) 维 纶 线 ”由 维 纶 纤维 制 成 ， 其 强度 高 ， 线 迹 平整 ， 主 要 用 于 缝 制 厚实 的 帆布 、 
家 具 布 、 劳 保 用 品 等 。 

(7) 膳 多 袋 ”由 且 纶 纤维 制 成 ， 耐 光 性 好 ， 染 色 人 鲜艳， 主要 用 作法 饰 线 和 绣花 线 。 

( 8 ) 绣花 线 ”绣花 线 也 称 
刺绣 线 ， 主 要 用 于 装饰 或 工艺 品 
用 线 。 其 最 大 特点 是 光泽 美观 、 
色彩 鲜艳 ， 不易 裾 色 , 花色 品 竹 
多 ， 手 感光 滑 柔 软 ， 但 强度 较 
差 ， 不 耐 磨 损 。 绣 花 线 根据 材质 ト 
可 分 为 棉 绣花 线 、 真 丝 绣花 线 、 wy 
毛 组 花 线 、 化 纤 绣 花 线 等 ， 如 网 图 3.2.5 ” 颖 幼 线 
3-2-5b 所 示 。 

(9 ) 金 银 线 ” 金 银 线 一 般 是 在 涤纶 薄膜 上 采用 真空 技术 薰 涂 铝 稍 后 切 丝 制 成 ， 颜 色 
有 金 、 银 、 红 、 绿 、 蓝 等 。 金 银 线 是 一 种 装饰 用 线 ， 既 可 用 于 面料 织造 ， 也 可 用 于 装饰 
绣花 ， 但 不 耐 洗 桨 ， 易 受 外 力 破坏 。 
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2. 缝 纠 线 的 选 配 

(1 ) 与 面料 种 类 和 性 能 相 匹 配 ” 缝 幼 线 在 色彩 上 一 般 选 择 与 面料 的 颜色 一 致 ， 否 则 
线 迹 外 露 不 美观 。 奋 是 装饰 用 线 ， 按 照 设计 要 求 选择 ,一 般 厚 料 用 粗 线 ， 注 料 用 细 线 。 
另外 颖 幼 线 的 材质 应 和 面料 材质 相 协调 ， 色 牢 度 、 强 度 、 缩 水 率 一 致 ， 弹 力 面 料 应 选 配 
有 弹性 的 缝 幼 线 。 洗 纶 缝 幼 线 有 较 大 牢 度 、 较 小 缩水 率 和 较 好 弹性 ， 容 多 与 不 同 面料 匹 
配 。 

( 2 ) 与 服装 特点 和 用 途 相 匹 配 ”选择 缝 幼 线 应 充分 考虑 服装 的 用 途 、 设 计 特 点 、 穿 
看 环境 和 保养 方式 ， 使 缝 幼 线 能 保证 服 逆 美观 、 奉 用 和 融 品 质 。 如 牛仔 钱 要 求 缝 幼 线 坚 
牢 耐 衣 ， 又 有 装饰 性 ， 宜 选择 较 粗 的 颖 幼 线 。 

( 3 ) 与 服装 线 型 、 线 迹 相 匹配 ”不 同 缝 幼 线 迹 决 定 了 不 同 的 缝 口 性 质 和 外 观 特点 。 
在 现代 化 的 工业 生产 中 ， 各 类 服装 机 械 适 用 于 不 同 服装 部 位 的 加 工 ， 如 车 缝 、 包 边 、 钉 
扣 、 锁 眼 等 ， 均 有 专用 缝 幼 线 可 供 选 配 。 


七 、 其 他 服 委 辅料 


服装 制作 中 还 会 根据 设计 要 求 ， 使 用 一 些 装 
饰 类 辅料 ， 它 主要 有 花边 、 珠 子 、 亮 片 、 流 办 、 
羽毛 等 ， 在 服装 上 可 采取 缝 、 溪 、 精 合 、 织 绣 、 
锦 等 工艺 ， 如 图 3-2-6 所 示 。 

其 次 ， 合 格 的 服装 产品 均 有 完整 的 标识 ， 它 
也 从 一 个 方面 反映 出 服装 的 档次 。 服 装 标识 主要 
有 了 商标、 吊牌 、 成 分 标 、 规 格 标 、 洗 次 丑 溪 标 、 
章 脾 标志 、 和 条形码、 特种 认证 标志 等 ， 如 图 3-2-7 
所 示 。 

男 外 ， 在 服装 运输 、 保 管 、 储 藏 等 过 程 中 使 
用 的 包装 材料 ， 既 能 起 到 保洁 、 保 形 的 作用 ， 也 ea 
能 传递 服装 品牌 形象 。 一 般 有 塑料 袋 、 包 装 纸 、 图 3-2.6 ”部 分 装饰 材料 
包装 布 、 纸 盒 、 纸 箱 、 衣 架 、 裤 架 、 补 架 、 各 式 包装 袋 等 。 




















商标 成 分 标 、 洗 次 导 溪 标 等 
图 3-2-7 ”部 分 服装 标识 
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9 第 三 节 面料 的 识别 








服装 面料 作为 服装 构成 中 的 主要 材料 ， 正 确 掌握 其 特性 ， 识 别 其 特征 ， 对 于 顺利 进 
行 生产 加 工 、 避 免 出 现 产 品质 量 问题 有 春 非常 重要 的 作用 。 


一 、 面 料 外 观 的 识别 


在 服 浴 生产 前 ， 应 首先 了 解 所 选 服 竣 面料 的 外 观 特点 ， 以 便 后 续 工 序 采 用 相应 的 加 
工 技术 ， 确 你 服 效 品 质 。 

1. 面料 正 反 面 的 识别 

在 各 类 服 委 面料 中 ， 大 多 数 布料 的 正 
面 和 反面 是 不 同 的 ， 如 色 详 不 同 、 织 物 纹 A 知识 拓展 : 面料 的 幅 宽 
路 不 同 、 花 纹 不 同等 ， 当 然 也 有 一 些 正 反 











面 外 观 相 近 的 布料 。 如 何 正 确 地 识别 面料 幅 宽 就 是 织物 的 宽度 ， 俗 称 “ 门 幅 ”， 
的 正 反 ， 可 以 从 以 下 几 点 着 手 : 一 般 以 厘米 《cm ) 为 单位 。 幅 宽 主 要 根据 


1 ) 根据 织物 组 织 结构 特点 识别 : 平生 病人 一 扩 有 人 人 

纹 织物 两 面 较 一 致 ， 没 有 下 反面 区 分 ， 除 ogee A et -0 
| 随 着 织造 技术 的 进步 和 市 场 需求 ， 宽 幅 织 物 

非 做 过 磨 毛 ， 毛 感 强 的 是 正面 ;斜纹 织 a 
一 般 凹 凸 感 强 、 纹 路 清晰 的 是 正面 ， 单 面 入。 可 关 300cm 以 上 。 
斜纹 斜 向 纹路 为 “\” 是 正面 ， 双 面 斜纹 
斜 向 纹路 为 “/” 是 正面 ;给 纹 织物 正面 浮 长 较 多 ， 布 身 平整 紧密 ， 富 有 光泽 ， 反 面 较 暗 
淡 模 糊 。 

2 ) 根据 织物 组 织 变化 识别 : 如 一 些 提 和 花 、 条 格 等 有 四 凸 花纹 组 织 的 织物 ， 显 示 出 四 
凸 花纹 的 一 面 为 正面 ， 反 面 则 由 浮 长 线 衬托 ; 单 面 绒 组 织 的 正面 有 绒毛 或 毛 圈 ， 双 面 起 
绒 织 物 ， 则 绒毛 整齐 光洁 的 一 面 为 正面 ; 纱 罗 织 物 的 正面 孔 眼 清晰 、 平 整 ， 而 反面 的 外 
观 则 较 粗 糙 等 。 

3 ) 根据 面料 的 花纹 、 色 泽 识别 : 各 种 织物 的 花纹 、 图 案 正 面 清 晰 、 洁 净 ， 图 案 线条 
了 明显， 层次 分 明 ， 色 泽 鲜艳 ， 反面 则 比较 浅 淡 模糊 。 

4 ) 根据 面料 布 边 识别 : 一 般 布 料 的 布 边 正面 织 纹 比 
反面 要 平整 、 光 洁 ， 反 面 布 边 向 里 呈 微 卷曲 状 。 另 外 ， 
一 些 高 档 面料 ， 在 布 边 处 织 有 文字 或 字 码 ， 清 楚 明 显 的 5 
是 正面 ， 如 图 3-3-1 所 示 。 ie 

2. 面料 倒 顺 毛 的 鉴别 

在 一 些 起 绒 起 毛 织物 ， 如 灯芯 绕 、 平 绕 、 丝 绒 、 长 > 
毛 绒 及 各 类 呢绒 织物 中 ， 其 绒毛 有 倒 顺 之 分 。 判 断 时 ， 通 图 3.3.1 面料 的 布 边 
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党 以 手 摸 织 物 表 面 光 洁 顺 滑 、 毛 头 倒伏 且 阻 力 很 小 的 方 
回 为 顺 毛 ， 毛 头 撑 起 并 且 阻 力 大 的 方 辐 为 倒 毛 。 此 类 面 
料 顺 毛 方 向 反 交 强 ， 色 光 浅 ， 而 倒 毛 方 癌 反光 弱 ， 色 光 
深 ， 如 图 3-3-2 所 示 。 由 于 面料 倒 顺 不 同 会 产生 不 同 的 光 
感 和 色差 ,裁剪 排 料 时 应 特别 注意 倒 顺 的 使 用 。 

3. 面料 经 纬 纱 癌 的 识别 

服装 面料 在 织造 过 程 中 具有 方 同 性 。 对 于 机 织 类 面 
料 而 言 ， 其 特性 之 一 就 是 织物 由 经 纱 和 纬 纱 交 织 而 成 。 
通 销 将 整 匹 面 料 的 长 度 方 回 称 为 经 回 ， 将 宽度 方 问 称 为 
纬 回 ， 经 纬 方 回 之 间 称 为 斜 回 ，45。 斜 角 称 該 正 斜 , 面 
料 的 斜 癌 非常 易 拉 伸 ， 裁 剪 时 需 特别 注意 。 在 实践 中 ， 
可 将 机 织物 的 布 边 作 为 经 癌 参 考 ， 与 布 边 平 行 的 方 癌 是 
经 问 ， 与 布 边 垂 特 的 方向 为 纬 回 ， 如 图 3-3-3 所 示 。 

4. 了 解 花 型 面料 的 图 采 特 征 

当 服 竣 面 料 表 面 有 花纹 图 案 时 ， 应 仔细 分 析 其 图 案 
特征 。 如 阴阳 条 、 阴 阳 格 、 倒 顺 花 、 团 花 等 ， 对 这 类 花 
型 面料 要 根据 其 特点 在 裁剪 时 正确 应 用 。 下 面 为 一 些 图 


案 花 型 介绍 。 





へ MY 


3-3-4 ”花季 图 案 面料 





图 3-3-5” 条纹 图 案 面料 
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图 3-3-2 面料 的 倒 顺 毛 


图 3-3-3 ”面料 的 经 纬 纱 向 


在 图 3-3-4 中 ,左边 面料 花 型 具有 上 下 
方向 性 特征 ， 裁 剪 排 料 时 应 按 同 一 方 回 
进行 ; 右边 面料 花 型 没有 明显 方向 性 ， 
呈现 散 花 ， 可 进行 套 裁 。 





在 图 3-3-5 中 ,左边 面料 条 纹 上 下 没 
有 方向 性 ， 可 任意 套 裁 ， 一 般 取 一 条 条 
纹 中 心 线 对 准 纸样 中 心 线 即 可 ; 右辺 面 
料 中 为 阴阳 条 花 型 ， 有 明显 的 左右 方向 
性 , 記 接 一 定 方 向 裁 妖 。 
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在 图 3-3-6 中 ,左边 面料 中 格子 图 宁 上 下 
没有 方 向 性 , 可 任意 三 裁 :, 右边 面料 中 为 
阴阳 格 图 案 ， 有 上 下 和 左右 的 方向 性 ， 应 
按 一 定 方向 裁剪 。 
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图 3-3-6” 格 纹 图 案 面料 

二 、 面 料 成 分 的 俭 别 

服装 面料 由 棉 、 毛 、 麻 、 丝 、 化 纤 等 纤维 织造 。 在 服装 制造 过 程 中 ， 只 有 对 面料 成 
分 加 以 了解 , オ 能 米 用 造 宜 的 加工 制作 方 法 , 送 到 設 填 目的 。 相 対 干 家庭 式 的 単 件 制作 
而 言 ， 工 厂 化 的 大 批量 采购 会 准确 和 主动 ， 服 痰 企业 会 根据 服 闭 球 式 的 具体 设计 要 求 ， 
采购 具有 指定 面料 成 分 、 克 重 等 具体 参数 的 面料 ， 面 料 成 分 一 目 了 然 。 目 前 鉴别 面料 成 
分 的 方法 主要 有 感官 法 、 燃 烧 法 、 显 微 镜 观 察 法 、 光 谱 分 析 法 、 化 学 试剂 法 等 ， 其 中 对 
于 家 庭 应 用 较 简 便 可 操作 的 是 感官 法 和 燃烧 法 。 

1. 感官 法 

感官 法 就 是 通过 人 的 感 家 ， 进 行 手 摸 、 眼 看 、 虹 闻 、 耳 听 等 方法 ， 对 面料 成 分 进行 
鉴别 。 感 官 法 对 面料 成 分 的 判断 依赖 于 丰 昌 的 实践 ， 可 以 通过 经 验 的 累积 获得 较 准 确 的 
判断 。 

当 拿 到 一 块 面料 时 ， 首 先 观察 面料 的 组 织 结构 、 光 洋 、 染 色情 况 等 ; 其 次 用 手 去 
抚摸 面料 的 表面 是 否 光 洁 、 天 软 、 深 爽 、 温 暧 等 ， 揉 捏 面料 ， 感 受 映 骨 、 弹 性 、 甚 牌 感 
等 ; 然后 ， 用 蜡 子 闻 是 否 有 特殊 的 气味 ， 用 耳 打 听 面 料 之 间 雁 擦 声 和 撕 裂 面料 的 声 首 
等 ， 进 而 综合 人 的 感官 对 面料 的 体验 进行 判断 。 下 面 介 绍 一 些 常 见面 料 的 感官 特征 。 

( 1 ) 纯 棉 布 ” 纯 棉布 外 观光 洁 ， 纤 维 短 、 细 、 邓 软 ， 布 里 有 纱 涉 和 杂质 ， 弹 性 差 ， 
手 拡 提 語 松井 易 般 , 且 折 痕 不 易 裾 去 。 

(2 ) 尝 棉 布 ” 洗 棉 布 外 观光 洛 明 亮 ， 布 面 平整 光洁 、 较 挺 括 ， 几 乎 无 杂质 ， 弹 性 
好 ， 手 抓 捍 后 松 开 有 皱 裙 ， 但 折 猴 很 快 平 复 。 

( 3 ) 人 造 棉 ”人 造 栅 布 号 光 渗 柔和、 明亮 ， 色 彩 鲜艳 ， 手 感 平 整 清 丝 ， 手 抓 捏 后 折 
凑 明 显 ， 不 易 银 去 ， 面 料 谤 水 后 发 便 变 厚 。 

( 4 ) 亚麻 布 ” 亚 碎 布 布 续 发 便 ， 仔细 观察 可 见 经 、 纬 纱 线 粗细 不 均匀 ， 手 感 粗 烽 ， 
抵 、 垂 , 有 消 移 感 。 

( 5 ) 真丝 绸 类 ”真丝 绸 类 光 渗 柔和， 色彩 纯正 ， 绸 身 平 整 细 沪 、 滑 润 ， 轻 湾 和 柔软 ， 
有 弹性 。 手 抚摸 绸 面 有 拉手 感 ， 撕 裂 时 有 丝 鸣 声 。 

( 6 ) 涤纶 长 丝 织 物 布 刁 有 明 党 光泽 , 像 有 “ 贼 光 ”， 光 泽 不 柔和 ， 手 感 消 移 平 
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挺 、 弹 性 好 ， 但 悬垂 感 差 ， 不 太 和 柔软 ， 手 抓 捍 后 无 明显 邹 痕 。 

(7 ) 纯 毛 精 纺 呢绒 ” 精 纺 呢绒 呢 号 表面 细 腾 、 光 洁 平 整 ， 纹 路 清晰 ， 面 料 较 薄 ， 色 
泽 和 柔和 。 呢 身手 感 温暖 ， 有 弹性 ， 甚 垂 性 好 ， 抓 捏 后 折 痕 不 明显 。 挫 开 纱 文 观察 ， 纱 文 
多 数 为 双 股 。 

( 8 ) 纯 毛 粗纺 呢绒 ”粗纺 呢绒 呢 身 厚实 ， 呢 面 丰 满 ， 毛 型 感 强 ， 不 露底 纹 。 呢 身手 
感 丰 烽 、 温 暖 ， 宇 有 弹性 ， 基 垂 性 好 。 挫 开 纱 文 观察 ， 纱 文 多 数 为 单 股 。 

2. 燃焼 法 

燃烧 法 是 一 种 简单 而 常用 的 面料 成 分 鉴别 方法 。 它 根据 各 种 纺织 纤维 燃烧 过 程 中 产 
生 的 不 同 现象 ， 来 粗略 地 鉴别 面料 成 分 。 

操作 時 可以 募 下 一 小 条 梓 布 , 格 欄 布 的 布 辺 弄 毛 糖 后 , 抽出 擬 佐 供 妙 和 生 妙 , 用 租 
子 夹 住 纱 线 ， 靠 近 燃 烧 的 火 荣 或 酒精 灯 ， 观 察 其 靠近 下 至 燃烧 后 的 一 系列 变化 ， 同 时 听 
其 声 、 闻 其 味 ， 观 察 每 一 细节 。 表 3-3-1 列 出 了 几 种 常见 纤维 燃烧 时 的 特征 。 

采用 燃烧 法 鉴别 纯 纺 面料 时 ， 燃 烧 现 象 十 分 明显 ， 表 现 出 单一 的 原料 纤维 特征 ， 对 
于 混纺 或 交织 面料 ， 燃 烧 时 有 的 呈现 出 几 种 原料 纤维 特征 ， 但 更 多 的 是 呈现 出 含量 高 的 
纤维 的 特征 。 因 此 ， 燃 烧 法 更 适合 鉴别 纯 纺 面料 。 如 市 场 中 的 一 些 次 纶 仿 抹 面料， 外 观 
很 像 腑 织物 ， 但 一 经 燃烧 就 可 鉴别 出 它 的 伪 丑 份 ， 是 次 纶 纤维 织 成 。 

















表 3-3-1 常见 纤维 的 燃烧 特征 


時 人 名 人 所 过 状态 所 


徘 近 火焰 不 炊 不 缩 ， 接 近 火 焰 后 迅速 欣 烧 ， 桶 黄色 次 同色 大 和 尾 于 

































纤维 烧纸 | 
锯 、 麻 年 维 | 火焰 并 有 蓝 烟 ， 离 开火 焰 后 继续 燃 伐 触 成 粉 未 A 
も 、 名和 |。 各 近 炎 尹 先 收 缩 ， 接 近 火烧 后 渐渐 诬 烧 ， 权 黄色 火 | ， 灰 起 为 松 哆 的 黑 灰 | ro 
焰 ， 离 开火 焰 后 能 上 自行 熄灭 色 硬 块 ， 手 压 易 碎 
粘 胶 纤维 “| 靠近 火焰 立即 燃烧 ， 燃 烧 迅 速 ， 桶 黄色 火焰 少量 灰白 色 灰 避 席 纸 味 
”| 靠近 火焰 熔融 ， 接 近 火 焰 后 燃烧 缓慢 ， 有 深 褐色 胶 | ， 灰 焊 呈 硬 脆 的 不 规 
I i td ae 東 邊 本 酸味 
状 物 滴 落 ， 离 开火 焰 后 仍 边 熔 边 燃 则 块 ， 压 碎 成 粉末 
| 案 近 火焰 软化 ， 不 熔 不 缩 ， 接 近 火 焰 后 迅速 燃烧 ， ーー 
ー エ に > ク 很 /少量 的 了 / 燃 迷 2 H 
葛 代 尔 纤维 | 很 少量 的 灰色 灰 烧纸 味 
| 千 近 火焰 后 ， 迅 速 粹 融 并 燃烧 ， 冒 黑 烟 ， 明 亮 的 黄 | ” 黑 褐 色 不 规则 块 ， 
涤纶 纤 8 ， 
嵌 纶 纪 维 | | 色 火 烙 ， 离 开火 焰 后 能 继续 燃烧 可 压 碎 人 
| 案 近 火 烙 熔 融 ， 接 近 火 焰 后 边 熔 边 燃 ， 伴 随 熔 融 物 | ”坚硬 的 褐色 透明 圆 | 
纶 纤 难 闻 的 刺 幅 气 
锯 纶 年 维 | 泣 下 ,火焰 很 小 呈 蓝 色 ， 离 开火 焰 后 仍 侈 烧 珠 状 四 
靠近 火焰 收缩 ， 接 近 火 焰 后 迅速 燃烧 ， 火 焰 竞 黄 | 黒 面 硬 的 不 規 上 ーー 
| 靠近 火焰 收缩， 接近 火 烙 后 迅速 风 烧 ， 火 炮 而 硬 的 不 规则 本 


色 ， 并 伴 有 “ 呼 呼 ” 声 ， 离 开火 焰 后 仍 继续 燃烧 块 ， 可 压 碎 


@ 第 四 节 ， 面料 的 裁 前 准备 与 裁 间 


锋 制 服装 时 ， 在 正确 识别 面料 的 基础 上 就 可 以 进行 面料 的 裁 前 了。 一 般 在 正式 裁 前 


pr 

/ | 

可 了 区 
< 1 | 





之 前 ， 还 应 对 面料 进行 必要 的 检查 和 处 理 ， 这 一 阶段 在 服装 生产 上 称 为 裁 前 准备 阶段 。 
当 准 备 阶 段 完成 后 ， 就 可 以 对 其 进行 裁剪 加 工 了 。 下 面 来 了 解 一 下 这 个 过 程 。 


一 、 裁 前 准备 


1. 检查 面料 

i 等 毛病 。 在 服装 工业 化 生 
产 中 ， 通 过 验 布 机 查验 ， 可 以 测量 出 幅 宽 宽 宪 度 的 差距 ， 色 差 ， 纬 糙 ， 布 料 狂 点 如 上 断 经 
( 纬 ) 、 粗 经 ( 纬 ) 、 稀 路 、 破 洞 、 色 点 、 粗 沙 、 污 省 等 ， 并 加 以 标记 ， 以 便 在 排 料 时 
避 开 。 如 果 色 差 较 大 、 纬 料 过 大 、 疲 点 较 多 时 将 进行 退换 布料 处 理 。 

2. 面 料 折衝 

由 于 各 类 面料 在 织造 和 印染 过 程 中 均 受 到 机 械 外 力 的 作用 ， 面 料 被 拉 伸 ， 主 要 体 
现在 长 度 方 向 被 拉 长 ， 宽 度 方 回 被 拉 变 形 。 当 面料 经 裁 前 、 缝 制 、 整 淫 成 衣 而 穿 看 洗涤 
后 , 必 格 疾 生 面 料 的 往 条 , 呈 致 服装 尽 寸 変化 , 式 梓 変 形 。 因 此 在 裁 田 排 料 前 , 需 対 面 
料 进行 预 缩 处 理 。 在 工厂 中 使 用 预 缩 机 对 面料 进行 预 缩 整 理 ， 来 进一步 提高 面料 品质 和 
尺寸 稳定 性 ， 稳 定 面 料 的 缩水 率 。 

缩水 率 是 指 面料 经 水 浸 或 洗涤 后 ， 织 物 发 生 收 缩 的 百分率 。 它 与 组 成 面料 的 纤维 成 
分 、 织 物 的 组 织 绪 构 和 生产 加 工 工 艺 过程 有 看 相当 密切 的 关系 ， 表 3-4-1 列 出 了 稼 见 织物 
的 缩水 率 ， 可 参考 。 





























表 3-4-1 常见 织物 的 缩水 率 


上 缩水 率 (%) | 缩水 率 〈% ) 


一 和 7 We 
| 本 5 
卡其 、 华 达 呢 ea ュー 祖 纺 呢绒 ( 呢 身 稀 琉 ) 本 = 

又 看 丝 织 物 ( 真 4) | 5 | 
2.5 


纱 卡 其 、 纱 华 达 呢 355 


纱 卡其 、 纱 华 达 呢 、 


络 线 织物 和 绞 纱 织物 3 
纱 和 斜纹 


NN 
丝 与 其 他 纤维 交织 


线 呢 涤 棉 平 布 、 府 网 1 


色 织 条 格 、 府 绸 一 一 一 涤 棉 卡其 、 华 达 呢 12 


被 单 布 | 5 | 5 深 粘 銀 物 (涤纶 含量 629 ) 25 
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3. 家庭 式 単 件 服装 裁 制 時 面 料 預入 整理 

( 1 ) 面料 预 缩 方 法 

1 ) 湿 水 法 : 将 面料 浸入 水 盆 中 ， 全 部 浸没 ， 并 用 手轻 按 揉 搓 ， 使 其 完全 松弛 回 缩 ， 
浸泡 约 60min， 捞 出 蚊 干 导 平 ， 避 人 免 拉 伸 ， 处 理 后 就 可 以 使 用 。 此 法 适用 于 缩水 率 较 大 的 
天 然 纤 维 织物 。 

2 ) 喷 水 导 六 : 将 面料 平 铺 ， 反 面 明 上 ， 用 喷 灾 均匀 喷 水 ， 垫 上 次 布 ， 用 毁 斗 将 面料 
毁 干 ， 在 湿热 状态 下 将 面料 充分 回 缩 定型 ， 应 将 整 块 面料 都 处 理 到 。 此 法 适用 于 不 家 水 
浸 的 毛 呢 面料 等 。 

3 ) 干 法 丑 次 : 此 法 和 顺水 寻 泌 方法 比较 ， 少 去 了 喷 水 环 闻 ， 其 余 均一 致 。 注 意 垫上 
烫 布 后 用 毁 斗 反复 届 烫 儿 次 。 此 法 适用 于 精细 的 丝绸 面料 等 。 

( 2 ) 面料 整理 ”家 诞 单 件 制作 服 疙 时 ， 站 先 检 查 面料 的 幅 党 、 有 无 辛 点 、 有 无 第 冬 
等 ， 并 在 排 料 时 加 以 考虑 。 当 面料 有 纬 料 出 现 ， 程 度 较 轻 的 情况 下 可 以 纠正 。 

1 ) 如 何 判 断 纬 糙 。“ 纬 竹 ” 是 指 面料 的 经 纱 和 纬 纱 方 问 不 成 下 角 的 情况 。 如 于 在 面 
料 裁剪 前 不 纠正 纬 糙 ， 用 此 面料 成 衣 后 易 出 现 裁 片 不 对 称 走 形 ， 纹 样 不 对 称 等 状况 ， 导 
致 成 品质 量 下 降 甚 至 不 合格 。 

判断 纬 料 现象 帝 采用 的 方法 是 : 徘 近 面料 的 裁 边 处 抽出 一 根 纬 纱 ， 然 后 沿 第 纱 方向 
将 面料 裁 勇 ， 裁 边 是 纬 加 的， 如果 它 与 布 边 不 冬 百 ， 此 面料 就 存在 纬 斜 情况 ， 通 稼 以 高 出 
(或 低 出 ) 的 高 度 除 以 门 幅 的 宽度 ， 承 是 纬 糙 的 量 。 一 般 平纹 面料 纬 斜 不 超过 5% ， 梭 条 或 
格子 面料 纬 余 不 超过 2% ， 印 染 条 格 面料 纬 竹 不 超过 1%。 如 采 纬 斜 过 大 ， 应 进行 校正 。 

2 ) 纬 料 的 校正 。 移 将 面料 嘎 混 《不 适宜 顺水 处 理 的 丝绸 类 面料 除外 ， 可 省 略 此 步 
又 ) ， 然 后 一 边 用 手 任 回 拉 伸 面 料 ， 一 边 在 面料 反面 用 毁 斗 沪 经 、 纬 纱 癌 丰 滨 ， 多 次 反 
复 ， 一 点 一 点 逐步 地 校正 布 约 ， 纠 正面 料 纬 短 ， 下 到 消除 。 


二 、 面 料 的 裁 勇 


1. 面料 经 、 纬 纱 向 的 应 用 

服装 面料 的 经 、 纬 纱 向 ， 方 回 不 同 ， 特 性 也 不 同 。 经 纱 也 称 直 纱 ， 特 点 是 挺拔 垂 
下 ， 不 易 拉 伸 变形 ; 纬 纱 也 称 横 纱 ， 特 点 是 有 较 大 伸缩 性 ， 多 区 曲 延伸 ; 斜 纱 方 品 ， 极 
富 弹 性 ， 最 易 弯 曲 变形 ， 塑 形 性 非常 好 。 因 此 ， 排 料 时 ， 应 根据 服装 款式 的 制作 要 求 ， 
选择 衣 片 的 纱 线 方 回 。 通 常情 况 下 ， 服 闭 样 板 上 都 标示 出 经 纱 方 辐 作为 布料 丝 缕 方 癌 ， 
排 料 时 使 其 与 面料 一 致 。 

一 般 服 猴 的 长 度 方 回 ， 除 非特 殊 设 计 ， 都 采用 经 纱 方 回 ， 如 矢 长 、 衣 长 、 袖 长 等 ; 对 
于 一 些 需要 平 直 的 部 件 ， 如 门神 、 腰 面 等 也 采用 经 纱 。 纬 纱 方 回 一 般 用 于 袋 盖 、 领 子 等 部 
件 ， 帖 服 性 较 好 。 和 斜 纱 方 癌 一 般 都 选用 拉 伸 变 形 较 大 的 部 件 ， 如 滚 条 、 退 线 、 领 里 等 ， 也 
可 按 设 计 需 求 采用 乾 肩 、 育 元 、 袖 口 、 门 宗 等 。 当 服 疹 裁 厂 纱 向 应 用 不 同时 ， 如 喇叭 裙 户 
分 别 采用 纬 癌 或 斜 癌 丝 缕 会 造成 不 同 的 悬垂 效果 ， 最 终 会 影响 服装 成 品 的 外 观 效果 。 在 图 





















































A 
BS  / 
0 














图 3-4-1 不 同 纱 向 的 排 料 应 用 示意 图 


2. 方 向 性 面料 的 排 料 

( 1 ) 倒 顺 毛 面料 的 排 料 在 用 倒 顺 毛 面 料 排 料 时 ， 先 确定 倒 顺 毛 方向 、 绒 毛 长 度 ， 
再 设 定 划 样 方向 。 一 般 长 绒 做 顺 绒 ， 短 绒 做 逆 绒 。 如 灯芯 红 面 料 绒毛 短 ， 采 用 倒 毛 做 ; 
又 如 人 造 毛皮 等 绒毛 较 长 的 面料 ， 采 用 顺 毛 做 。 在 一 件 服装 产品 的 排 料 上 ， 裁 片 绒毛 倒 
向 一 致 ， 不 能 有 倒 有 顺 ， 否 则 成 衣 后 外 观光 泽 不 一 致 ， 具体 到 领 面 的 裁剪 用 料 ， 应 以 成 
品 服 装 领 面 翻 折 后 保持 与 后 身 绒 毛 方 癌 一 致 为 准 。 

( 2 ) 花 型 面料 的 排 料 ”当面 料 上 有 明显 倒 顺 之 分 时 ， 如 树木 、 山 水 、 人 物 、 建 筑 等 
图 案 的 面料 ， 一 般 采 用 图 案 正 立 的 一 面 为 顺 方 品 ， 除 非特 殊 设计 ， 排 料 时 应 顺 向 排列 。 

当面 料 上 的 花 型 图 案 加 工 成 服装 后 ， 要 求 在 主要 部 位 的 花 型 完整 ， 这 就 是 服装 生产 
中 的 对 花 。 对 花 的 花 型 一 般 是 丝 织 物 上 的 福 禄 寿 喜 等 团 花 纹样 ， 对 花 的 部 位 也 主要 在 衣 
身 前 片 、 口 袋 与 衣 身 、 袖 子 与 前 身 等 处 ， 如 车 前 身 两 片 在 门 襟 处 要 对 花 时 ， 应 考虑 到 门 
襟 重合 后 化 型 的 完整 。 

( 3 ) 条 格 面料 的 排 料 ”在 处 理 上 下 
无 方向 性 条 格 面 料 时 ， 一 般 将 后 衣 片 、 袖 
片 中 心 线 和 条 格 纹 的 纵 癌 纹路 对 合 ; 格 纹 
还 要 考虑 衣 片 水 平方 同 横 纹 的 对 齐 ; 衣服 
前 片 侧 颖 线 与 袖子 的 袖 映 条 纹 对 齐 ; 衣服 
前 片 做 到 左右 对 称 ， 纹 路 水 平 对 齐 ; 衣 领 
和 后 衣 片 的 中 心 线 对 齐 条 纹 ; 贴 袋 和 衣 
身 条 格 纹 对 齐 。 如 图 3-4-2 所 示 ， 上 装 衣 
片 、 袖 片 的 对 格 对 条 ， 尤 其 注意 大 袖 片 和 图 3-4-2 ”服装 裁剪 对 格 对 条 示意 图 
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前 衣 片 上 的 袖 吻 合 点 要 在 一 条 水 平 线 上 。 

3. 面料 局 部 瑕 症 的 处 理 

对 于 有 色差 、 疫 点 、 污 省 等 局 部 质量 问题 的 面料 ， 在 裁剪 排 料 时 应 当 适 当 调 整 纸 
样 ， 尽 量 将 不 足 之 处 安排 在 次 要 的 不 太 显眼 的 部 位 。 例 如 ， 对 色差 明显 的 面料 可 巧妙 地 
将 色差 等 级 接近 的 部 位 排 在 身体 侧 位 的 相互 颖 合 之 处 ， 如 衣 身 的 侧 颖 、 襟 颖 等 处 ; 并 且 
应 当 注 意 雪 部 件 与 大 身 衣 瞩 就 近 排 列 ， 以 降低 色差 等 级 。 

4. 合理 用 料 

服装 面料 在 裁剪 时 应 本 着 市 约 用 料 的 原则 ， 在 满足 服装 设计 与 制作 要 求 的 前 提 下 ， 
尽 可 能 地 减少 用 料 。 合 理 的 排 料 方法 既 能 提高 面料 使 用 率 、 约 服 逆 成 本 ， 又 能 合理 利 
用 裁 片 ， 提 高 服装 质量 。 

1 ) 在 排 料 时 ， 应 抑 排 主要 部 件 、 后 排 附 件 ， 最 后 排 零 件 ， 且 几 须 照顾 零件 ， 避 人 免 面 
料 不 够 。 

2 ) 服装 样板 形状 不 同 ， 在 排 料 时 可 根据 其 边线 的 形状 采取 直 对 直 、 和 斜 对 和 料 、 吓 对 
凹 、 弯 与 压 相 顺 的 原则 ， 尽 量 减少 样板 之 间 的 空 除 ， 提 高 用 料 率 。 

3 ) 裁 筋 排 料 要 做 到 人 合理、 紧密， 注意 服 疤 主 附 部 件 、 夫 件 的 经 、 纬 纱 回 要 求 。 不 明 
显 的 部 件 和 零件 ， 可 以 适当 互 借 和 拼接 ， 尽 可 能 节约 用 料 。 

4 ) 当 批量 生产 时 ， 同 一 裁 床 上 可 将 不 同 规格 的 样板 互相 搭配 ， 统 一 安排 ， 提 高 面料 
使用 率 。 
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人 @ 第 一 节 “常用 服装 缝 制 工具 


服 半 缝 制 技术 是 成 衣 技 术 的 关键 步 又 。 胡 上 通过 缝 制 设备 、 手 工 或 两 者 结合 ， 最 终 
完成 颖 制 过 程 ， 其 间 涉 及 了 许多 颖 包工 具 、 设 备 的 使 用 以 及 服装 制作 的 工艺 -操作 搜 配 。 
利用 服 闭 缝 制 工具 包括 手 缝 针 、 针 和 钳 、 缝 幼 机 针 、 裁 筋 刀 、 纱 筋 、 划 粉 、 软 厂 、 下 
、 扩 线 带 、 锥 子 、 包 子 、 珠 针 、 针 插 、 螺 钉 旋 具 、 梭 忆 、 梭 元 、 潮 次 工具 每 。 下 面 介 
oie 丑 交 工具 在 第 五 章 专 门 介绍 ， 其 他 在 前 面 介 绍 过 的 工具 也 略 去 。 


一 、 手 纺 针 和 和 针 箱 


1. 手 颖 针 

手 缝 针 也 叫 手 针 ， 是 手工 缝 幼 时 使 用 的 钢 针 ， 其 顶端 尖 
锐 、 尾 部 有 小 孔 ， 如 图 4-1-1 所 示 ， 小 了 筷 可 将 颖 线 穿 人 。 手 颖 人 针 
按 长 短 粗 细 分 型 号 ， 号 人 码 越 小 针 越 粗 长 ， 号 人 码 越 大 针 越 细 短 。 

手 缝 针 一 般 有 15 个 型 号， 即 1~15 写 。 服 痰 颖 制 时 ， 要 根据 
颖 料 的 厚薄 和 工艺 要 求 ， 选 用 不 同型 号 的 缝 针 ， 否 则 会 发 生 容 
针 、 汤 针 、 氢 不 出 针 、 破 坏 衣 片 等 状况 。 一 般 丝 绸 、 棉 布 等 较 图 4-1-1 手 缝 针 
注 面 料 选 用 7~9 号 针 ; 毛 呢 、 绒 布 等 较 厚 而 人 硬 实 的 部 件 或 部 位 ， 选 用 4~6 号 针 。 手 缝 针 的 
选用 可 参见 表 4-1-1。 




















表 4-1-1 手 颖 针 的 型 号 与 用 途 
二 14 


么 
颖 制 较 厚 | 颖 制 一 
颖 制 被 | 呢 料 服装 、| 证 用 二 | 般 注 料 服 | 颖 制 精细 在 薄 料 上 刺绣 
福 、 帆 布 | 锁 眼 、 箱 | maa | 装 ， 也 用 于 | 的 丝绸 类 服 或 钉 装饰 亮片 、 
用 品 等 扣 、 装 热 肩 | .。  , | 在 薄 料 上 锁 | 装 珠 花 等 
1 上 領 眼 、 殺 
i 眼 、 钉 扣 
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2. 针 逢 

针 逢 又 称 顶 针 ， 一 般 背 用 金属 (如 铜 等 ) 制 成 ， 如 图 4-1-2 所 
示 。 它 呈 环 状 ， 表 面 有 较 密 的 小 凹 坑 ， 不 分 型 号 ， 只 分 死 口 和 活 
口 两 种 。 现 在 顶 针 一 般 为 活 口 ， 便 于 调整 大 小 。 使 用 时 ， 顶 针 套 
在 右手 中 指 第 二 关节 上 ， 起 顶 住 针 尾 助 推行 针 的 作用 。 顶 针 挑 选 
时 应 选 小 四 坑 较 深 、 大 小 均匀 的 。 


二 、 缝 幼 机 针 


颖 纠 机 针 是 缝 幼 成 颖 的 主要 机 件 ， 它 解决 了 现代 服 

装 制作 中 主要 用 线 进行 颖 合 的 问题 。 当 前 ， 随 着 不 同 颖 

纠 设 备 的 发 展 、 新 型 服装 材料 的 应 用 ， 缝 幼 机 针 的 种 类 

不 断 增 多 ， 到 现在 缝 纠 机 针 已 经 发 展 到 4000 多 种 ， 其 制 

作 材 料 、 结 构 、 规 格 和 性 能 等 多 有 不 同 、 功 能 各 异 。 正 ーー 
eo 、 工业 用 平 颖 机 针 

确 了 解 和 使 用 颖 幼 机 针 ， 是 顺利 完成 服装 缝 幼 的 保证 。 

缝 幼 机 针 从 大 类 上 可 以 分 为 家 用 机 针 和 工业 用 机 针 
两 大 类 。 家 用 机 针 主 要 适合 家 庭 型 颖 幼 机 使 用 ， 适 合 于 PS 細 負 守 
低速 的 普通 颖 合 ， 一 般 机 针 的 针 柄 是 半圆 柱 形 ;工业 用 机 针 主 要 适合 中 高 速 的 颖 纠 机 使 
用 ， 适 合 大 批量 的 服装 生产 ， 普 遍 使 用 的 工业 平 颖 机 的 机 针 针 柄 是 圆柱 形 。 如 图 4-1.3 所 
示 。 对 于 不 同 的 颖 幼 工 序 ， 需 用 特定 的 颖 纠 设备 ， 对 应 的 工业 机 针 品 种 多 样 ， 如 平 颖 机 
针 、 包 边 机 针 、 绷 缝 机 针 等 ;这 些 不 同类 型 的 工业 机 针 ， 其 针 体外 形 或 直 或 弯 ， 一 般 多 
数 缝 纪 设 备用 直 针 ， 而 暗 颖 机 、 络 缝 机 等 用 弯 针 来 完成 绿 边 、 纳 驶 头等 。 

另外 ， 缝 幼 机 针 也 按 针 杆 粗 细 用 号 型 表示 ， 但 正好 与 手 颖 针 的 表示 方法 相反 ， 针 
号 越 小 针 就 越 细 ， 针 号 越 大 针 就 越 粗 。 在 机 针 使 用 中 ， 必 须根 据 缝 纪 机 型 号 、 缝 料 性 质 
选择 机 针 的 型 号 和 规格 。 表 4-1-2 列 出 了 我 国 目 前 常用 的 机 针 针 号 中 常用 的 三 种 ，“ 号 
制 ” “公制” “英制 ”的 近似 对 应 关系 。 











图 4-1-2” 针 夭 





家 用 缝 纪 机 针 

















表 4-1-2 机 針 針 号 対照 表 














号 制 : 用 若干 号 码 表示 ， 号 码 越 大 ， 针 杆 越 粗 。 

公制 : 公制 针 号 的 表示 方法 用 针 丁 直径 (mm ) 乘 以 100， 针 号 间 档 差 为 5。 如 65 号 
针 ， 针 杆 直 径 为 4=65/100=0.65。 

英制 : 英制 针 有 号 的 表示 方法 用 针 杆 直径 乘 ( 英 寸 ) 以 1000 表示 。 

另外 表 4-1-3 列 出 了 几 种 常用 工业 缝 幼 机 针 的 国内 外 型 号 对 照 。 





A 
h | 
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表 4-1-3 ”常用 工业 缝 幼 机 针 的 国内 外 型 号 对 照 


平 颖 机 de 
包 颖 机 33.3~33.5 
DM13 x 1 82 x 13 DM x 13 866/SY1246 
ee ee | po 上 ee 
锁 眼 机 97.1~39 
566 平 面 175x7 2091/SY4531 
钉 扣 机 40.8~50.5 
566 四 眼 175 x 1 1985/SY2851 


三 、 颖 幼 辅助 工具 ( 图 4-1-4 ) 
(1 ) 梭 芯 、 梭 壳 “” 梭 芯 、 梭 过 是 缝 纠 机 上 的 配件 ， 成 套 使 用 。 梭 芯 用 于 绕 底线 ， 梭 


元 用 于 疼 梭 必 。 

(2) 針 搬 针 插 为 搬 针 的 用 具 ， 又 称 针 座 ， 一 般 用 布 或 呢 料 包 一 些 棉花 、 喷 胶 棉 等 
物品 制 成 。 可 根据 目 己 喜好 做 成 各 种 各 样 的。 一 般 用 时 套 在 手 有 晓 上 ， 珠 针 等 插 于 上 ， 便 
于 使 用 ， 不 易 丢 失 ， 还 能 使 针 保 持 光 污 、 润 宵 ， 不 生 锈 。 

(3) 珠 針 珠 针 用 于 服 朔 的 立体 裁剪 ， 或 者 在 缝 制 时 临时 固定 多 层 衣 片 ， 防 止 上 、 
下 属 估 但 

(4) 纱 剪 ” 纱 前 用 于 前 线头 或 拆 线 ， 个头 小 巧 ， 灵活， 便于 使 用 。 

(5 ) 锥 子 ” 锥 子 为 缝 幻 辅 助 工具 ， 可 用 于 领 朋 、 胡 角 的 翻 出 ， 也 可 用 于 拆 线 。 在 缝 
幻 时， 也 可 用 于 前 推 上 层 布 料 ， 利 于 衣 片 对 位 缝合 和 

(6 ) 迎 子 ” 狠 于 为 缝 纠 辅助 工具 。 狠 于 主要 是 钢 制 ， 既 可 以 拔 线头 、 芯 松 缝 线 ， 又 
能 辅助 穿线 等 。 

(7 ) 拆 刀 ” 拆 刀 缝 幻 辅助 工具 。 一 般 是 木 制 或 塑料 制 握 柄 ， 铁 制 局 平头 ， 主 要 用 于 
做 错 颖 线 的 拆除 。 使 用 时 利用 又 形 的 尖 挑 入 缝 线 ， 然 后 用 义 形 刀 制 断 缝 线 ， 从 而 方便 地 
拆 挥 错 线 。 

( 8 ) 螺钉 旋 具 ”根据 需要 选用 不 同型 号 的 螺钉 旋 具 使 用 。 如 小 螺钉 旋 具 可 以 用 来 靶 
色 机 针 ， 大 曝 钉 旋 具 可 用 来 拆 闭 压 脚 、 调 世 螺 钉 等 。 



































鍼 十 拆 刀 螺钉 旋 具 
图 4-1-4 ” 缝 幻 辅助 工具 


と っ パ ムー ーー ーー ビ ーー 
《 动 第 二 刷 rh 用 服装 缝 制 ) 受 备 


一 、 服 妆 颖 制 设 备 概述 


eT 去 加 工 的 主要 设备 ， 它 承担 了 生产 工序 中 的 颖 合 、 包 缝 、 绿 边 、 簿 袖 
锁 眼 、 钉 扣 、 装 饰 等 多 种 作业 。 近 年 随 着 服装 材料 的 丰富 、 服装 款式 的 变 化 以 及 服 
装 品 种 的 增多 ， 对 服装 的 加 工 缝 制 提 出 了 更 高 要 求 。 当 前 ， 服 装 缝 制 设 备 已 经 成 为 具有 
高 科技 含量 的 专业 化 机 种 ， 据 统计 全 志 界 已 有 4000 多 种 型 号 ， 并 日 还 推出 了 大 量 的 颖 纠 
机 附件 ， 极 大 地 提高 了 生产 效率 和 产品 质量 。 
1. 缝 幼 机 型 号 的 表示 方法 
对 于 国产 各 类 颖 幼 机 产品 的 编码 ， 目 前 我 国 使 用 的 是 《 颖 幼 机 型 号 编制 规则 》 
( QB/T 2251 一 1996 ) 。 按 照 此 规则 ， 缝 纪 机 头 型 号 采用 汉语 拼音 大 写字 母 和 阿拉 人 ~ 数字 
为 代号 ， 表 示 使 用 对 象 、 特 征 、 设 计 顺 序 及 派生 型 号 等 。 
颖 纪 机 型 号 的 第 一 个 字母 表示 使 用 对 象 ; “J” 表 示 家 用 缝 纠 机 ; “G” 表 示 工 业 用 
颖 幼 机 ; “F” 表 示 服 务 行业 用 缝 幼 机 。 
颖 幼 机 型 号 的 第 二 个 字母 表示 缝 幼 机 的 挑 线 、 钩 线 机 构 特 征 、 颖 型 和 线 迹 类 型 等 。 
是 了 解 颖 幼 机 性 能 、 特 点 、 用 途 的 重要 信息 。 
型 号 中 其 他 含义 可 具体 参见 GB4514-84《 缝 幼 机 产品 型 号 编制 规则 》。 
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示例 : 
G N 1=2 型 


| | 派生 号 为 “2”， 表 示 经 过 第 二 次 改进 设计 
设计 序号 为 “1” 


包 边 链 式 线 迹 ， 直 行 线 颖 ， 双 弯 针 钩 线 ， 平 台式 机 体 ， 下 送料 
工业 用 
2. 颖 制 设备 分 类 
颖 制 设备 可 根据 使 用 对 象 、 性 能 、 结 构 、 外 形 、 用 途 秆 进行 分 类 。 
( 1 ) 按照 使 用 对 象 分 类 可 以 分 为 家 用 缝 纪 机 (哲子 家 庭 使用 ) 、 工 业 用 缝 幻 机 
( 适 于 服装 工业 化 生产 使 用 ) 和 服务 性 行业 用 颖 包机 。 








( 2 ) 按照 驱动 方式 分 类 ”可 以 分 为 手 播 式 、 脚 踏 式 和 电动 式 。 

( 3 ) 按照 缝 纪 速 度 分 类 ”可 以 分 为 中 低速 颖 纪 机 (车速 在 3000r/min 以 下 ) 、 高速 雑 
纪 机 ( 车速 在 3000~6000r/min 之 间 ) 和 超 高速 雑 勿 机 (年 速 在 6000r/min 以 上 ) 。 

( 4 ) 按照 线 迹 结 构 分 类 ”可 以 分 为 单线 链 缝 缝 幼 机 、 双 线 链 缝 缝 幼 机 、 梭 式 缝 迹 缝 


幻 机、 绷 缝 线 迹 颖 幼 机 、 包 缝 线 迹 颖 幼 机 、 复 合 链 式 线 迹 缝 幼 机 、 无 线 迹 颖 幼 机 、 特 殊 
线 迹 缝 幼 机 等 。 

(5 ) 按照 机 头 外 形 分 类 ”可 以 分 为 平板 式 机 头 、 悬 简 形 机 头 、 箱 体式 机 头 、 柱 形 机 
共 、 傘 診 形 机 共 等 , 如 団 4-2-1 所 示 。 


ai 





平板 式 机 头 简 形 机 头 
SN 
S ワ レー 
箱 体 式 机 头 柱 形 机 头 弯 臂 形 机 头 


图 4-2-1 缝 制 设备 机 头 外 形 


二 、 单 用 缝 制 设 备 简介 


1. 家 用 缝 幼 机 

家 用 颖 幼 机 主要 分 为 脚 踏 式 缝 幼 机 和 电动 式 颖 幼 机 两 种 ， 如 图 4-2-2 所 示 。 

脚 踏 式 缝 幻 机 主要 由 机 头 、 机 架 本 
钓 、 挑 线 、 摆 梭 、 梭 子 等 成 线 机 件 及 压 脚 、 送 布 牙 等 送 布 机 件 。 用 脚 踏 作为 动力 源 ， 
过 传送 吾 市 动机 头 转 轮 、 成 颖 希 、 送 布 机 构 同 时 工作 ， 进 行 颖 幼 。 目 前 ， ER 
由 于 缝 纠 功能 单一 ， 在 很 多 家 庭 都 已 被 淘汰 ， 取 而 代 之 的 是 电动 的 多 功能 缝 幼 机 。 
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目前 市 场 上 的 家 用 电动 式 缝 幻 机 一 般 都 具有 缝 幼 多 种 线 迹 的 功能 ， 它 一 般 由 电机 、 
机 头 、 脚 路 板 、 电 源 插头 等 组 成 。 家 用 电 动 多 功能 缝 幼 机 在 使 用 时 ， 可 以 简单 地 通过 旗 
钮 进行 线 迹 预 设 后 ， 脚 踩踏 板 运行 承 可 以 轻松 完成 颖 幼 ， 它 是 目前 家 许 服 妆 制 作 的 好 玫 
手 。 一 人 台 仅 有 基础 配置 的 家 用 多 功能 颖 包机 就 可 以 轻松 胜任 服 兹 制作 中 的 缝合 、 锁 边 、 
锁 眼 、 装 饰 线 等 基础 缝 幼 了 。 家 用 多 功能 缝 幻 机 的 具体 使 用 方法 参见 各 机 型 的 使 用 说 明 
书 。 
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脚 踏 式 疑 幼 机 电动 式 颖 幻 机 
图 4-2-2 ”家 用 缝 幼 机 


2. 工业 平 颖 机 

工业 平 颖 机 是 服 污 行业 现代 化 生产 中 使 用 数量 最 多 的 机 种 ,承担 了 拼 、 合 、 纺 、 纳 
等 多 种 工序 任务 ， 并 在 车 缝 辅 件 的 帮助 下 ， 可 以 完成 卷 边 、 灸 条 、 卷 接 等 复杂 工艺 ， 成 
为 服装 企业 最 主要 的 颖 幼 设 备 。 由 于 工业 平 颖 机 使 用 梭 子 成 钴 ， 故 又 称 权 颖 颖 幼 机 ， 其 
线 迹 为 双 线 锁 式 线 迹 。 

工业 平 颖 机 按照 颖 幼 速 度 可 分 为 低速 、 中 速 和 高 速 三 类 ， 其 中 高 速 平 颖 机 的 最 高 缝 
速 能 达到 每 分 钟 4000 针 以 上 。 目 前 ， 由 于 高 速 平 颖 机 都 采用 了 目 动 润滑 系统 ， 旦 机 件 紧 
密 、 颖 纪 平 稳 、 性 能 良好 ， 在 大 型 服 疙 企业 中 普遍 使 用 。 男 外 ， 工 业 平 颖 机 还 在 单 针 的 
基础 上 开发 了 双 针 机 ， 更 好 地 满足 了 服装 加 工 要 求 ， 提 高 了 生产 效率 ， 比 如 牛仔 服装 的 
贴 袋 、 闭 饰 明 线 的 缝 制 等 。 

随 看 科技 的 不 断 进 步 ， 工 业 平 颖 机 又 在 普通 平 颖 机 的 基础 上 开发 了 电脑 平 颖 机 ( 又 
称 目 动 平 颖 机 ) ， 它 不 仪 可 以 设 定 线 迹 式样 ， 还 拥有 自动 六 线 、 目 动 倒 针 、 上 自动 缝 针 定 
位 等 功能 ， 大 大 提升 了 生产 效率 和 产品 质量 ， 如 图 4-2-3a 所 示 。 

3. 包 颖 机 

包 颖 机 的 功能 是 在 服装 缝 制 中 采用 特定 线 迹 对 缝 料 边 绿 进 行 切 齐 、 包 于 处 理 ， 使 颖 
边 不 毛 出 ， 因 此 它 是 服装 生产 中 必 不 可 少 的 颖 制 设备 。 包 缝 机 的 发 展 经 历 了 由 单纯 包 缝 
到 既 能 包 颖 又 能 合 颖 的 功能 提升 。 包 缝 线 迹 有 单线 、 双 线 、 三 线 、 四 线 、 五 线 、 六 线 等 
多 种 形式 。 目 前 ， 服 装 加 工 中 使 用 最 多 的 是 三 线 包 缝 机， 它 采 用 一 根 下 针 、 两 根 弯 针 ， 
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用 三 根 颖 线形 成 的 三 线 包 颖 线 迹 ， 既 美观 、 牢 徘 ， 又 抗 拉 伸 ， 如 图 4-2-3b 所 示 。 男 外 ， 五 
线 包 颖 机 采用 两 根 直 针 、 三 根 宅 针 ， 可 包 缝 、 合 颖 同时 进行 ， 用 五 根 颖 线形 成 的 复合 线 
迹 ， 既 美观 、 牢 固 ， 义 减少 了 生产 工序 ， 也 成 为 服装 企业 普遍 应 用 的 机 种 ， 如 图 4-2-3c 所 
2 

4. 锁 眼 机 

锁 眼 机 又 称 纽 孔 缝 幼 机 ， 是 加 工 服 闭 纽 孔 的 专用 设备 。 目 前 的 锁 眼 机 ， 具 有 高 速 、 
目 动 、 多 机 联动 和 电脑 控制 等 特点 ， 使 用 非 党 便捷。 按照 所 开 扣 眼 形状 ， 可 分 为 平头 锁 
眼 机 和 圆 头 锁 眼 机 。 平 头 锁 眼 机 适合 注 料 、 一 般 缝 料 服装 的 开 纽 孔 ， 如 衬衫 、 男 女 上 
衣 、 工 装 、 童 装 等 , 如 較 4-2-3d 所 示 : 圆 头 锁 眼 机 适用 于 中 厚 料 、 厚 料 服装 〈 如 毛 呢 料 服 
装 ) 的 开 纽 孔 。 

5. 殺 拓 机 

钉 扣 机 是 用 于 服装 钉 纽 扣 的 专用 缝 幼 机 械 ， 目 前 主要 是 缝 钉 两 眼 或 四 眼 扇 平 纽扣 。 
如 果 绪 合 使 用 适当 的 纽扣 夹 持 融 ， 也 可 以 缝 制 有 柄 纽扣 、 子 母 扣 、 风 纪 扣 、 缠 绕 扣 等 。 
如 图 4-2-3e 所 示 。 目 前 服装 加 工 企业 普 遍 使 用 的 有 单线 链 式 线 迹 钉 扣 机 和 双 线 锁 式 线 迹 条 
扣 机 (也 称 平 缝 箱 扣 机 ) 两 种 。 

6. 套 结 机 

矢 结 机 也 称 打 结 机 ， 它 是 一 大 类 专用 缝 幼 机 的 总 称 ， 如 岁 4-2-3{f 所 示 。 由 于 服 闭 的 
不 同 局 部 如 袋 口 、 纽 襟 、 背 带 、 开 口 等 部 位 需要 固 结 抗 拉 伸 ， 因 此 套 结 的 式样 、 种 类 很 
多 。 套 结 机 针对 不 同 面料 和 套 结 针 数 可 分 为 21 针 、28 针 、35 针 、42 针 ; 按 套 结 机 的 颖 型 
可 分 为 平 颖 套 结 缝 、 形 状 套 结 缝 、 花 样 套 结 颖 等。 套 结 机 在 使 用 时 可 根据 缝 制 部 位 的 要 
求 ， 在 一 定 范 围 内 调整 套 结 长 度 和 宽度 。 
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d ) 平头 锁 眼 机 e ) 目 动 钉 扣 机 f ) 套 结 机 
图 4-2-3 ”工业 缝 幻 机 ( 一 ) 
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7. 链 颖 机 

链 缝 机 又 称 链 式 颖 纠 机 ， 它 根据 直 针 个 数 与 线 数 又 分 多 种 型 号 ， 如 图 4-2-4a 所 未 。 链 
颖 机 的 最 大 特点 在 于 它 的 线 迹 形成 原理 和 平 颖 机 不 同 。 在 缝 制 中 平 颖 机 需要 不 断 更 换 底 
线 ， 而 链 颖 机 无 梭 、 底 线 下 接 从 线 轴 抽 出 不 需 停机 换 线 ， 生 产 效 率 提 高 。 由 于 链 颖 机 的 
缝 制 线 迹 具有 强力 大 、 线 迹 美 观 、 弹 性 好 、 效 率 高 的 特点 ， 在 服 猴 生产 中 应 用 越 来 越 广 
泛 ， 稍 用 于 衬衫 、 睡 衣 、 运 动 装 、 牛 仔 装 的 颖 制 。 

8. 绷 颖 机 

绷 颖 机 所 形成 的 忆 平 状 绷 缝 线 迹 拥有 良好 的 弹性 和 强力 ， 非 党 适合 针织 面料 的 缝 制 
加 工 ， 它 被 广泛 地 应 用 于 各 类 针织 服 竣 的 拼接 、 强 边 、 饰 边 、 滚 领 、 绷 颖 加 回 、 两 面 交 
饰 颖 等 生产 工序 中 。 绷 颖 机 按照 机 台 外 形 、 下 针 的 数量 ， 以 及 是 否 齐 逆 饰 线 等 又 可 分 为 
多 种 类 型 ， 比 如 广泛 应 用 的 平台 式 三 针 绷 颖 机 、 双 针 滚 领 机 等 ， 如 图 4-2-4b 所 示 。 

9. 综 边 机 

損 辺 机 也 称 手 辺 机 、 暗 妊 机 , 主要 用 来 対 服装 的 下 撰 部 位 如 祖 損 、 従 脚 、 各 式 服装 
下 摆 等 进行 绳 边 ， 配 备 上 专业 和 车 颖 辅 件 可 以 用 于 西装 芯 头 的 门 稚 衬 加 工 。 它 的 使 用 极 大 
地 解放 了 人 力 ， 既 能 将 服 沪 折 边 和 衣 里 缝合 ， 叉 能 达到 线 颖 效果， 正面 不 露 线 迹 ， 效 率 
高 且 质 量 有 保证 ， 是 服 效 企业 必 备 的 专业 缝 制 设备 之 一 ， 如 图 4-2-4c 所 示 。 

10. 曲折 颖 机 

曲折 缝 机 又 称 之 字 颖 缝 纪 机 、 人 字 缝 缝 纪 机 ， 俗称 花 针 机 、 人 宇和 车 ， 如 图 4-2-4d 所 
未 。 它 在 普通 平 颖 机 的 基础 上 增加 了 针 杆 的 摆动 后 形成 的 线 迹 ， 具 有 线 型 美观 、 抗 拉 
伸 、 坚 固 耐用 的 特点 ， 广 泛 适用 于 内 衣 、 泳 装 、 手 套 、 鞋 帽 、 箱 包 等 产品 的 曲折 缝 和 拼 
颖 作业。 通过 车 缝 辅 件 的 加 疤 还 可 以 进行 缆 伦 、 友 饰 颖 纠 等 。 
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e ) 绿 边 机 d) 曲折 颖 机 
图 4-2-4 ”工业 缝 幼 机 ( 二 ) 





YY 64 





在 现代 服 痊 加 工 企 业 中 ， 除 上 述 介绍 的 一 些 当 用 缝 制 设备 外 ， 还 有 许多 具有 专业 特 
种 功能 的 缝 幼 机 械 在 使 用 ， 如 解决 多 层 料 同步 缝 制 的 针 牙 同步 送 布 缝 幼 机 、 目 动身 皱 的 
打 禄 机、 电脑 目 动 上 袖 机 、 开 口袋 的 目 动 开 袋 机 、 和 牛仔 厂 的 目 动 贴 袋 机 、 缝 制 各 种 图 案 
的 串 脳 娠 花 机 等 。 相 信 随 看 服装 新 材料 的 井 友 使用 、 服 装 加 工 技 木 的 提 高 , 会 有 越 来 越 
多 样 的 缝 制 设备 出 现 。 
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@) 知识 拓展 : 服装 生产 设备 


服装 生产 设备 的 发 展 是 随 着 服装 加 工业 的 发 展 而 逐步 发 展 起 来 的 。 自 1790 年 英国 人 托 杞 
斯 . 赛 特首 先 发 明 了 世界 上 第 一 台 单 线 链 式 线 迹 手 摇 终 幼 机 开始 ，1882 年 美国 胜 家 公司 发 明 
双 线 锁 颖 颖 绍 机 ， 再 到 1909 年 出 现 的 电机 了 驱动 的 颖 幼 机 ， 而 后 伴随 着 20 世 纪 80 年 代 计算 机 技术 
的 飞速 发 展 ， 服 装 生产 设备 迈 向 一 机 多 用 、 多 功能 的 发 展 方向 。 而 今 ， 大 型 的 服装 生产 企业 
拥有 了 从 布料 准备 、 戴 前 、 颖 纪 、 筑 汤 再 到 成 品 包 装 的 全 套 的 机 械 设备 ， 大 大 提升 了 生产 效 
率 和 产品 质量 。 服 装 生产 设备 的 发 展 与 壮大 成 就 了 现代 服装 产业 的 辉煌 。 

目前 ， 服 装 生 产 设备 可 分 为 准备 设备 、 裁 剪 设 备 、 颖 制 设备 、 粘 合 设 备 、 慰 活 设 备 和 和 检 
清 设备 六 大 类 。 除 前 面 介绍 的 颖 制 设备 外 ， 其 他 大 类 的 设备 简介 如 下 : 

准备 设备 有 验 布 机 、 预 缩 机 、 拖 铺 机 、 断 布 机 等 。 

裁剪 设备 有 自动 裁 床 、 裁 剪 机 、 钻 布 机 、 切 割 机 等 。 

粘 合 役名 有 粘 合 机 待 。 

自 災 役名 有 自 災 机 、 圧 災 机 、 定 型 机 、 串 自 斗 、 自 効 抽 湿 災 全 等 。 

检 清 设备 有 吸 线头 机 、 检 和 针 机 等 。 

除 此 之 外 ， 大 型 服装 企业 还 有 全 自动 吊 挂 传输 系统 、 服 装 CAD/CAM 系 统 等 。 
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一 、 工 业 平 强 机 的 基本 结构 


工业 平 缝 机 的 整 机 由 机 头 、 工 作 台 板 、 机 架 、 电 动机 、 脚 踏 控制 装置 、 底 线 绕 线 
染 、 线 架 和 电动 机 开关 等 组 成 ， 如 图 4-3-1 所 示 。 

工业 平 颖 机 的 机 头 是 其 主要 缝 幼 设备 ， 在 机 头 上 安装 有 机 针 ， 设 有 调节 面 线 、 压 
脚 压力 、 倒 颖 等 多 种 功能 的 部 件 。 机 架 和 台 板 构成 机 头 的 文 撑 物 和 缝 幼 用 工作 台面， 电 
动机 是 动力 来 源 。 工 作 时 通过 脚 踏 控制 装置 控制 平 颖 机 的 起 动 、 运 行 、 快 慢 和 停止 等 动 
作 。 平 颖 机 的 机 架 高 低 是 可 以 调节 的 ， 可 以 使 操作 工 处 于 比较 舒适 的 工作 姿态 。 近 年 
来 ， 随 着 自动 控制 技术 的 发 展 ， 在 平 颖 机 上 增加 了 自动 控制 装置 ， 形 成 现在 人 们 通常 说 
的 电脑 颖 幼 机 。 
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图 4-3-1 ”工业 平 颖 机 的 主要 部 件 示意 图 


二 、 工 业 平 颖 机 的 主要 部 件 与 功能 


工业 平 缝 机 的 主要 部 件 与 功能 如 下 : 

① 工作 台 板 ”工作 人 台 板 提供 了 缝 纠 时 的 工作 台面 。 

② 店 脚 压 脚 用 于 压制 布料 ， 固 定 布 料 不 让 其 左右 移动 。 

③ 針 杜 针 杆 是 固定 机 针 并 带动 机 针 运 动 的 部 件 。 

由 机 针 ”机 针 装 在 针 杆 下 端 ， 是 进行 缝 制 操作 的 主要 部 件 之 一 。 

(3) 面 线 调节 器 面 线 调节 融 可 以 用 来 调节 面 线 张力 ， 以 便 与 底线 协调 ， 保 证 缝 幼 要 





(0 调 压 螺 钉 ” 调 压 螺 钉 位 于 机 头 的 左上 方 ， 用 于 调节 压 脚 压力 。 

CO 过 线 器 ”过 线 需 辅助 将 线 架 上 的 缝 幼 线 引导 到 机 头 前 端 ， 便 于 后 续 的 穿 面 线 工 
作 O 

⑧ 线 架 ” 线 架 用 于 放置 颖 纪 线 。 线 架 的 高 度 可 以 根据 需要 调 市 。 

⑨ 带 轮 带 轮 在 机 头 右 侧 ， 它 将 电动 机 的 动能 传递 给 平 颖 机 。 它 有 时 可 以 用 手 转 
动 ， 起 着 调节 针 距 的 作用 。 缝 制 正 进行 时 严禁 触 碰 珊 轮 。 
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⑩ 针 距 旋钮 ” 针 吕 旋 钮 为 调节 缝 幼 线 迹 针 距 大 小 的 旋钮 装置 。 一 般 数字 越 大 ， 针 旺 
越 大 , 数 字 越 小 , 針 距 越 小 。 

四 倒 颖 扳手” 当 需要 车 颖 回 针 时 ， 可 以 按 下 倒 缝 扳手， 起 到 倒 颖 的 功能 。 

⑫ 底线 绕 线 架 ”底线 绕 线 架 能 日 动 将 颖 纪 线 做 成 梭 杞 。 

⑬ 电动 机 开关 ”电动 机 开关 一 般 在 机 器 工作 台面 的 右 下 方 ， 它 控制 电动 机 的 电源 。 
通常 有 ON/OFF ( 开 / 关 ) 两 个 按钮 。 当 开机 时 ， 电 动机 微 有 震动 ; 停机 时 ， 电 动机 缓慢 
运转 后 停止 。 

⑪⑭ 膝 控 抬 压 脚 装置 ” 膝 控 抬 压 脚 装 置 主要 用 于 抬 起 压 脚 。 操 作 时 ， 用 右 膝 向 外 推 即 
可 达到 抬 起 压 脚 的 目的 ;收拢 右 膝 时 ， 压 脚 随 之 下 降 。 

⑪⑮ 电动 机 电动 机 是 平 缝 机 的 动力 来 源 ， 一 般 有 380V 和 220V 两 种 。 它 的 动能 由 传动 
带 传 动 给 平 缝 机， 囊 动 其 工作 。 

6⑯ 脚 踏 控制 装置 ” 脚 踏 控制 装置 ， 也 称 踏板 。 它 起 到 控制 平 缝 机 动作 的 功能 ， 包 括 
起 动 、 运 行 、 停 止 ， 以 及 运行 的 快慢 。 通 过 调节 脚 踏 压 力 的 大 小 、 踏 板 受 力 的 前 后 位 置 
等 来 控制 操作 。 

四 机 架 机 架 起 到 支撑 、 调 节 平 颖 机 工作 平台 的 作用 。 

(8 工具 盒 工具 倉 通 常用 来 放 賞 一難 服装 娠 勿 的 小 工具 。 
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一 、 服 委 缝 幼 单 用 术语 


(1) 针 迹 指 缝 针 罕 刺 缝 料 所 形成 的 针眼 。 
(2 ) 针 缝 ”连续 不 断 的 针 迹 叫 作 针 缝 。 
(3 ) 线 迹 ” 指 沿 送料 方向 在 颖 料 上 相 邻 两 针 迹 间 的 缝 线 组 织 。 
(4) 线 缝 ”在 干 连续 的 线 迹 构成 线 终 。 按 形状 、 用 途 、 作 用 等 可 分 为 百 线形 线 颖 、 
曲线 形 线 颖 、 装 饰 线 缝 、 上 暗 颖 线 缝 、 锁 钮 孔 状 线 缝 、 下 线形 和 曲线 形 组 合 线 缝 等。 
(5 ) 面 线 ” 指 穿 在 机 针 筷 内 ， 露 在 缝 料 上 面 的 缝 线 。 
(6 ) 底线 指 从 梭 坊 引出 的 缝 线 ， 即 种 在 缝 料 下 面 的 颖 线 。 
) 
) 





(7) 针 距 ” 指 在 每 一 次 缝 幼 时 ， 机 针 两 次 穿 过 缝 料 的 间距 ， 即 每 个 线 迹 的 长 度 。 

(8 ) 线 数 ” 指 构成 线 迹 的 缝 纠 线 根 数 。 

(9 ) 线 迹 结构 ” 指 颖 纪 线 在 线 迹 中 的 相互 配置 天 系 。 

( 10 ) 线 迹 密 度 ” 指 单位 长 度 内 的 线 迹 个 数 。 

( 11 ) 顺 向 送料 指 在 缝 幼 时 ， 回 缝 幻 者 前 方 送 料 。 通 常 适用 于 帮 、 面 线 构 成 双 线 
连锁 式 线 迹 的 各 种 缝 纠 机 。 


A 
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( 12 ) 倒 向 送料 指 在 召 勿 時 接 順 向 送料 的 相反 方 向 送料 。 


( 25 ) 张力 





( 13 ) 缝 厚 ” 指 终 纠 时 颖 料 厚度 。 

( 14 ) 颖 薄 ” 指 终 纠 时 颖 料 注 度 。 

( 15 ) 层 缝 ” 指 颖 幻 的 颖 料 的 二 ~ 八 层 的 层 数 。 

( 16 ) 缝 料 指 缝 幼 中 使 用 的 布料 或 针织 品 。 

(17 ) 跳 针 ” 指 在 终 纪 时 缝 料 面 线 和 底线 不 能 交织 构成 线 迹 。 

( 18 ) 断 针 《 指 在 缝 幼 时 机 针 突 然 被 折断 。 

( 19 ) 浮 线 ” 指 已 构成 的 线 迹 ， 但 由 于 面 线 和 底线 间 的 张力 不 匀 ， 缝 线 在 正面 或 反 
面 显 著 隆 起 的 现象 。 

( 20 ) 起 皱 ” 指 已 构成 线 迹 后 ， 缝 料 有 明显 的 皱 裙 ， 如 拉平 缝 料 会 引起 缝 线 连 续 断 
裂 的 现象 。 

(21 ) 丝 环 ” 指 在 缝 幼 时 面 线 在 机 针 孔 处 所 形成 的 环形 线圈 。 

( 22 ) 噪声 ” 指 机 器 在 正常 运转 时 ， 发 出 不 正常 而 强烈 的 声音 。 

( 23 ) 振动 ” 指 机 器 在 正常 运转 时 ， 所 产生 的 不 正常 而 强烈 的 抖动 。 

( 24 ) 压力 ” 指 颖 料 在 压 脚 与 送 布 牙 之 间 所 受 的 力 。 





指 在 构成 线 迹 的 过 程 中 ， 缝 线 所 承受 的 拉力 。 


( 26 ) 转动 力矩 ” 指 缝 纪 机 从 裔 止 状 态 到 转动 所 逢 的 驱动 功率 。 
二 、 工 业 平 颖 机 的 基础 操作 


1. 基本 操作 姿势 
工业 平 颖 机 的 基础 操作 姿势 应 做 到 正确 、 到 位 ， 否 则 容易 引起 疲劳 ， 影 响 生 产 效率 











和 生产 质量 。 工 业 平 缝 机 的 基本 操作 姿势 如 图 4-4-1 所 示 。 一 般 姿 态 自然 ， 上 号 保 持 自 然 
平 直 ， 身 体 坐 移 在 座 椅 上 ， 约 占 满 椅 面 的 2/03， 双 臂 自 然 平 放 于 台 板 上 ， 双 脚 轻 放 于 脚 踏 
疫 置 上 ， 头 部 正中 对 齐 针 杆 ， 状 态 轻 松 等 适 。 





图 4-4-1 ”工业 平 颖 机 的 基本 操作 姿势 


J 





做 到 姿势 正确 到 位 ， 应 注意 以 下 几 点 : 

( 1 ) 选 定 座 椅 高 度 ” 操 作者 在 上 机 前 先 确 定 座 棒 高 度 ， 以 避免 身体 因 姿 势 不 当 而 疲 
劳 。 座 椅 高 度 以 操作 者 坐 上 座 棒 后 ， 双 脚 平 放 于 地 ， 小 腿 与 大 腿 基 本 成 直角 ， 大 腿 保 持 
水 平 位 置 为 宜 。 

( 2 ) 调节 工作 台面 高 度 ”确定 工业 平 缝 机 的 工作 台面 高 度 时 ， 通 常 让 操作 者 坐 下 
后 ， 将 手 肘 平 放 于 台面 上 ， 以 小 臂 和 上 和 臂 姿态 自然 舒适 为 好 。 当 姿势 不 适时 ， 通 过 调整 
机 架 来 调节 工作 台面 高 度 。 

( 3 ) 调节 肤 控 抬 压 脚 装置 高 度 “” 膝 控 抬 压 脚 装置 ， 就 是 由 膝盖 控制 操纵 杆 来 完成 抬 
压 脚 的 功能 ， 可 以 替代 手 部 扳 动 调 压 脚 扳 手 的 操作 。 肤 控 抬 压 脚 装置 的 高 度 应 让 其 触 碰 
面 对 其 操作 者 的 右 膝 正 外 侧 ， 避 免 偏 类 ， 如 图 4-4-2 所 示 。 

(4) 缝 制 操作 时 双 脚 位 置 “” 当 颖 制作 业 时 ， 操 作者 的 双 脚 一 般 应 轻 放 于 踏板 上 ， 左 
右 脚 前 后 稍 错位 ， 左 脚 稍 靠 后 ， 右 脚 稍 回 前 ， 如 图 4-4-2 所 示 。 这 样 的 脚 位 和 和 平 颖 机 的 脚 
踏 控 制 装 置 的 功能 相 协调 。 

( 5 ) 缝 制 操 作 时 双手 位 置 ” 当 颖 制作 业 时 ， 操 作者 一 般 双 手 一 前 一 后 ， 左 手 在 前 ， 
引导 颖 料 运 动 方 向 ; 右手 在 后 ， 负 责 控 制 后 段 走势 和 缝 料 上 下 层 吃 势 ， 如 图 4-4-3 所 示 。 














園 4-4-2 ” 膝 探 拾 压 脚 装置 位 置 及 图 4-4-3” 缝 制 操作 时 双手 位 置 
缝 制 操作 时 双 脚 位 置 


2. 基础 操作 

( 1 ) 选择 机 针 与 缝 幼 线 ”工业 平 颖 机 的 机 针 类 型 较 多 ， 形 态 多 样 。 颖 制服 装 的 机 针 
多 为 圆锥 形 和 球形 针尖 ， 有 助 于 扩展 纤维 不 损坏 织物 ; 颖 制皮 革 和 帆布 时 ， 多 采用 交叉 
针尖 、 扁 平 针 尖 、 萎 形 针 尖 和 方形 针尖 ,便于 切割 和 扩展 缝 料 。 通 常 缝 制 注 、 肪 、 密 的 
颖 料 选用 小 号 ( 细 ) 针 ， 针 孔 不 会 太 大 ; 面 待 制 厚 、 赦 、 跡 的 召 料 逃 用 大 号 ( 粗 ) 針 オ 
能 穿 透 面 料 ， 而 不 损坏 机 针 。 在 机 针 安装 之 前 ， 首 先 应 选择 正确 的 型 号 、 针 号 ， 然 后 检 
查 机 针 的 质量 ,， 看 针 丁 是 否 平 直 不 弯曲 、 针 人 尖 是 否 锐 利 或 弯 尖 、 针 孔 是 否 光 洁 便 于 颖 线 
通过 等 。 
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颖 线 的 选择 应 考虑 其 可 缝 性、 强度 和 均匀 性 ， 保 证 颖 
合 牢 度 。 融 速 颖 纪 时 其 面 线 首选 左旋 线 ( 即 Z 按 线 ) , 要 
求 挫 度 适中 ， 而 底线 选用 左 、 右 旋 线 〈 即 $ 挫 线 ) 均 可 。 
可 采用 下 面 的 方法 鉴别 颖 线 旋 癌 ， 如 图 4-4-4 所 示 。 双 手 
将 终 线 捏 住 ， 左 手 固定 不 动 ， 右 手 拇 指 从 上 癌 下 将 缝 线 在 
食指 上 搓 转 ， 奋 股 线 越 搓 越 紧 ， 则 为 左旋 线 ， 反 之 ， 为 右 の 1 
旋 袋 。 图 4-4-4 ， 缝 幼 线 的 扒 度 鉴别 

在 缝 细 时 ， 缝 幼 机 针 、 缝 料 、 颖 线 三 者 的 匹配 应 如 表 4-4-1 所 示 ， 合 理 匹 配 ， 才 能 
得 良好 的 缝 幼 效果 。 








表 4-4-1 机 针 、 缝 线 、 缝 料 的 匹配 


( 2 ) 安装 机 针 正确 选择 机 针 后 就 可 以 进行 安装 了 了 ， 初 学 者 装 针 时 应 首先 切断 电 
源 。 

1 ) 操作 时 先 转动 手 轮 ， 使 装 针 杆 上 升 到 最 高 位 ， 释 放 压 脚 按 钮 ， 让 压 脚 目 动 落下 ， 
如 图 4-4-5a 所 示 。 

2 ) 然后 旋 松 支 针 螺 和 条， 左手 拿 住 机 针 针 杆 ， 将 机 针 向 上 直抵 装 针 杆 孔 底 ， 并 使 机 和 针 
浅 权 一 侧 正 对 勾 线 需 方 向 ， 碳 手 拿 小 号 螺钉 旋 具 旋 紧 支 针 螺钉 ， 装 针 完 成 ， 如 图 4-4-5b 所 
示 。 








图 4-4-5 “机 针 的 安装 














( 3 ) 穿 面 线 在 雑 勿 机 操作 之 前 , 究 引 面 仁 非常 重要 , 如 東 徐 容 或 漏 守 , 妊 勿 時 就 
会 断 线 、 卡 线 ， 甚 至 一 针 也 不 能 缝 。 

1 ) 操作 时 首先 关闭 电源 ， 然 后 抬 起 压 脚 扳手 ,使 压 脚 升 咒 ， 如 果 在 压 脚 不 提升 的 情 
况 下 ， 会 把 线 张 力 拉 紧 ， 为 了 穿线 方便 不 得 不 提升 压 脚 提 升 杆 。 然 后 用 右手 转动 手 轮 ， 
直到 机 针 调 到 最 局 位置， 种 出 挑 线 杆 ， 如 图 4-4-6a 所 示 。 

2 ) 将 缝 幼 线 放 于 线 轴 架 上 ， 依 序 将 颖 幼 线 穿 过 缝 线 钩 、 导 线 锅 、“U” 了 字形 过 线 
般 、 挑 线 杆 、 导 线 沟 、 机 针 针 眼 等 ， 完 成 穿线 ， 如 图 4-4-6b 所 示 。 








图 4-4-6 “ 穿 面 线 


(4) 绕 底 线 绕 底 线 时 先 抬 起 压 脚 ， 以 防 送 布 牙 麻 
损 。 然 后 将 梭 术 插入 绕 线 转动 轴 上 ， 缝 线 在 梭 术 上 绕 几 
圈 ， 按 下 满 线 跳板 ， 使 绕 线 轮 与 皮 市 接触 绕 线 。 如 图 4-4-7 
所 示 , 日 色 虚 线 内 所 示 为 绕 线 冯 置 。 当 绕 线 结束 时 满 绩 跳 
板 脱 开 ， 绕 线 轮 目 动 集 止 转动 ， 绕 的 线 完成 ， 将 梭 杞 取 
下 。 正 党 绕 线 量 为 平行 绕 线 至 梭 术 外 径 的 80%， 绕 线 过 满 
则 易 脱 散 。 

(5 ) 装 梭 蕊 、 上 底 梭 、 引 底线 ”法 梭 杞 时 ， 先 将 梭 想 
上 终 线 预 留 Scm， 缝 线 端 对 准 日 己 ， 将 梭 访 放 入 梭 元 。 左 于 
拿 稳 ， 用 右手 将 线 拉 入 梭 充 缺口 内 ， 并 顺势 将 缝 线 癌 左 拉 
入 弹性 铁 片 夹 里 去 ， 再 向 后 拉 出 10cm 线 头 备用 ， 如 图 4-4-8 国 4 
所 示 。 图 4-4-7 ” 绕 底 线 

上 底 梭 时 ， 先 将 底 梭 盖 板 打 开 ， 用 左手 捏 住 梭 充 和 抓 把 ， 将 装 有 梭 忆 的 梭 过 中 心 筷 
对 准 梭 床 套 和 入， 放下 抓 把 ， 底 梭 目 动 锁定 ， 如 图 4-4-9 所 示 。 


Pn 
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图 4-4-8” 装 权 芯 图 4-4-9 上 底 栓 


引 底线 时 ， 左 手 将 面 线 线头 捏 住 ， 转 动手 轮 使 针 杆 下 降 ， 加 下 运动 ， 再 回升 到 高 
位 ， 此 时 随机 针 运 动 ， 压 线 成 线圈 状 被 让 引 上 来 ， 如 图 4-4-10 所 示 。 通 常 缝 纪 时 ,会 用 
右手 捏 住 线圈 将 搬 线 拉 出 ， 并 将 面 线 、 旗 线 整 理 好 ， 一 起 放置 于 压 脚下 方 ， 做 好 缝 幼 准 
衝 。 





(6 ) 调节 针 距 工业 平 颖 机 的 针 距 调 市 可 通过 转动 针 距 标 盘 改变 。 针 距 调 市 问 在 机 
头 的 右 端 ， 其 标 盘 数字 表示 针 距 的 长 度 (mm ) ， 数 值 大 针 距 长 ， 数 值 小 针 距 短 ， 如 图 
4-4-11 所 示 。 








图 4-4-10 引 底 绪 图 4-4-11 调节 针 距 


针 距 大 小 一 般 根 据 缝 料 性 质 确 定 ， 一般 以 3cm 内 的 针 数 为 计量 单位 ， 称 为 针 码 密度 ， 
不 同 的 缝 料 、 颖 型 等 部 有 不 同 要 求 ， 并 非 针 数 越 多 越 密 就 越 好 。 在 表 4-4-2 列 出 了 部 分 缝 
料 与 针 码 密度 的 匹配 关系 。 


表 4-4-2 ”部 分 颖 料 与 针 码 密度 的 匹配 关系 


颖 料 针 码 密度 /( 针 数 /3cm ) 
薄 料 16~18 

普通 料 Ri 

中 厚 料 12-14 

粗纺 料 Dell 


看 图 学 服装 裁 前 与 缝 制 A 


(7 ) 倒 顺 颖 ”工业 平 颖 机 绝 大 多 数 线 颖 是 顺 缝 。 当 需要 倒 向 缝 制 如 倒 针 时 ， 可 以 操 
作 机 头 右 下 侧 倒 颖 控制 杆 ， 将 其 下 按 ， 即 能 倒 缝 ; 当 手 放 开 时 ， 倒 颖 控制 杆 自动 复位 ， 
又 进行 顺 缝 ， 如 图 4-4-12 所 示 。 

( 8 ) 调节 压 脚 压力 ” 压 脚 压力 要 根据 缝 料 的 厚薄 进行 调 市 。 通 常 缝 制 注 料 时 ， 压 脚 
压力 应 小 些 ， 厚 料 时 则 大 些 。 压 力 调 节 时 ， 先 旋 松 机 头顶 部 的 调节 螺钉 上 的 锁 芭 螺 母 。 
厚 料 对 应 压力 大 ， 可 旋 和 人 调节 螺钉 ， 薄 料 可 对 应 旋 出 螺钉 ， 压 力 减 小 。 调 节 完 成 后 ， 应 
旋 紧 锁 紧 螺母 ， 防 止 调节 螺钉 松动 ， 缝 幼 时 压力 改变 ， 如 图 4-4-13 所 示 。 


a 









ff 


图 4-4-12” 倒 颖 操作 图 4-4-13 ” 压 脚 压力 调节 螺钉 


(9 ) 调节 缝 线 线 迹 ”普通 工业 平 颖 机 的 线 迹 是 双 线 锁 式 线 迹 。 它 由 带 面 续 的 机 针 和 
窒 底 线 的 梭 子 运 动 配合 实现 的 。 当 两 根 缝 线 在 缝 料 上 、 下 面相 互 有 规律 交织 ， 配 合 正确 
时 ， 缝 线 的 交织 点 正好 处 于 缝 料 厚 度 中 间 ， 缝 线 不 紧 不 松 ， 整 齐 美观 。 但 面 线 、 底 线 配 
合 不 当时 ， 就 会 出 现 多 种 不 良 线 迹 ， 需 要 观察 线 迹 形成 情况 来 调整 。 

颖 线 张 力 是 影响 颖 制 时 能 和 否 形成 合格 线 迹 的 重要 因素 。 通 常情 况 下 采用 先 调节 底线 
张力 ， 再 调 方 面 线 张力 的 程序 ， 如 图 4-4-14 和 图 4-4-15 所 示 。 





SF 2， eg 
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图 4-4-14 调节 底线 张力 图 4-4-15 ”调节 面 线 张 力 


选用 小 写 螺钉 旋 具 旋转 梭 函 上 的 梭 皮 螺钉 ， 加 大 面 线 张 力 以 底线 张力 为 基准 。 面 线 张力 的 调整 主 
或 减 小 底线 张力 即 可 。 要 通过 调节 夹 线 螺母 来 实现 ， 进 行 试 缝 后， 观察 线 迹 
形成 情况 来 调整 。 
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第 四 章 


底面 线 线 迹 形态 示 


( 以 工业 平 缝 机 的 双 线 锁 式 线 迹 为 例 ) 

A. 下 确 线 迹 ( 图 4-4-16 ) 

面 线 、 底 线 张 力 适 当 ， 面 线 、 底 线 的 交合 点 恰好 处 于 颖 料 中 
间 ， 缝 线 不 紧 不 松 ， 整 齐 美观 。 

B. 不 良 线 迹 ( 图 4-4-17 ) 
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tl 上 
Ei 時 
不 良 线 迹 有 : 浮 面 线 、 浮 底线 、 线 迹 松 浮 、 颖 料 皱 缩 等 。 图 4-4-16 正确 线 迹 


线 迹 松 浮 

表示 面 、 底 线 都 松 ， 
应 同时 调整 面 、 底 线 的 
张力 ， 使 之 配合 。 


浮 面 线 

表示 底线 紧 ， 说 明 底 
线 张力 过 大 ， 应 将 梭 皮 
螺钉 旋 松 。 
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| 浮 底线 

| 表示 面 线 紧 ， 说 明 面 
线 张 力 过 大 ， 应 逆 时 针 
旋转 夹 线 螺母 ， 放 松 面 
线 压力 。 
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颖 料 皱 缩 

表示 面 、 底 线 都 紧 ， 应 
将 上 线 夹 线 螺 母 与 梭 记 螺 
钉 同 时 调 松 。 
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图 4-4-17 不 良 线 迹 


3. 缉 颖 练习 

( 1 ) 平 颖 机 的 起 动 和 停车 “初次 练习 前 ， 移 旋 松 离合 螺钉 ， 抬 起 压 脚 ， 然 后 用 右手 
大 拇指 按 下 “ON” 按 钮 ， 伴 随机 台 的 轻微 震动 ， 能 听 到 电动 机 轻 弱 的 喻 喻 声 。 电 动机 运 
转 后 ， 此 时 双 脚 轻 放 踏 板 上 ， 右 前 脚 擎 逐步 下 压 踏 板 ， 起 动 平 缝 机， 保持 压力 ， 使 机 右 
匀速 运转 ， 当 及 时 撤回 踏板 压力 时 ， 颖 机 堡 车 ， 电 动机 未 步 减 慢 转 速 。 在 操作 时 ， 注 蕊 
不 要 突然 用 力 起 动 ， 当 右前 脚掌 下 压 没 起 动 时 ， 应 抬 起 脚掌 使 踏板 复位 ， 然 后 青 重复 下 
压 ， 直 到 颖 机 起 动 。 

( 2 ) 平 颖 机 缝 制 速度 控制 练习 平 颖 机 的 脚 踏 装置 控制 着 机 需 的 缝 制 速度 。 正 确 玖 
练 地 控制 脚 踏 竣 置 ， 能 控制 缝 制 速度 。 当 双 脚 轻 放 在 踏板 上 不 加 力 时 ， 颖 机 不 转 劲 ; 当 
右 脚 稍 用 力 时 ， 为 慢 速 车 颖 状态 ; 当 右 脚 尤其 是 右 脚 前 脚 敬 用 力 踏 下 时 ， 一 般 为 高 速 车 
颖 状态 ; 当 双 脚 后 部 将 踏板 回 后 踏 下 时 ， 颖 机 停止 工作 。 在 用 脚 控 制 缝 速 时 ， 尤 其 注意 
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避免 踩踏 踏板 瞬间 用 力 过 大 ， 而 导致 电动 机 突然 高 速 运转 ， 出 现 危 险 。 

在 练习 时 ， 先 旋 松 离合 曙 钉 ， 择 起 压 脚 扳手 ,不 装机 针 ， 而 后 起 动 电动 机 进行 操作 
练习 。 上 坐姿 正 确 后 ， 脚 尖 逐 渐 轻 轻 踏 下 踏板 ,使 机 种 慢 速 运转 ， 而 后 控制 脚 上 压力 ,使 
机 种 中 速 、 快 速 等 运转 ， 并 做 到 转速 变化 目 如 ， 学 习 控 制 电动 机 停止 ， 做 到 用 踏板 控制 
缝 制 速度 收 放 目 如 的 程度 。 

( 3 ) 空 车 缉 纸 练习 ” 苑 准 备 好 双 层 牛皮 纸 ， 然 后 旋 紧 离合 螺钉 、 装 上 机 针 ， 开 局 电 
源 ， 在 不 容 面 线 、 不 流 底 梭 的 情况 下 ， 蹄 下 踏板 ， 起 动 缝 机， 进行 空 车 练习 。 练 习 时 注 
意 手 的 位 置 和 动作 ， 做 到 手脚 配合 ， 以 先 在 纸张 上 缉 缝 出 均匀 直线 线 迹 开 始 ， 逐 渐 过 湾 
到 弧 线 、 几 何 形 、 平 行 线 等 。 初 始 练习 时 ， 可 以 在 纸张 上 画 出 缉 缝 线 迹 ， 然 后 按 线 迹 颖 
制 ， 做 到 针 迹 和 线 迹 重合 ， 不 偶 离 ; 注意 缝 制 速度 ， 在 线条 转角 时 ， 要 慢 速 甚至 停车 ， 
行 抬 压 脚 转 劲 纸 放 到 下 一 线 迹 方向 后 再 继续 。 空 车 缉 颖 时 可 参照 图 4-4-18 所 示 ， 先 进行 如 
下 线 、 折 线 、 三 角形 、 方 形 等 在 线 练习 后 ， 再 进行 波浪 形 、 圆 形 、 椭 圆 形 等 弧 线 练习 ， 
磨合 手 、 眼 、 脚 协调 动作 ， 做 到 针 迹 齐整 、 和 直线 不 这、 弧 线 圆 顺 、 操 作 目 如 。 

( 4 ) 缉 布 练习 和 营 握 了 以 上 的 缝 制 训 练 后 ， 就 可 以 进行 在 布料 上 的 疤 针 穿线 练习 
了 。 准 备 好 20cm x 20cm 的 布料 两 万 ， 装 好 机 针 ， 穿 好 面 线 和 撒 线 。 起 动 电动 机 ， 将 布料 
放 在 压 脚 下 ， 双 手 扶 持 布 料 ， 轻 踏 踏板， 先进 行 直 线 缝 制 练习 ， 注 意 做 到 不 跳 线 、 不 断 
针 ， 必 要 时 调整 底面 线 张 力 ， 保 证 线 迹 平整 、 和 直 顺 。 

在 练习 时 ， 注意 双 手 控 制 布料 的 力度 和 方 回 。 当 缝 制 两 层 或 多 层 布料 时 ， 左 手 按 住 
上 层 布 料 往 压 脚 处 推送 ,右手 捍 住 下 层 布 料 舟 问 后 拉 ， 使 上 下 层 送 布 量 一 人 性， 当 转 方 问 
时 应 和 手 上 动作 轻 组 顺畅， 不 要 突然 转 疝 或 用 力 过 大 ， 否 则 线 迹 不 顺畅 ， 有 时 会 断 针 。 妆 
缝 制 完成 后 做 到 布 员 平整 、 线 迹 牢固 、 松 紧 适 宜 。 

掌握 熟练 后 ， 逐 步 过 渡 到 弧 线 、 几 何 形 等 ， 并 练习 使 用 倒 颖 扳手， 在 缝 线 的 起 始 和 
结束 处 要 右手 控制 倒 针 杆 ， 左 手 扶 料 ， 加 固 缝 制 2 ~ 3 次 ， 针 迹 长 度 约 lcm， 线 迹 重 合 。 














OC 
<5 





國 4-4-18 ” 空 车 缉 颖 练习 线形 及 图 样 


三 、 工 並 平 雛 机 的 常 見 故障 及 排 除 技巧 


第 四 章 、 服 装 缝 制 基础 知识 OE 


工业 平 缝 机 在 工作 中 可 能 出 现 各 种 故障 ， 它 急需 正确 快速 地 排除 ， 和 否则 既 影 响 产 品 
质量 又 降低 生产 速度 。 工 业 平 颖 机 的 稼 见 履 隐 有 上 断 针 、 跳 线 、 断 线 、 浮 线 、 品 声 等 ， 表 


4-4-3 列 出 了 工业 平 颖 机 常见 故障 分 析 。 


表 4-4-3 ”工业 平 颖 机 常见 故障 分 析 


故障 现象 常见 故障 原因 





1. 由 于 缝 纠 粗 、 厚 料 时 ， 用 针 太 细 ， 使 机 针 在 
上 下 运动 时 ， 机 针 的 科 直 发 生 左右 侦 移 
2. 机 针 伦 曲 ， 针 尖 毛 ， 文 针 螺钉 没有 旋 紧 
偶然 性 
断 針 


3. 由 于 缝 制 厚薄 不 匀 的 缝 料 时 ， 机 各 速度 太 
快 ， 机 针 发 生 位移 和 旋 梭 碰撞 而 折 呆 





4. 在 缝 幼 进程 中 用 力 推 拉 颖 料 ， 引 起 机 针 论 曲 
而 断 针 ; 以 及 手脚 配合 不 协调 而 造成 


1. 压 脚 压板 槽 严重 和 焉 和 斜 ， 压 脚 紧 固 螺钉 没有 旗 
紧 。 针 板 容 针 孔 和 机 和 针 同 心 度 差 。 下 轴 轴 问 间 际 
过 到 





连续 性 
断 針 


2. 旋 梭 尖 跨 平面 低 于 梭 架 容 针 槽 的 平面 


3. 旋 梭 和 机 针 的 间距 、 间 际 、 高 低位 置 不 对 


4. 送料 牙 与 针 杆 运动 时 间 位 置 不 对 ， 造 成 针 刺 
时 ,送料 牙 还 在 送料 而 造成 断 针 


1. 机 针 针 孔 边缘 有 锐角 或 针 槽 毛 


2. 面 线 各 过 线 孔 部 分 拉毛 ， 缝 线 运动 时 受阻 


3. 颖 厚 料 用 线 细 


4. 颖 线 强 度 太 差 
5. 压 线 力 太 紧 ， 缝 线 运动 困 难 








6. 旋 梭 内 槽 有 锐角 ， 将 缝 线 碰 伤 ， 抽 纱 断 线 


7. 旋 榨 定位 钧 与 梭 架 四 扣 配 合 不 当 
8. 针 过 热 把 化 纤 熔断 





靳 面 线 


9. 针 板 容 针 孔 边 缘 有 毛刺 、 锐 角 以 至 碰 伤 缝 线 


10. 机 针 的 位 置 装 错 
11. 机 針 容 曲 


12. 针 杆 上 下 行程 不 对 ， 针 杆 曲柄 上 的 挑 线 曲 
柄 定 位 農 殺 没 有 定 位 在 挑 付 曲 柄 的 凹 槽 内 , 或 定 





位 方 问 错误 








排除 方法 


1. 选 用 与 缝 料 相 适 应 的 机 针 


2. 旋 紧 文 针 螺 钉 ， 更 换 新 针 


4. 弄 异 操 作 规定 和 操作 方法 ， 正 确 使 用 机 条 


1. 合 理 调整 好 各 零件 的 位 置 和 间 隐 。 对 机 针 和 机 
板 同 心 度 差 的 机 融 ， 应 调整 针 板 位 置 或 在 机 针 升 高 
到 最 局 位 置 后 ， 敲 击 针 杆 下 端 处 ， 校 正中 心 位 置 


2. 使 容 针 档 的 平面 低 于 旋 梭 尖 嘴 平面 0.15mm 或 
者 相 平 ， 使 梭 染 容 针 槽 既 不 碰 针 又 能 起 护 针 作 用 


3. 根据 要 求 合 理 调整 。 调 整 方法 见 有 关内 容 


4. 根据 要 求 合理 调整 偏心 轮 的 位 置 ， 当 机 和 针 离 缝 
料 还 有 2 ~ 3mm 时 ， 送 料 牙 应 送料 结 


1. 抛光 针 孔 后 使 用 或 换 新 针 
2. 用 砂 皮 打 光 ， 再 用 线 涂 上 抛光 宫 拉 光 或 抛光 
3. 相应 更 换 缝 线 

4. 更 换 颖 线 

5. 适当 旋 松 夹 线 紧 固 螺母 

6. 将 旋 梭 内 槽 用 抛光 膏 抛 光 ， 然 后 试 羡 ， 








或 者 更 


换 新 的 


7. 调整 旋 梭 定位 钧 的 配合 
8. 对 化 纤 线 采取 机 和 针 冷 却 


9. 用 砂 皮 拉 光 ,但 不 能 磨 得 过 大 ， 太 大 会 引起 跳 
线 


10. 纠正 机 针 的 位 置 
11. 更 换 质量 好 的 机 针 





12. 重新 定位 可 纠正 错误 的 定位 方向 
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故障 现象 常见 故 障 原 因 排除 方法 


1. 梭 忆 线 绕 得 太 满 、 太 松 、 太 乱 ， 使 底线 在 颖 | 1. 合理 修正 绕 线 器 ， 使 权 世 上 的 绕 线 达到 均匀 、 
勿 填 程 中 出 袋 不 爽 , 造成 断 八 紧 竣 、 整 齐 即 可 








2. 梭 必 太 大 ， 和 运转 不 灵活 2. 适 当 改 善 梭 子 与 梭 必 的 配合 


3. 送料 牙 位 置 过 低 ， 造 成 送料 牙 底部 快 口 处 和 






3. 合理 调整 送料 牙 的 高 低位 置 ， 或 拆 下 送料 牙 用 


底线 出 线 的 距离 过 小 ， 使 底线 和 牙 上 底部 快 口 发 | て てこ mr 
> 信 か A HP 


源 底 线 | 生 接 触 摩擦 
4. 权 皮 压 底 线 口 由 于 磨损 而 造成 快 口 4. 调换 新 梭 皮 
5. 旋 梭 皮 边缘 发 毛 ， 擦 断 底线 5. 修 麻 旋 梭 皮 边缘 不 光 处 


6. 梭 皮 和 梭 子 外 党 配合 不 好 ， 配 合 间 际 有 大 | 6. 合 理 调整 梭 皮 和 梭 子 外 党 的 配合 间 际 ,使 底线 
小 ， 出 线 张 力 不 均 出 线 张力 无 变化 


1. 在 缝 幼 厚薄 不 均 的 缝 料 时 ， 由 于 使 用 较 细 的 
机 针 ， 遇 到 较 厚 部 分 缝 料 时 ， 使 机 针 容 易 发 生 位 
移 ， 而 产生 跳 线 故障 


2. 由 于 机 针 后 壁 企 和 斜 末 与 旋 梭 成 正 交 ， 造 成 旋 
梭 勾 线 效果 不 佳 


人 3. 锋线 的 质量 不 好 ， 抢 度 不 均匀 ， 造 成 线 环形 
跳 | 成 的 稳定 性 不 够 


4. 由 于 缝 制 薄 料 制品 时 ， 错 把 细 的 缝 线 用 粗 的 
机 针 来 颖 幼 ， 再 加 上 压 脚 的 压力 过 小 


5. 机 針 針 失 不 鋭利, 傘 曲 肥 毛 5. 调换 机 和 针 
6. 压 脚 压力 过 小 6. 调 大 压 脚 压力 














1. 应 使 用 相应 粗 些 的 机 针 。 缝 幼 厚 薄 不 均 的 缝 料 
时 ， 应 适当 减 慢 缝 幼 速度 





2. 适当 调整 好 机 针 和 旋 梭 的 正 交 位 置 


3. 通过 选择 合适 的 缝 线 来 解决 


4. 通过 调换 机 针 ， 提 高 压 脚 的 压力 来 解决 











1. 由 于 机 融 的 长 期 使 用 ， 使 针 杆 的 高 低位 置 发 
生 位 移 ， 再 加 上 针 杆 连接 柱 、 针 杆 连 杆 、 挑 线 曲 
柄 等 零件 的 磨损 而 出 现 的 间 隐 松动 ， 出 现 跳 线 





1. 调换 磨损 的 零件 ， 按 要 求 重新 调整 旋 梭 和 机 和 针 
的 间距 、 间 陀 和 高 低位 置 





2. 除了 针 、 线 要 符合 要 求 外 ， 及 时 合理 地 调整 机 

2. 由 于 更 换 颖 制品 的 种 类 而 引起 。 特 别 是 服装 | 带 的 旋 梭 和 机 和 针 的 间距 。 一 般 情 况 下 ， 颖 薄 料 间距 
断 筐 性 | 行业 ， 往 往 一 台 机 器 要 颖 制 各 种 厚薄 、 不 同 软 硬 | 为 8 ~ 12mm， 颖 中 厚 与 较 厚 料 间 距 为 0 ~ 12mm。 
跳 线 的 第 料 同时 ， 机 针 与 梭 针 中 平面 间 队 尽量 小 于 0.10mm , 
最 好 在 0.04 ~ 0.08mm 之 间 




















3. 由 于 压 脚 底 平 面 与 针 板 平面 、 牙 齿 齿 面 不 密 人 ーー 
回 中 2 = 肤 低 麻 齿 ， 三 个 零 YY 際 合 
合 而 引起 的 3. 调整 压 脚 和 修 磨 牙齿 ， 使 三 个 零件 的 平面 


4. 机 針 容 曲 4. 更 换 机 针 


5. 机 针 过 细 或 缝 线 过 粗 5. 相应 地 更 换 机 针 和 缝 线 
1. 底 线 线 涉 留 得 太 短 ， 线 环 套 不 住 底线 1. 取 出 梭 必 套 ， 把 底线 拉 出 10cm 


2. 机 针 经 长 期 使 用 ,或 维护 、 保 养 不 当 ， 各 零 2. 调 换 不 合格 的 零 部 件 ， 调 整 好 机 针 和 旋 梭 尖 跟 
连续 性 “| 部 件 位 置 发 生变 化 ， 达 不 到 颖 纠 要 求 的 间距 、 间 际 和 高 低 


跳 线 3. 面 线 受 针 热 影响 变 热 3. 对 化 纤 线 采取 机 针 冷 却 


4 颖 制 特殊 材料 (如 胶皮 带 、 塑 料 等 )， 线 环 不 能 | 4. 放 慢 颖 速 ， 并 增加 面 线 的 滑 性 ( 颖 线 通 过 时 
正常 形成 块 、 润 滑 油 等 










故障 现象 常见 故障 原因 


连续 性 5. 压 脚 槽 太 宽 ， 当 针 刺 布 退 出 时 ， 缝 料 移动 而 
跳 线 “| 影响 线圈 ， 这 种 情况 在 缝 纠 薄 料 时 影响 最 大 


1. 由 于 送料 与 刺 针 的 动作 配合 不 对 ， 造 成 底 
线 、 面 线 在 交织 过 程 中 受阻 ， 形 成 浮 线 故 障 

浮 底线 、 

浮 面 线 2. 夹 线 器 压力 过 大 造成 面 线 张力 大 ， 浮 面 线 ; 

反之 ， 夹 线 器 压力 不 足 ， 面 线 未 夹 人 夹 线 板 ， 造 

成 面 线 张力 小 ， 产 生 浮 底线 











1. 由 于 旋 梭 受到 外 力作 用 而 损伤 ， 勾 线 各 部 位 
有 有 裂 猴 或 毛刺 ， 使 面 线 无 法 顺利 通过 而 造成 毛巾 
状 浮 线 的 故障 


2. 由 于 面 线 夹 线 天 操作 失灵 ， 或 压 脚 压 住 颖 料 
进行 缝 幼 时 ， 松 线 钧 和 松 线 顶 失灵 ， 造 成 面 线 在 


毛巾 状 

y 受 ク E 

生死 张力 的 情况 下 颖 幼 ， 面 线 无 法 收 紧 ， 大 量 余 线 
留 在 缝 料 下 面 


3. 由 于 梭 子 圆 项 的 过 线 圆 孤 面 严重 生 锈 或 有 毛 
刺 ， 使 面 线 通过 梭 子 圆 项 过 线 圆 孤 处 受到 阻力 


1. 由 于 梭 子 和 梭 杞 配合 不 佳 ， 造 成 底线 出 线 不 
均 ， 使 在 缝 纠 过 程 中 出 现时 浮 时 不 浮现 象 


2. 梭 皮 和 外 圆 配合 的 平整 度 不 好 ， 使 不 同 的 出 
线 位 置 出 线 的 压力 不 同 ， 造 成 出 线 时 好 时 坏 的 现 
象 


3. 压 脚 压板 下 的 出 线 槽 太 浅 或 太 短 ， 造 成 颖 幼 
线 迹 向 前 移动 时 受到 摩 氛 阻 力 的 影响 ， 使 底 、 面 
线 交织 不 均 


4. 机 针 、 缝 线 、 缝 料 三 者 配合 不 符合 要 求 
1. 面 线 张 力 太 大 


2， 颖 幼 薄 料 、 细 料 时 使 用 粗 线 ， 使 底面 线 的 交 
接点 无 法 藏 在 缝 料 中 间 


3. 机 针 太 粗 ， 线 太 细 ， 造 成 线 迹 焉 斜 。 
4. 机 针 安 装 不 正 

5. 针 杆 过 线 孔 太 大 

1. 面 线 张 力 太 强 

2. 送料 运动 快 于 针 杆 

3. 送料 牙 倾斜 

4. 旋 权 、 针 板 、 挑 线 杆 过 线 处 不 光滑 
5. 针 板 容 针 孔 太 大 

6. 挑 线 算 弹 力 过 强 


有 时 浮 
线 ， 有 时 
不 浮 线 








ーー 





线 迹 焉 和 斜 





颖 料 皱 缩 
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排除 方 法 
5. 根 据 缝 料 ， 将 压 脚 移 左 或 移 右 ， 或 将 宽 槽 用 焊 
锡 填 满 再 开 较 罕 的 模 ， 并 抛光 或 更 换 压 脚 


1. 通过 合理 调整 俩 心 轮 的 定位 位 置 来 解决 。 调 整 
时 要 求 当 机 针 开 始 刺 料 但 离 缝 料 2 ~ 3mm 距 离 时 ， 
送料 牙 送 料 结 束 ， 这 时 ， 就 是 偏心 轮 的 定位 位 置 

2. 正确 调整 底 、 面 线 的 张力 ; 浮 面 线 可 调 小 面 线 
的 张力 ， 增 大 底线 的 张力 ; 浮 底线 可 调 小 底线 的 张 
力 ， 增 大 面 线 的 张力 ; 并 清除 夹 线 板 间 、 梭 皮 内 的 
污 物 ， 适 当 调整 挑 线 簧 的 张力 








1. 具体 维修 方法 参照 有 关 维 修 旋 梭 部 分 


2. 可 通过 合理 调整 松 线 钩 伸缩 进出 位 置 和 夹 线 露 
的 进出 位 置 。 使 松 线 顶 伸缩 灵活 ， 使 夹 线 硕 既 能 松 
线 又 能 压 线 





3. 用 油 石 修 麻 圆 弧 处 的 铁锈 和 毛刺 ， 并 抛 匿 达到 
一 定 的 光洁 度 要求 ， 使 面 线 通 过 时 无 明显 受阻 现象 


1. 通过 选择 配合 较 佳 的 梭 术 来 解决 





2. 合理 调整 梭 皮 和 梭 子 外 圆 配合 的 平整 度 ， 要 求 
不 同 的 出 线 位 置 ， 出 线 的 压力 基本 相同 








3. 应 拆 下 压 脚 ， 用 细 砂 皮 拉 深 拉 长 压 脚 调 低 板 下 
的 出 线 模 ， 并 要 磨 光 出 线 横 ， 使 缝 料 向 前 移动 时 能 
顺利 通过 


4. 根 据 缝 料 选 用 合适 的 机 针 和 缝 线 
. 减弱 面 线 张力 





颖 饮 薄 料 、 细 料 时 先 用 较 软 的 细 缝 线 


DD 


. 用 适当 粗细 的 针 、 线 
. 纠正 机 针 方 向 

. 使 用 小 孔 的 针 杆 过 线 
.减弱 面 线 张力 

2. 调 到 标准 速度 

3. 把 送料 牙 调 到 前 高 后 低 
4. 使 过 线 处 光滑 

5. 换 新 针 板 

6. 减弱 挑 线 簧 弹力 


いう 


4 


Ul 


pt 
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故障 现象 


第 见 故障 原因 
1. 压 脚 压力 太 大 ,使 下 层 缝 料 错位 





上 下 戻 姫 2. 送料 牙 倾斜 


笠 镑 位 |。 洋 料 运动 慢 于 针 杆 ， 造 成 缝 料 错 位 
4 送料 力 不 均 匀 
1 油 盘 油 量 少 
2. 油泵 过 滤 网 有 污 物 附着 
3. 塑料 油管 破裂 或 脱落 


7. 上 轴 偏 心 边缘 和 柱 塞 底部 有 回 角 
彼 圧 


こき 
8. 回 油管 的 30? 切 口外 露 
39 管 





油 路 故障 


9. 回 油 管 被 压 局 


1. 由 于 送料 轴 上 的 牙 染 小 顶尖 蝶 杀 锥 面 和 锥 孔 
配合 松动 而 产生 针 距 长 短 不 一 

2. 由 十 叉 形 送 料 杜 、 備 心 物 食 圏 、 送 料 拾 訂 備 
心 轮 之 间 的 配合 间 际 过 大 ; 针 距 连 杆 与 又 形 送料 
杆 、 针 距 调节 大 之 间 的 配合 间 辽 松动， 造成 针 距 
长 已 全 

1. 上 轴 、 竖 轴 、 下 轴 的 轴 向 平面 配合 无 间 际 ， 
或 单 边 无 间 际 ， 使 机 融 转 劲 力矩 过 大 

2. 跌 线 杆 组 件 的 跳 线 曲柄 、 挑 线 连 杆 销 的 轴 回 





针 距 故障 


沉重 | 配合 无 间 阶 或 单 边 无 间 险 ， 使 机 器 转动 力矩 大 
3. 抬 牙 、 送 料 机 构 各 部 件 配合 间隙 偏 小 ， 
造成 机 器 转动 力矩 大 
1 全 齿轮 的 齿 面 虹 合 高 低 不 一 ， 造 成 齿轮 在 高 

速 运转 时 发 生 噪 声 
噪声 














排除 方法 
1. 降低 压 脚 压力 





2. 把 送料 牙 调 节 为 前 高 后 低 

3. 把 送料 牙 速度 加 快 

4. 使 用 粗 齿 送料 牙 

1. 补充 机 油 

2. 清除 油泵 过 滤 网 的 污 物 ， 换 新 油 

3. 更 换 塑 料 油 管 或 插 上 塑料 油管 

4. 调换 新 橡皮 套 

5. 把 针 杆 曲柄 螺钉 头 部 磨 去 一 些 

6. 打开 侧 盖 板 检查 柱 塞 的 运动 是 否 正常 ， 如 不 正 
常 ， 应 调整 上 轴 中 套 位 置 ， 使 柱 塞 正常 工作 

7. 修 磨 成 鋭 辺 或 更 換 

8. 将 油管 头 部 剪 成 30" 锐角 紧 贴 毛 息 ， 并 使 之 不 


漏 气 


9. 将 订 书 钉 骑 在 油管 和 毛 千 上 ， 不 压 回 油管 














1. 取 下 送料 轴 、 重 新 调整 牙 染 的 配合 间 际 


2. 根据 松劲 的 零 部 件 位 置 ， 进 行 合理 地 调整 





1. 检查 三 根 轴 的 轴 向 平面 配合 情况 ， 要 求 平 面 配 
合 有 间隙 ， 但 不 大 于 0.04mm， 转 动 应 轻松 

2. 对 各 零 部 件 实际 配合 进行 合理 的 调整 ， 使 挑 线 
组 转动 时 无 明显 阻力 





3. 检查 各 部 件 相互 配合 的 间 际 ,进行 合 理 的 调整 


1. 许 松 齿 面 嘴 合 高 低 不 一 的 们 齿轮 紧 固 螺钉 ， 旋 
松 与 企 齿 轮轴 有 接触 的 轴 套 紧 固 螺钉 ， 用 贡 棒 敲 正 
趴 合 的 高 低位 置 。 然 后 分 别 旋 紧 们 齿轮 和 轴 套 的 紧 
固 螺 钉 

2. 旋 松 齿轮 两 只 紧 固 螺钉 ， 重 新 调整 好 紧 轴 、 上 
轴 、 下 轴 的 轴 间 间 际 

3. 通过 敲 击 套 简 来 校正 。 一 般 一 对 齿轮 吵 合 间 际 
在 0.20 ~ 0.40mm 之 回 

4. 在 两 对 员 合 上 元 面 上 加 少量 的 人 研磨 膏 ， 用 手 正 、 
反 转 动 上 轮 ，10 ~ 15min。 用 煤油 清洗 污 物 ， 略 加 
润滑 剂 即 可 
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与 次 工艺 是 服 痰 制作 中 的 一 项 热处理 工艺 。 俗 话说 “三 分 做 工 七 分 交 ”， 即 形象 
地 说 出 了 导 梁 的 重要 作用 ， 对 于 大 多 数 的 服 汤 而 言 ， 民 次 工 乞 贯穿 于 服 闪 制作 的 全 过 程 
中 。 





一 、 民 爱 的 原理 


服 凌 毁 演 ， 是 依据 织物 纤维 的 热 塑 变形 和 特性， 借助 水 汽 并 通过 温度 和 压力 的 调 ， 
改变 纤维 的 结构 密度 和 形态 ， 使 布料 按照 人 体 特 征 和 设计 造型 进行 塑 形 和 定型 ， 达 到 服 
帖 、 适 体 、 平 整 、 挺 括 等 造型 效 末 ， 实 现 服 净 实 用 和 审美 的 统一 。 

丑 梁 对 衣 片 进行 加 湿 、 加 温 、 加 压 ， 使 其 通过 塑 形 达到 定型 的 过 程 ， 基 本 巡 循 以 下 
三 个 原理 ,分 阶段 完成 : 

( 1 ) 给 湿 、 加 温 原 理 送 用 付 具 作 衣 片 加 混 ( 貴 究 、 嘩 水 ) ， 再 给 热 升 温 。 给 溪 
后 ， 水 分 能 使 纤维 膛 胀 ， 给 热 升 温 后 水 变 为 热 巷 汽 ， 加 快 并 促使 衣 片 均匀 受热 ， 增 加 纤 
维 大 分 子 的 活性 ， 有 利于 衣 扩 的 塑 形 和 定型。 

( 2 ) 加 庄 原理 ”运用 希 斗 或 质 滨 机 械 对 衣 族 给 混 、 加 温 的 同时 ， 还 要 进行 加 压 。 经 
花 汽 给 湿 、 加 热 的 纤维 在 压力 的 作用 下 ， 才 能 按 预 定 需要 伸 直 、 弯 曲 、 拉 长 或 缩短 ， 便 
于 塑性 变形 。 

( 3 ) 冷却 原理 ” 衣 片 经 过 一 定时 间 的 加 湿 、 加 温和 加 压 ， 青 通过 快速 干燥 和 冷 
却 ， 使 纤维 分 子 的 新 形态 得 以 固定 ， 从 而 完成 衣 片 的 塑性 变形 ， 获 得 稳定 的 外 观 造型 
效 宋 。 

二 、 展 爱 的 作用 

毁 资 工 忆 是 服 冯 制作 的 重要 手段 ， 它 大 致 有 以 下 六 个 方面 的 作用 : 

( 1 ) 原料 预 缩 ”在 布料 裁 甬 衣 ， 通 各 都 要 对 其 进行 预 迪 处 理 ， 如 毛料 要 起 水 预 缩 、 
美丽 绸 要 喷 水 预 缩 、 羽 纱 要 下 水 预 缩 等 ， 痢 要 运用 毁 次 工艺 操作 。 

( 2 ) 次 粘 合 衬 ” 粘 合 衬 的 使 用 提升 了 服装 成 品 的 品质 。 如 何 用 好 烙 合 罕 ， 必 须 考虑 
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民 瓷 粘 合 衬 的 温度 、 压 力 和 时 间 。 温 度 低 了 粘 不 牢 ， 温 度 高 了 会 渗 胶 或 面料 省 黄 。 克 次 
时 适当 加 压 有 利于 面 、 衬 的 紧密 贴 合 ， 并 且 停 留 适当 的 时 间 也 有 利于 胶 粒 的 充分 融化 和 
渗透 。 

( 3 ) 归 技 塑 形 衣 太 经 收 省 或 打 先 后 已 具有 一 定 的 立体 形状 ， 但 造型 生 便 ， 不 类 
观 ， 适 体 性 差 。 通 过 运用 推 、 归 、 拔 等 质 泌 技术 和 技巧 ， 塑 造 服 厂 的 立体 造型 ， 弥 补 服 
装 结 构 制 图 中 没有 省 道 、 扩 门 及 分 割 缝 设置 等 造型 技术 的 不 足 ， 使 服装 适 体 、 美 观 。 

(4) 定型 在 服 交 缝 制 过程 中 ， 衣 片 要 折 边 、 扣 缝 、 扣 边 、 分 缝 莹 平 、 效 实 等 ， 颖 
份 、 袜 筒 要 平 且 ， 贴 边 平 薄 贴 实 等 持久 定型 ， 这些 都 需 借助 于 丑 次 工艺 来 完成 。 

(5 ) 修正 阁 端 ” 丑 癌 不 仅仅 是 将 不 平 服 的 部 位 六 平 ， 还 能 最 大 限度 地 弥补 和 纠正 服 
淡 制 作 过 程 中 的 不 足 之 处 ， 如 部 件 长 短 不 齐 、 强 线 不 下 、 弧 线 不 顺 、 缝 线 过 紧 造成 的 局 
部 起 笋 ， 以 及 止 门 、 领 面 、 驭 头 、 袋 关 外 翻 不 “和 寺 服 ”等 浆 病 。 通 过 整形 览 次， 使 服装 
达到 平整 、 挺 括 、 美 观 、 适 体 等 成 品 外 观 形态 。 

( 6 ) 消除 水 花 、 概 光 ”通过 垫 湿 资 布 进行 轻 、 快 质 活 ， 可 以 消除 半成品 、 成 品 在 缝 
制 、 興 災 中 因 操作 不当 造成 的 水 花 、 概 光 (発光 ) ， 以 及 倒 绒 、 倒 毛 、 反 光 等 弊病 。 


三 、 尾 爱 的 种 类 


贯穿 于 服 半 制 作 过 程 中 的 毁 滁 工 志 ， 主 要 有 下 面 三 种 丰 效 形式 : 

( 1 ) 颖 前 届 汤 ”在 缝 制 前 对 衣 拨 进行 推 、 归 、 氢 的 毁 泌 ， 拟 合 人 体 体 型 。 

( 2 ) 颖 中 寻 汤 ”对 缝 制 过 程 中 的 半成品 进行 让 次 ,俗称 “小 深 ”。 磺 沈 时 ， 边 缝 
制 边民 资 ， 如 精 衬 、 次 敷 牵 条 、 沈 省、 分 缝 、 扣 边 、 压 次 等 均 属 小 溪 。 小 泛 的 作用 一 是 
使 部 件 、 部 位 平整 、 服 帖 、 固 定 ; 二 是 维护 、 巩 固 推 、 归 、 拨 泛 效 果 ; 三 是 导 总 服 站 局 
部 、 部 件 ， 辅 助 缝 制 ， 为 提高 成 衣 质 量 打 好 基础 。 

( 3 ) 成 品 寻 滨 ”对 服 姜 成 品 的 寻 演 ， 份 称 “ 大 效 ”。 它 傅 助 映 汤 工具 或 机 械 ， 运 
用 导 溪 技术 ， 对 成 衣 进 行 最 后 整形 、 定 型 贷 溪 ， 修 正 兹 病 ， 提 高 质量 ,使 衣服 适 体 、 美 
观 、 挺 括 、 平 整 。 


四 、 展 腕 的 要 素 


毁 泌 工艺 的 要 素 主 要 有 温度 、 湿 度 、 压 力 和 时 间 。 

( 1 ) 寻 疯 温度 ”温度 是 毁 泌 工艺 中 最 重要 的 一 个 要 素 ， 它 是 使 服装 材料 变形 与 定 
型 的 关键， 决定 了 毁 烫 质量。 不 同 织物 所 需 妖 效 温 度 不 同 ， 栅 、 麻 织物 高 些 ， 毛 、 丝 织 
物 低 些 ， 化 纤 织 物 更 低 。 对 于 某 类 织物 ， 如 来 温度 达 不 到 导 深 温度 ， 则 纤维 的 变形 能 
小 ， 达 不 到 热 定型 目的 ; 反 之 , 如 和 洒 温 度 高 干 奥 勾 温度 時 又 会 使 服装 変 黄 災 焦 , 手 感 
发 便 ， 损 坏 织 

( 2 ) 丑 遂 湿度 ”湿度 也 是 席 溪 塑 形 过 程 中 不 可 缺少 的 一 个 因 系 。 通 过 给 织物 加 湿 ， 
使 纤维 膛 胀 、 人 伸展， 增强 其 可 塑性 。 在 湿热 状态 下 ， 才 能 便于 织物 造型 ， 但 湿度 过 高 或 
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过 低 也 会 影响 贷 淘 定型 效 朱 。 在 采用 热 的 蒸汽 磺 泌 时 ， 定 型 后 应 迅速 冷却 并 吸 干 织物 内 
水 汽 ， オ 能 送 到 絞 好 的 朋 災 秋 果 。 

( 3 ) 贷 活 压力 ” 愤 次 压力 目的 在 于 促使 织物 变形 , 但 压力 的 大 小 一 定 要 适中 ， 过 小 
没 效果 ， 过 大 易 产 生 极 光 。 手 工 导 次 时 ， 压 力 来 源 除 民 斗 的 日 喘 重 量 外 ， 主 要 是 手 的 压 
力 。 手 的 压力 大 小 可 以 根据 织物 的 质地 而 变化 ， 也 可 根据 服 妆 的 不 同 部 位 和 时效 要求 而 
变化 。 通 稼 ， 质 地 标 密 的 织物 压力 大 些 ， 质 地 玻 松 轻 注 的 织物 压力 小 些 ， 起 绒 织 物 压 力 
小 些 ， 否 则 吻 倒 毛 。 

(4) 毁 活 时 间 ” 席 六 时 间 主 要 同 织物 的 性 能 有 关 。 当 磺 资 不 同 的 织物 时 ， 其 织物 成 
分 、 密 度 、 厚 薄 、 耐 热 温度 等 性 能 决定 了 席次 时 间 。 如 温度 低 民 意 时 间 长 ， 反 之 时 间 短 
些 ; 轻 注 料 导 梁 时 间 短 些 ， 毛 呢 类 厚 料 时 间 长 些 。 织 物 的 导 交 时 间 ， 应 包括 加 热 时 间 和 
冷却 时 间 。 服 疙 经 过 快速 的 抽 湿 冷却 ， 其 定型 效果 明显 提 噩 。 
































@ 第 二 节 ”常用 服装 异 泛 设备 


ー、 申 身 半 


电 寻 斗 是 最 伙 用 的 对 烫 设备。 目前 市 场 上 有 普通 电导 斗 、 莱 汽 电 毁 斗 和 高 压 蒸汽 电 
丑 斗 三 种 ， 如 图 5-2-1 所 示 。 

















家 用 获 汽 电 丑 斗 





普通 调 温 电 愤 半 吊 瓶 式 蒸 汽車 奥 半 
图 5-2-1 电导 斗 


(= 


家 庭 用 的 电 毁 斗 多 采用 花 汽 电 妖 斗 ， 使 用 220V 交 流 电 ， 功 率 多 为 300~1200W， 这 类 
毁 斗 再 有 目 动 调 温 猴 置 和 目 动 嘎 雪 闻 置 ， 它 可 根据 布料 种 奖 的 不 同 来 调和 大 滨 温度 ， 避 
免 災 第 或 炎 焦 。 工 並 用 的 高圧 蒸 汽車 艇 斗 一 般 都 走 由 外 接 蒸 汽 六 行 加 区 , 井 是 目 身 具 有 
调 温 和 加 热 闻 置 ， 一 般 和 吸 风 效 合 组 合 使 用 ， 具 有 广泛 的 适应 范围 。 























吸入 抽 湿 淫 台 用 合 蒸 汽 申 奥 斗 , 是 目前 医用 性 最強 、 
应 用 最 广泛 的 整 效 设备 ， 如 图 5-2-2 所 示 。 

吸 风 溪 人 台 的 基本 功能 就 是 吸 风 抽 湿 、 冷 却 定型 。 在 
工作 时 ， 可 将 服装 或 衣 片 平展 吸附 在 台面 或 次 模 上 ， 配 合 
燕 汽 丑 斗 的 丑 泛 作业 。 当 导 溪 结束 时 ， 抽 湿 冷 却 使 丑 溪 效 
果 得 以 定型 。 吸 风 抽 湿 丑 溪 的 效率 高 、 定 型 性 强 ， 目 前 被 
中 小 服装 三 广泛 采用 。 在 使 用 中 ， 通 过 设 定 泛 台 的 机 座 结 
构 、 人 台面 尺寸 、 风 机 种 类 、 配 套 泛 模 形 状 及 附加 设备 等 ， 
可 派生 出 一 系列 专用 吸 风 溪 台 。 图 5-2-2 ”有 吸 风 汤 台 











三 、 压 溪 设 备 


压 汤 是 利用 上 下 效 模 的 相互 作用 而 砚 汤 的 方法 。 压 沟 
设备 可 以 分 为 模 泛 和 夹 次 两 大 类 。 

(1) 模 当 模 资 的 导 肖 过程 一 般 如 下 : 上 服装 被 模 光 
机 械 的 高 温 蔡 汽 丑 热 的 上 下 泛 模 夹 紧 后 ， 咀 出 的 高 温 茸 汽 
赋予 布料 以 可 塑性 而 进行 成 型 加 工 ， 并 通过 次 模 利 用 真空 
倘 产 生 的 强烈 吸引 力 来 抽 走 湿 气 ,使 布料 冷却 定型 完成 民 
溪 整 形 。 在 模 泛 设备 中 ， 上 下 泛 模 是 两 个 关键 的 部 件 ， 可 
根据 磺 泛 需求 选择 不 同 次 模 来 加 工 ， 如 领 、 袖 、 幅 子 等 的 
定型 加工 。 一 三 模 沸 設 各 的 用 件 包括 文 旬 、 上 下 模 当 、 欠 
炉 、 真 空 条 、 空 气压 缩 机 等 。 当 然 ， 由 于 模 泌 机 械 占 地 面 
积 大 ， 能 耗 较 高 ， 且 专门 性 较 强 ， 因 此 多 为 专业 化 大 批量 
生产 使 用 ， 不 适合 小 型 工厂 及 小 批量 的 服装 生产 。 翻 领 整 
北 机 如 図 5-2-3 所 示 。 

(2 ) 夹 活 ”来 次 是 把 布料 或 成 品 服 效 平 放 于 特定 安 
置 的 上 、 下 模板 之 间 ， 对 其 施加 一 定 的 压力 ， 达 到 热 定 型 
的 目的 。 夹 泌 设 备 的 主要 构成 与 模 烫 设备 大 致 相同 ， 但 夹 
烫 设 备 的 上 下 遂 模 与 模 池 设备 不 同 ， 它 们 多 为 平面 或 略 有 
凹凸 。 夹 烫 设 备 一 般 多 为 单机 ， 体 积 小 、 适 应 性 较 吕 ,在 
小 型 工厂 或 小 批量 服装 生产 时 普遍 采用 ， 在 一 定 程度 上 代 
替 了 专用 性 较 强 的 模 逆 设备 。 左 后 侧 边 整 深 机 如 图 5-2-4 
所 示 。 

















图 5-2-3 ”翻领 整 汤 机 
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图 5-2-4” 左 后 侧 边 整 溪 机 
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四 、 立 体 整 溉 机 


立体 整 溪 机 又 称 人 体 模 整 溪 机 。 立 体 整 溪 或 者 整体 
整 泌 时 ， 将 服装 套 人 一 种 可 调节 、 可 膨胀 的 人 像 袋 或 人 形 
模 上 ， 通 过 从 袋 内 喷射 的 高 压 蒸 汽 使 服装 表面 达到 一 定 的 
温 、 湿 度 ， 并 产生 一 定 的 压力 ， 对 服装 达到 一 定 的 蒸汽 是 
型 ， 然 后 抽 去 水 汽 并 通信 热 空 气 进行 干燥 定型 ， 取 下 服装 
完成 整 淫 加 工 。 ( 图 5-2-5 ) 

立体 整 泌 机 在 工作 时 ， 由 于 它 未 对 服装 表面 进行 加 
压 ， 避 免 了 表面 绒毛 的 倒伏 ， 因 此 广泛 应 用 于 各 类 呢绒 大 
衣 、 针 织 毛 衫 、 绒 类 服装 、 毛 皮 服 装 等 的 毁 汤 ; 尤其 对 于 
轻 注 的 真丝 织物 等 有 优势 ， 避 人 免 烫 伤 衣料 。 

立体 整 泌 机 砚 泌 时 除 将 衣服 套 上 与 取 走 的 动作 ， 其 
余 全 由 机 械 自 动 完成 ， 整 个 过 程 仅 为 儿 十 秒 钟 ， 工 作 效 率 
高 ， 且 设备 操作 简单 ， 在 各 类 服装 加 工 企 业 和 洗衣 店 中 都 图 5-2-5 “立体 整 汤 机 
有 广泛 应 用 。 


五 、 手工 肌 妥 輔 助 工具 


(1) 臭 台 民 溪 必须 在 专用 人 台 案 上 进行 。 泛 台 一 般 长 120cm， 宽 80cm， 案 高 100cm 
a 

(2 ) 汤 呢 光 呪 通常 用 双 戻 棚 季 ( 或 粗 毛 稚 ) , 表面 再 家 音 一 戻 臼 布 。 白布 使用 前 
应 将 布 上 的 浆 料 洗 去 。 执 秩 、 日 布 均 需 固定 在 泛 台 上 ,保证 不 移动 、 不 起 四， 并 有 一 定 
的 柔软 性 ， 以 避免 过 便 导 人 臻 民 资中 衣 厂 产生 极光 。 

( 3 ) 铁 登 (图 5-2-6a ) ” 铁 叙 是 铁 制 的 磺 次 辅助 工具 ， 主 要 用 来 压 泛 前 后 户 部 、 领 
窜 、 袖 隆 、 裤 子 小 袖 等 不 能 平 铺 贷 次 的 部 位 。 新 飞 来 的 铁 登 应 用 垫 呢 热 成 “ 拱 形 ”， 外 
包 日 榴 布 ， 扎 结 紧 实 后 下 使 用 。 

(4) 马 登 (图 5-2-6b ) ” 马 例 主要 是 民 资 裤子 上 采 、 裤 袋 、 启 子 、 衣 胸 等 不 宜 平 遂 
部 位 时 使 用 ， 有 了 时 可 蔡 代 布 馒 涉 。 马 使 用 木料 制 成 ， 由 垫 效 面 、 底 座 和 一 定 高 度 的 文 撑 
腿 组 成 ， 形状 似 马 ， 故 称 “ 马 使 ”。 马 命 上 层 丑 资 板 呈 柳 叶 形 ， 长 50cm 左 右 ， 两 涉 为 辆 
弧 形 , 大 天 一 端 寛 25cm, 小 丈 一端 寛 15cm 左 右 , 号 甘 高 釣 20cm。 

(5 ) 布 馒 头 (图 5-2-6c ) 馒头 也 称 姿 包 , 主 要 是 磺 溪 上 衣 胸 部 、 户 部、 背部 、 
丑 部 等 造型 丰满 部 位 时 使 用 ， 一般 用 去 浆 白 棉布 包 焉 细 木 悄 做 成 。 布 馒 尖 大 小 不 一 ， 
大 者 以 能 垫 深 上 衣 肩 、 胸 、 采 及 大 衣 袋 至 抵 摆 边 为 宜 ， 一般 长 约 40m， 冤 25~30cm， 厚 
12~15cm。 制 作 的 布 馒 头 既 要 密实 有 一 定 的 硬度， 又 要 能 够 拱 起 、 四 下 灵活 ， 以 适应 不 同 


部 位 的 毁 效 造型 。 
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( 6 ) 串 板 (图 5-2-6d ) 串 板 是 用 于 毁 烫 各 类 宰 宰 袜 和 袖子 的 木 制 辅助 毁 疡 工具， 
一 头 为 尖 圆 形 。 大 的 串 板 长 约 150cm 、 宽 约 45cm， 可 以 毁 泌 上 衣 的 肩 部 、 禄 裙 或 西 裤 的 
裤 腰 。 小 的 串 板 长 约 60cm 、 宽 约 30cm， 可 沟 裤 、 衣 袖 等 。 

(7) 压板 压板 多 由 5mm 厚 的 铁 板 或 材质 坚实 的 木料 制 成 ,长 25~30cm， 宽 约 
4cm， 主 要 用 于 成 衣 整 次 后 的 冷 压 处 理 。 例 如 ， 丑 次 好 的 服 站 止 口 部 位 ， 要 趁 其 温 热 ， 太 
时 用 压板 冷 压 片刻 ， 使 止 口 快速 定型 平 服 。 

( 8 ) 喷 水 壶 ( 图 5-2-6e ) ” 贤 水 专 在 导 泛 时 能 均匀 、 细 密 地 响 水 ， 从 而 提 融 民 泛 部 
位 的 含水 量 , 送 到 合造 的 奥 肖 湿度 。 

(9) 光 布 溪 布 ,也 称 “水 布 。 奥 削 服 装 時 , 为 了 保证 丑 泛 质量 ， 并 避免 出 现 高 























温 导 效 中 的 极光 、 次 黄 、 泛 焦 等 质量 事故 ， 多 种 要 加 冀 梁 布 ， 尤 其 是 呢绒 服 猴 。 资 布 选 
普通 本 色 上 日 枫 布 ， 新 布 应 该 匈 水 洗 退 浆 后 方 能 使 用 ， 和 否则 会 发 便 、 不 吸水 、 吻 者 而 出 
现 沟 烟 现 象 ， 不 可 用 化 纤 织 





c ) 布 馒 d ) 串 板 


图 5-2-6 身 現 工具 


9 第 三共 自 淫 工 基 太 操 作 


一 、 丑 汤 工 艺 的 操作 原则 
(1 ) 把握 正 秦 的 胡 秋 温度 、 湿 度 和 圧力 巡 災 辻 程 中 要 常 武 温 , 放免 兆 黄 、 絢 焦 衣 


eB 
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物 , 噴水 或 加 蒸 汽 時 要 均 勾 、 授 度 , 放免 辻 十 或 辻 湿 ; 注意 姻 交 压力 的 控制 ， 轻 济 面 料 
压力 小 些 ， 厚重 紧 实 面 料 压力 大 些 。 

(2 ) 合理 操作 自 斗 奥 災 時 要 根 据 衣 物 的 加工 部 位 及 工 之 要 求 的 不同 , 使用 奥 斗 的 
不同 部 位 身 炎 , 如 使 用 奥 斗 的 失 部 、 側 部 、 后 部 、 底部 等 。 

( 3 ) 注意 力 要 集中 ”外 沈 时 有 要 根 据 外 沈 雪 求 推移 毁 斗 ， 竺 担 轻 重 缓急， 随时 观察 丰 
次 效果 ， 避 人 免 丑 斗 长 时 间 集 留 在 一 个 位 置 上 。 

( 4 ) 掉 平 、 扑 实 被 溪 衣 物 平 次 时 要 有 注 垫 呢 ， 定 型 时 要 用 布 馒头 等 垫 稳 垫 实 。 

(5 ) 双手 配合 ”一 般 右 手持 妖 斗 操作 ， 左 于 整理 衣物 ， 分 次 时 用 于 指 臂 开 颖 份 ， 归 
拔 时 辅助 聚拢 或 拉 伸 丝 缕 。 


二 、 奥 魏 基 本 技法 


必 泛 工艺 中 大 致 有 平 滨 、 起 烫 、 分 汤 、 扣 滨 、 压 滨 、 推 菠 、 归 烫 、 拔 烫 等 基本 技 
法 。 它 们 可 根据 服装 生产 中 的 具体 毁 泌 要 求 来 选用 。 在 正式 毁 泌 作业 前 ， 都 必须 做 试 
滨 ， 避 免 损 伤 布 料 。 

( 1) 平 汤 。 平 泌 是 将 衣物 放 在 垫 衬 布 上 ， 依 据 要 求 泌 平 的 一 种 抠 泌 手法 。 篆 用 于 面 
料 的 預 箱 、 去 令 和 服装 的 整理 等 , 如 較 5-3-1 所 示 。 操 作 方 法 如 下 : 

1 ) 将 有 皱 衫 的 布料 平 铺 在 溪 台 上 。 

2 ) 竺 蒸汽 疆 斗 到 达 所 需要 的 温度 时 ， 先 右手 拿 民 斗 ， 从 右 问 左 、 自 下 而 上 镭 溪 。 
左手 轻 展 布料 ， 右 手 给 湿 加 压 ， 但 不 要 连续 不 断 给 湿 ， 一 般 按 一 两 次 即 可 。 当 磺 斗 移动 
时 ， 属 斗 可 稍 抬 起 ， 不 要 带动 布料 移动 。 

3 ) 在 折 痕 明显 处 ， 可 加 大 压力 ; 如 做 布料 缩水 处 理 ， 应 多 次 反复 响 水 、 平 泛 。 

4 ) 平 泛 完 成 后 ， 应 将 布料 平 铺 或 吊 挂 放置 ， 待 充分 冷却 干燥 后 青 使 用 。 

(2 ) 起 烫 起 泌 是 一 种 处 理 织物 表面 的 水 花 、 极 光 或 倒 绒 现象 的 恬 光 手法。 操作 方 
法 如 下 : 

1 ) 将 一 块 潞 有 水 省 、 极 光 或 倒 毛 的 布料 平 铺 在 泛 台 上 。 

2 ) 在 布料 上 疼 一 块 较 湿 溪 布 丑 溪 。 

3 ) 消除 水 涡 时 ， 丑 斗 要 热 ， 以 保证 水 布 上 的 蔡 汽 可 充分 渗入 织物 内 ， 使 织物 表面 的 
水 渍 随 之 消散 ; 消除 极光 或 倒 毛 时 ， 民 斗 在 布料 损伤 部 位 反复 擦 动 丑 淫 ， 注 意 丑 斗 压 力 
要 小 ,不 能 压 住 织物 ， 烫 好 后 用 软 毛 刷 顺 丝 络 轻 刷 织物 表面 ， 使 绒毛 紧 起 。 

( 3 ) 分 滨 分 溪 义 称 臂 六 、 分 缝 、 臂 颖 ， 是 一 种 将 颖 份 分 别 丑 次 平整 倒 癌 两 边 的 丑 
烫手 法 ， 如 图 5-3-2 所 示 。 操 作 方 法 如 下 : 

1 ) 将 缉 颖 好 的 衣 片 反面 萌 上 平 铺 在 逆 台 上 。 

2 ) 用 手 将 缝 份 拨 开 ， 再 运用 必 斗 尖 部 及 前 部 逐渐 向 前 行 毁 逆 颖 份 。 

3 ) 缝 份 臂 开 后 ， 再 将 衣 片 翻转 正面 朝 上 ， 盖 上 烫 布 ， 用 整个 寻 斗 底部 将 颖 份 汤 平 
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图 5-3-1 平沼 图 5-3-2 ”分 溪 


(4) 扣 汤 。 扣 遂 是 将 裁 片 毛 边 翻 折扣 净 并 压 逆 定型 的 一 种 里 汤 手 法 ， 各 用 于 衣服 底 
边 、 袖 口 、 裤 口 、 贴 袋 等 处 。 铝 用 方法 有 平 扣 疙 、 缩 扣 逆 ， 如 图 5-3-3 所 示 。 在 服装 批量 








生产 时 ， 扣 效 多 借助 便 而 薄 的 将 样 模板 提高 毁 泌 质量 ， 单 件 制作 时 多 裁 制 一 个 质 滨 部 位 
的 前 样 样板 使 用 。 

1 ) 平 扣 资 的 操作 方法 如 下 : 

中 将 裁 片 反面 朝 上 平 放 于 泛 台 上 。 

② 左手 将 布 边 按 要 求 向 上 翻 折 到 所 和 需 宽 度 ， 右 手持 导 斗 用 尖 部 压倒 、 压 实 布 边 ， 操 
作 時 辺 折 辺 折 倒 , 辺 嘆 水 箕 婦 。 

③ 在 反面 毁 烫 好 折 边 后 ， 将 裁 族 翻 正 ， 在 折 边 处 喷 水 用 整个 妖 斗 底部 泌 平 。 

2 ) 缩 扣 次 一 般 用 于 圆 角 部 位 的 毁 蓉 ， 操 作 方法 如 下 : 

中 将 裁 片 反 面 朝 上 平 放 于 次 台 上 ， 裁 片上 放置 滔 样 样板 。 

② 左手 折 边 ， 右 手持 寻 斗 喷 水 归 烫 。 如 不 圆 顺 ， 需 按 样 板 重 新 寻 烫 ， 直 至 圆 顺 为 
止 。 

③) 也 可 在 缝 份 的 中 间 位 置 先 玖 颖 一道 缝 线 ， 抽 紧 颖 线 ， 使 折 边 上 自然 卷 折 出 所 需 的 宽 
度 和 弧度 ， 然 后 用 异 斗 梁平 。 

(9 将 裁 片 翻 正 ， 新 泛 布 异 溪 。 











图 5-3-3” 扣 溪 


(5 ) 压 汤 。 奈 泛 是 常用 于 服装 的 止 口 部 位 ， 将 其 压 实 定型 的 一 种 如 汤 手法。 对 于 服 
装 领 部 、 衣 和 衬 、 底 边 、 袖 口 、 袋 位 等 的 定型 ， 尤 其 是 较 厚 的 面料 ， 磺 烫 时 要 加 力 重 压 ， 
如 图 5-3-4 所 示 。 操 作 方 法 如 下 : 


Ps 
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1 ) 合 娠 部 位 先 修 画 娠 辺 , 在 反 面 分 第 列 激 ; 如果 
是 折 边 部 位 可 先 在 反面 压 烫 。 

2 ) 将 裁 片 翻 正 ， 蓄 次 布 ， 用 力 压 次 止 口 ， 集 留 时 
间 可 稍 长， 直至 次 平 、 泛 干 、 遂 注 。 

3 ) 移 去 民 斗 后 可 立即 用 钢 尺 青 重 奈 一 下 ,使 受热 
纤维 迅速 冷却 定型 ， 利 于 止 口 变 薄 和 平 挺 。 

(6) 推 归 、 拔 推 、 归 、 拨 是 利用 织物 的 热 塑 
性 能 ， 通 过 归 拢 或 拉 伸 来 处 理 湿 热 状 态 下 的 布料 ， 使 图 5-3-4 压 腕 
衣 片 由 平面 变形 为 符合 人 体 立 体 造 型 的 必 泌 手法 。“ 归 ”就 是 收缩 归 拢 ，“ 拔 ”就 是 伸 
张 拔 开 ，“ 推 ”是 辅助 归 、 拔 ,实现 变形 目的 的 手法 。 因 此 在 归 、 拔 时 丑 斗 推移 的 方 癌 
有 一 定 规则 ， 不 拿 民 斗 的 手 要 配合 民 斗 的 推移 做 归 、 拔 或 拉 伸 布料 的 动作 。 操 作 时 ， 归 
烫 应 由 轻 到 重 归 拢 ， 拔 烫 由 重 到 轻 拔 出 。 归 拔 磺 烫 的 变形 效果 与 布料 特性 有 关 ， 它 多 用 
于 毛 、 呢 料 的 塑 形 。 

1 ) 归 滨 (图 5-3-5 ) 的 操作 方法 如 下 : 

① 将 一 片 布 边 缘 外 凸 的 裁 片 放 在 烫 台 上 。 

② 左手 归 拢 丝 缕 ， 右 手持 毁 斗 稍 用 力 ， 沿 弧 线 推移 导 斗 ， 需 要 缩短 归 拢 的 部 位 在 妖 
斗 内 側 。 

(3) 多 次 反复 操作 ， 将 凸 出 的 弧 线 部 位 归 溪 平 直 。 

2 ) 拔 泛 ( 图 5-3-6 ) 的 操作 方法 如 下 : 

中 将 一 片 布 边 绿 内 四 的 裁 片 放 在 次 台 上 ， 内 四 一 侧 靠 近 操 作者 。 

② 右手 推移 丑 斗 ， 左 手 辅助 拉 开 布 边 ， 以 内 四 曲 边 中 点 为 拔 开 点 ,将 凹 进 的 弧 线 拔 
出 、 资 平 直 。 





























图 5-3-5” 归 溪 图 5-3-6 ” 拔 溪 
三 、 常 见 布料 的 丑 溪 


(1 ) 常见 布料 的 导 活 ” 通 季 在 对 布料 进行 导 梁 时 ， 首 先 要 了 解 布料 的 纤维 性 能 ， 确 





定 适 宜 的 毁 泌 温度 ， 并 尽 可 能 在 布料 反面 进行 ， 如 要 在 正面 砚 次， 一 般 要 痢 上 效 布 ， 以 
倪 资 黄 或 次 出 极光 。 在 表 5-3-1 中 ， 列 出 了 常见 布料 的 导 六 要 点 。 
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表 5-3-1 常 児 布 料 的 舌 秋 要点 


布料 品种 民营 温度 / | 原 位 毁 滨 时 间 /s 究 多 要点 











i 170~210 3-5 适宜 喷 水 疆 活 ， 不 易 产生 极光 ， 但 形态 保持 性 差 ; 深 色 








麻布 140~200 3~5 适宜 喷 水 后 用 高 温 寻 斗 寻 烫 反面 
全 毛 粗 纺 呢绒 160~200 


CO 
( 

トー 

© 


毛 


亲 毁 泥 时 适宜 在 布料 半 干 时 从 反面 盖 湿 小 布 进行 ， 避 鲍 
呢 | 全 毛 精 纺 呢绒 160~200 丑 汤 时 适宜 在 布料 半 干 时 从 反面 亲 湿 次 布 进行 ， 避 人 免 产 


生 极 光 或 次 焦 ; 訪 使 外出 的 衣服 外 濁 沙 和 , 最 好 用 蒸 汽 奥 災 
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类 、\ ~、 
混纺 呢绒 140~180 5~10 
喷 水 停 半 小 时 后 在 布料 半 干 状态 下 ， 反 面 直接 毁 深 ;如 
桑 笃 丝绸 120~150 3~4 磺 正 面 则 需 盖 湿 布 ， 温 度 过 热 会 泛 黄 。 要 届 平 皱 禧 可 有 覆盖 湿 
布 用 妖 斗 压 平 
粘 胶 纤维 120~160 3~5 毁 汤 时 可 喷 水 毁 滨 ， 应 垫 泥 布 ， 反 面 进行 
涤纶 140~160 3~4 不 必 丑 溪 或 稍 加 丑 溪 
化 110~130 一 般 不 需 民 汤 ， 如 需 席 汤 时 可 羡 湿 布 反而 进行 
パグ 
ーー 
纤 A 記 普 湿 災 布 奥 当 , ， 温 度 不 宜 过 高 、 时 间 不 宜 过 久 ， 避 免 
脐 纶 120~150 5 本 、 
维 布料 皱 缩 或 产生 极光 
类 120-150 维 纶 不 耐 湿热 ， 导 深 时 不 能 加 湿 ， 只 能 干 沁 或 盖 干 沁 布 
丙纶 Si 丙纶 不 耐 干 热 ， 毁 烫 时 必须 盖 湿 烫 布 ， 较 低温 度 ， 在 布 
ピッ ~ \ ム ゝ ーー ょ 上 で 后 “ 
料 反面 进行 ,切忌 在 正面 直接 丑 斗 磺 泛 


(2 ) 滴水 法 辅助 确定 导 溪 温度 采用 非 调 温 的 普通 电导 斗 时 ， 可 以 参见 表 5-3-2， 用 
滴水 的 办 法 ， 将 水 珠 滴 在 加 热 毁 斗 的 砍 板 上 ， 看 水 珠 的 变化 、 听 发 出 的 声音 来 判断 毁 斗 
的 大 致 温度 ， 以 确定 适宜 的 导 六 温度 ， 进 行 导 溪 。 





表 5-3-2 ”滴水 法 测试 时 斗 温度 


温度 / て 水 珠 变化 

70-100 水 珠 散 开 缓慢 ， 慢 慢 起 泡 ， 出 现 开水 声 ， 并 蒸发 
120~140 水 珠 马上 扩散 ， 起 较 大 水 泡 ， 迅 速 蒸发 
150-160 水 珠 由 大 变 小 ,在 底板 上 滚 转 ， 很 快 流 去 
170~190 水 珠 在 寻 斗 上 蹦跳 而 落地 ， 很 少 留存 水 滴 


200~250 发 出 短 脆 的 “ 啦 ” 声 导 斗 底部 完全 不 沾 湿 ， 水 珠 立 即 飞 溅 汽化 





学 





四 、 粘 合 鶴 的 身 受 


当前 服装 制作 中 ， 粘 合 衬 被 广泛 应 用 ， 已 经 成 为 现代 服装 工艺 的 一 个 重要 标志 。 粘 
合 桂 的 使 用 极 大 地 傈 化 了 服 次 制作 工序 、 降 低 了 生产 成 本 、 提 高 了 生产 效率 ， 并 提升 了 
服 蔷 的 档次 。 随 春 烙 合 衬 的 广泛 应 用 ， 如 何 选择 和 使 用 烙 合 衬 ， 已 成 为 营 握 服装 制作 工 
乙 的 重要 内 容 。 
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1. 粘 合 衬 的 选用 

粘 合 村 主要 有 机 织 粘 合 衬 、 针 织 烙 合 杖 和 无 纺 粘 合 衬 三 种 。 机 织 烙 合 桂 基 布 采 用 机 
织物 ， 适 用 于 中 高 梢 服装 ， 它 与 面料 的 烙 合 很 么 密 ， 其 中 质地 黎 蕊 的 衬 布 比较 条 软 ， 质 
地 双 密 的 衬 布 比较 结实 ， 可 根据 需要 选用 ; 针织 粘 合 衬 基 布 采用 针织 物 ， 有 伸缩 性 ， 适 
用 于 针织 面料 服 闻 ;无 纺 烙 合 衬 以 涤纶 等 化 学 纤维 为 原料 结合 而 成 ， 具 有 轻 、 不 起 入 、 
尺寸 稳定 、 洗 次 不 缩水 等 特点 。 

粘 合 讨 的 厚 注 除 了 与 基 布 的 殉 重 相关 外 ， 还 与 热 炊 股 的 表面 形态 有 天 。 在 同一 基 布 
上 ， 扣 状 炊 胶 最 厚 ， 其 次 为 条 状 、 粉 状 、 厂 状 、 网 状 。 

粘 合 守 的 颜色 常见 的 有 日 色 、 浅 灰色 、 中 灰色 、 深 灰色 和 黑色 ， 也 有 供 各 种 时 沪 选 
用 的 鲜艳 色 的 付 布 。 

通 钊 服装 选用 烙 合 衬 时 这 循 以 下 原则 : 

1 ) 与 面料 的 厚 注 、 色 洋 相 匹配 。 

2 ) 与 面料 缩水 率 相近 。 

3 ) 与 面料 的 耐 热 性 相 适 应 。 

4 ) 与 所 达到 的 服 冯 局 部 造型 效果 相 适 宜 。 

5 ) 与 面料 风格 、 手 感 相 符 。 

6 ) 与 面料 的 价值 相当 。 

2. 粘 合 衬 的 粘 合 要 又 

(1 ) 粘 合 温度 ”正确 营 握 温度 ， 取 得 最 佳 粘 合 效 末 。 抠 泌 温 度 过 高 ， 加 速 热 熔 胶 熔 
融 后 的 流动 和 对 织物 的 浸润 ， 易 使 热 熔 胶 渗 透 到 织物 万 一 边 ， 粘 合 强度 下 降 。 抽 滨 温 度 
过 低 ， 热 熔 胶 炊 融 不 够 ， 烙 合 不 牢 。 

(2 ) 粘 合 压力 正确 的 压力 大 小 可 以 使 面料 与 粘 合 衬 之 间 有 紧密 的 接触 ， 使 热 熔 树 
脂 胶 能 够 均匀 地 渗 和 人 面料 纤维 中 。 

(3 ) 粘 合 时 间 温度 和 压力 都 需要 在 合理 的 时 间作 用 下 才能 对 烙 合 衬 上 的 热 熔 树 脂 
腕 发 挥 作用 。 

在 粘 合 喪 狼 辻 程 中 , 正确 的 糙 合 温度 、 压 力 和 时 间 三 者 相 结合 ， 才 能 你 证 毁 泌 质 
量 。 人 否则 会 出 现 烙 合 不 牢 、 脱 腕 、 起 泡 等 烙 合 问题 。 无 论 是 手工 次 衬 ， 还 旦 服 交 批 量 生 
产 时 的 烙 合 机 溪 衬 ， 邦 应 和 完 选 择 小 块 布料 进行 压 效 实验 ， 确 定 正 确 的 粘 合 工艺 参数 。 

3. 手 工 烙 合 衬 布 的 磺 次 要领 

1 ) 粘 合 付 在 裁 勇 时 共 太 才 应 比 对 应 狂 合 的 裁 放 四周 放大 约 Icm。 机 织 衬 布 的 纱 回 选 
择 和 裁 三 一致， 无 纺 衬 无 方向 性 ， 纱 回 可 目 由 选 定 。 

2 ) 粘 合 时 ， 移 将 要 淘 衬 的 裁 族 反 面 萌 上 放 正 ， 然 后 再 手 拿 衬 布 仔细 辨别 清 权 哪 一 面 
钙 腕 面 ， 胶 面 朝 下 将 衬 布 放置 在 裁 片 上 ， 准 备 毁 沟 。 

3 ) 手工 烙 合 宜 选 用 获 汽 仁 斗 ， 在 湿热 状态 下 ， 粘 合 更 充分 、 彻 底 ， 粘 合力 大 。 

4 ) 粘 合 温度 的 设 定 ,一 般 情 况 下 ， 较 薄 的 粘 合 讨 民 斗 温度 定 为 125~135%C， 较 厚 烙 
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合 衬 温度 定 为 135~145%C 。 

5 ) 砚 烫 时 注意 必 斗 的 操作 ， 不 要 将 毁 斗 在 布 面 滑动 ， 应 定 在 一 处 不 动 按 压 5~10s， 
按压 时 要 施加 一 定 压 力 。 泌 合 一 处 后 再 顺序 移动 ， 磺 烫 下 一 处 ， 注 意 移动 时 不 要 留 空 
档 。 

6 ) 当 需 要 较 大 面积 效 衬 时 ， 应 从 裁 片 的 中 间 次 起， 慢 慢 过 渡 到 四 周 。 

7 ) 粘 合 完成 后 ， 热 熔 胶 还 没 冷 却 定型 ， 应 等 待 其 自然 冷却 后 再 进入 后 续 工 序 ， 避 人 免 
不 当 操作 使 衬 布 粘 合 不 牢 。 

8 ) 如 果 遇 到 烫 衬 失误 ， 如 烫 错 部 位 时 ， 可 以 用 必 斗 在 粘 合 部 位 再 次 必 烫 一遍， 趁 热 
将 衬 布 剥 离 下 来 。 

4. 手工 精 合 衬 布 的 常见 问题 与 解决 办 法 

手工 烙 合 衬 布 时 ， 经 名 会 出 现 一 些 问 题 ， 但 常常 被 人 忽视 。 如 不 正确 对 竺 和 解决 粘 
合 衬 布 时 的 各 种 问题 ， 最 终 会 导致 多 种 质量 问题 ， 降 低 服装 产品 档次 ， 影 响 服 装 穿 着 效 
果 。 表 5-3-3 中 ， 列 出 了 手工 粘 合 衬 布 时 向 见 的 问题 及 解决 办 法 。 




















表 5-3-3 ”手工 粘 合 衬 布 时 常见 的 问题 及 解决 办 法 
1. 压 效 温度 过 低 、 压 力 过 小 、 时 间 过 短 1. 提 高 店 災 条 件 
2. 压 汤 温度 过 高 ， 或 压力 过 大 ， 或 时 间 长 导致 


生生 在 | 胶 和 灿 沪 失 或 对 织物 过 度 兴 和 
元 








2. 降低 温度 或 压力 ， 编 短 时 间 








3. 面料 的 湿度 过 高 ， 无 法 粘 合 3. 衬 布 烘 干 
4. 胶 料 与 面料 不 适合 ， 与 面料 粘 不 上 4. 选用 适合 的 衬 布 
1 条 布 与 曾 风 区 用 蜗 示 二 下 RS TAZ 
预 缩 
压 汤 后 发 后 衣 片 正 2. 热 熔 胶 上 胶 不 均 义 、 有 漏 点 2. 改 用 质量 合格 的 衬 布 
面 起 泡 3. 有 的 部 位 漏 溪 3. 不 允许 漏 烫 


4. 粘 合 后 未 完全 冷却 就 将 衣 片 卷 遇 或 折 和 县 4. 粘 合 后 充分 冷却 再 移动 
5. 粘 合 面 不 清河， 有 隔离 杂 物 5. 清除 隔离 杂 
本 2. 面料 过 溥 ， 衬 布 腕 粒 过 大 2. 改 用 胶 粒 细密 的 衬 布 


2 : 汤 条 5 則 度 、 S 4 正 
1. 面料 与 衬 布 热 收缩 一 不 致 小 改变 压 溉 条 件 ， 降 低温 度 、 压 力 ， 延 
长 时 间 
2. 面料 与 衬 布 缩水 率 不 一 致 2. 选择 与 面料 缩水 相 匹配 的 衬 布 

















衣 片 打 曲 


1. 整 泥 超 过 了 压 汤 温度 和 时 间 要 求 ， 破 坏 了 本 
整 溪 后 衬 布 起 泡 和 | 吴 的 粘 合 效果 

虚脱 2. 整 溪 时 用 疆 斗 推移 塑 形 时 造成 面料 与 衬 布 轻 
微 滑 移 错位 


1. 整 烫 的 温度 与 时 间 比 压 烫 粘 合 要 低 


2. 来 回 推移 要 轻 或 是 垫 布 毁 烫 





常见 问题 


面料 正面 透 出 衬 布 
基 布 组 织 纹样 


面料 细 薄 、 平 放 ， 衬 布 底 布 组 织 较 粗 透 过 面料 
造成 凸凹 现 象 


1. 面料 沽 、 衬 布 厚 ， 粘 衬 与 不 粘 衬 形成 较 明 显 


的 分 界 
2. 精 衬 部 分 面料 显 出 泛 白 、 反 光 ， 与 未 粘 合 部 
分 形成 分 界 





衣 片 正面 显现 用 衬 
印 良 








3. 粘 合 部 分 与 不 粘 合 部 分 界线 明显 








1. 奈 资 温度 过 高 ， 时 间 过 长 


2. 守 布 上 胶 量 过 大 影响 手感 





手 感 変 便 、 粗 糖 


3. 衬 布 底 布 粗 糙 ， 和 柔软 性 从 佳 











面 料 呈 橋 皮 状 。 面 料 薄 。 有 目視 的 腔 粒 粗 大 。 透 面 料 早 均 色 
透 出 胶 粒状 
ーー 面料 薄 ， 因 胶 对 光 反射 比 面料 颜色 大 ， 从 面料 
料 透 出 腕 的 亮 ? 
面 独 适 出 觅 的 融 光 | 组 织 颖 陵 可 见 胶 粒 发 亮 
面料 表面 旦 现 波纹 
RL 二 、 和 ク | J 
面料 与 衬 布 的 组 织 





面料 表面 绒毛 等 受到 局 温 压 次 失去 原 有 的 风格 





损伤 面料 原 有 风格 


面料 的 回 弹 抗皱 等 特性 受到 损伤 


产生 原因 
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解決 方 法 


选用 较 细 薄 的 衬 布 
1. 改 用 薄型 衬 布 


2. 改 用 近似 颜色 的 色 衬 


3. 进行 面料 预 缩 

1. 改变 压 资 条 件 

2. 选 上 胶 量 适合 的 衬 布 
3. 选用 柔软 弹性 好 的 衬 布 





改 用 上 上 胶 细 而 密 的 衬 布 





改 用 胶 粒 与 面料 同色 的 衬 布 


选用 不 同 密度 的 衬 布 和 无 纺 布 


喷 燕 汽 看 可 否 恢复 


选择 有 弹性 、 和 柔软 度 高 的 衬 布 与 面料 匹 
配 ， 降 低压 次 压力 








服装 颖 制 工艺 基础 操作 
服装 裁 豆 与 制作 实例 
服装 球 式 设计 图 例 









服装 锋 制 工艺 基础 操作 多 


@ 第 一 节 ” 手 针 基础 工艺 


手 针 缝 制 是 服装 制作 中 的 一 项 传统 工艺 ， 它 历史 悠久 ， 使 用 方便 ， 运 用 灵活 。 手 针 
艺 的 针 法 多 样 ， 下 面 介绍 手 针 的 基本 操作 和 一 些 和 常用 的 基础 针 法 。 


一 、 手 针 基 本 操作 
1. 拿 针 





戴 顶 针 


用 右手 拇指 和 食指 捏 住 手 针 中 部 ， 中 指 第 二 指 
节 套 项 针 抵 住 针 尾 ， 帮 助手 针 运 行 操作 〈 初始 
练习 可 选 6 号 缝 针 ) 。 








2. 宇 线 
先 用 剪刀 将 缝 线 线头 修剪 光洁 ， 并 将 线头 持 尖 。 操 作 如 下 : 





QD 右手 将 针 倒 拿 ， 针 尾 朝 上 ， 左 手 拿 ” 凶 线 头 对 准 针 有 眼 穿 出 约 lcm 后 ， 左 
线 ， 和 针线 相对 。 手 顺 势 将 线 拉 出 ， 完 成 穿线 。 


BL 





3. 打 线 结 
当 手 工 颖 制 时 ， 在 缝 制 开始 和 结束 时 一 般 都 要 打 线 结 ， 以 避免 缝 线 松散 ， 保 证 缝 制 


质量 。 打 线 结 一 般 有 两 种 ， 颖 制 开始 时 打 起 针 结 ， 缝 制 结束 时 打 止 针 结 。 


(1) 打 起 针 结 ”起 针 结 要 求 打 得 光洁 ， 尺 量 少 圳 线头。 操作 如 下 : 





① 右手 拿 针 ， 左 手 拇指 和 食指 捏 住 线头 ， ”已 将 线头 控 入 线圈 内 。 
将 线 在 食指 上 统一 圈 ， 压 住 线 头 。 





3) 拉 紧 缝 线 及 线圈 。 阳线 结 成 型 后 ， 修 前 多 余 线 头 。 


(2 ) 打 止 针 结 ” 止 针 结 要 求 线 结 紧 扣 布 面 ， 颖 线 不 松动 。 操 作 如 下 : 





① 在 手 颖 终止 处 ， 将 针 与 缝 线 呈 垂直 状 ， 轻 ” 书 将 终 线 缠绕 颖 针 上 2~3 圈 。 
挑 2 根 纱 线 穿 出 。 











③ 用 左手 拇指 紧 紧 捏 住 缝 针 、 
料 。 抽出 。 


a ーー ーー 
ーー 一 





⑤ 颖 线 抽 紧 ， 完 成 目 针 结 。 ⑥ 如 图 所 示 为 起 针 结 〈 右 ) 和 止 针 结 
(だ ) 。 


二 、 手 针 基 础 针 法 


1. 给 针 

给 针 也 叫 平 针 、 平 颖 、 纳 布 头 等 。 它 是 一 切 手 针 针 法 的 基础 ， 也 是 手工 缝 制 衣物 的 
主要 针 法 。 随 着 缝 纪 机 的 普及 ， 针 现 第 用 于 手工 缝 制 、 疙 饰 点 级 、 抽 袖 山 吃 势 、 抽 雄 
裤 、 局 部 缩 颖 等 。 

针 法 特点 : 针 距 与 线 迹 相等 ， 短 针 针 距 与 线 迹 长 0.15~0.2cm， 长 针 针 距 与 线 迹 长 
0.3~0.5cm。 针 距 均 匀 ， 大 小 一 致 ， 线 迹 平顺 整齐 。 操 作 如 下 : 


J 左手 拇指 和 小 指 放 在 布 面 上 ， 其 余 手 
指 放 于 布 面 下 ， 将 布 夹 于 手中 ， 拇 指 和 
食指 捏 住 并 控制 布料 运动 ; 右手 食指 和 
拇指 拿 针 ， 中 指 戴 项 针 辅助 运 针 ， 无 名 
指 和 小 指 夹 住 布料 ( 初学 者 可 从 单 层 布 
开始 练习 ) 。 
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② 缝 针 在 距 颖 边 1cm 人 处 下 穿 布 料 , 针 ③ 依照 步骤 书 ， 在 距 出 针 左 (前) 
在 布 身 下 向 左 (前 ) 运 针 0.2cm 后 ， 将 ”0.2cm 处 下 穿 布料 缝 制 下 一 针 。 
針 、 付 究 出 。 





me 





④ 颖 针 熟 练 后 ， 可 控制 针 与 布 ， 连 续 ⑤ 殺 件 示例 。 
运 针 4~6 针 后 ， 将 针线 穿 出 。 

2. 打 线 钉 

打 线 钉 是 在 高 档 服 装 制作 中 用 于 转 印 缝 制 标记 的 一 种 传统 工艺 。 它 采用 手 缝 线 迹 标 
记 代 蔡 划 粉 ， 也 可 单独 运用 于 不 能 采用 划 粉 标记 的 衣 厂 。 打 线 钉 一 般 采 用 日 柳 线 ， 棉 纱 
细软 、 多 绒毛 ， 不 易 脱 洛 ， 且 不 会 褪色 污染 面料 。 

针 法 特点 : 打 线 钉 时 行 针 方式 同 给 针 ， 只 是 缝 针 上 下 穿插 ， 线 迹 长 短 交 错 ， 一 针 
长 、 一 针 短 ， 表 面 显示 长 针线 迹 4~6cm， 确 面 显示 短 针 线 迹 0.2~0.3cm， 颖 好 后 ， 册 将 缝 
线 剪 断 修 前 成 约 0.2cm 长 的 线 钉 。 

打 线 钉 时 ， 首 先 要 求 衣 请 正 面相 对 ， 平 整 对 齐 。 操 作 如 下 ; 














① 目 右 向 左 ， 右 手 拿 针 穿 透 上 下 层 布  ②⑫ 在 直线 段 上 距离 上 一 针 4~6cm 处 缝 
料 扎 入 颖 针 后 ， 缝 针 前 行 0.2~0.3cm 后 第 二 針 。 
加 上 穿 出 上 层 布 面 ， 将 缝 线 拉 出 。 
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③ 打 线 钉 上 层 显 示 长 针线 迹 ， 下 层 显示 短 针 线 。 (9 用 剪刀 剪断 上 层 缝 线 。 
迹 ; 男 直 线 处 针 中 长 些 ， 曲 线 处 针 距 短 些 。 











了. 人 


⑤ 轻 掀 上 层 衣 片 ， 将 衣 片 间 线 钉 拉 长 至 0.4cm。 ⑥ 将 雯 刀 平 伸 入 衣 片 间 ， 前 汤 线 钉 。 











⑦ 修 勇 上 選 表 面 多 余 余 袋 全 0.2cm。 ⑧ 轻 拍 线 钉 ， 使 绒毛 散 开 ， 不易 滑落 。 


3. 钩针 

钩针 也 称 回 针 ， 是 一 种 运 针 时 进退 结合 的 针 法 ， 有 正 钩 针 和 倒 钩针 之 分 。 由 于 连续 回 
针 ， 钩 针 缝 线 有 一 定 的 伸缩 性 ， 不 易 断 线 ， 笛 用 于 服 半 穿 春 过 程 中 受 力 较 大 的 部 位 ， 如 正 
钩针 多 用 于 高 档 裤 装 的 后 襟 缝 ， 倒 钩针 多 用 于 上 衣 的 袖 秘 等 处 ， 以 防 织物 纱 线 脱 落 。 
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(1 ) 正 物 針 針 法 特 点 : 自 右 向 左 送 針 。 付 輝 氏 0.2-0.4cm, 由 手 迄 針 変 化 , 正面 付 
迹 呈 机 颖 平 颖 线 迹 和 手 缝 给 针线 迹 两 种 ， 反 面 呈 重生 状 线 迹 。 根 据 运 针 和 线 迹 特点 ， 又 
可 细 分 为 全 回 针 和 半 回 针 。 

全 回 针 操作 如 下 : 





① 颖 线 打 线 结 ， 缝 针 目 下 向 上 穿 透 布料 穿  ② 缝 针 距 第 一 针 出 针 处 向 右 后 退 0.2cm， 自 上 
出 ， 起 颖 第 一 针 。 而 下 扎 和 人 人， 在 布料 下 前 行 0.4cm 后 穿 出 。 










EA 
に 和 本 
区 すず 区 o> 
or pa 2 


(3 模仿 步骤 书 颖 下 一 针 。 ④ 继续 缝 制 ， 全 回 针 正面 呈 机 缝 平 颖 线 迹 ， 反 
面 呈 重 麦 线 迹 。 


半 回 针 操 作 如 下 : 








山 颖 线 打 线 结 ， 缝 针 目 下 癌 上 穿 透 布料 穿 出 ， 颖 针 距 第 一 针 出 针 处 同 右 后 退 0.2cm， 自 上 
起 缝 第 一 针 。 而 下 扎 和 人， 在 布料 下 前 行 0.6cm 后 穿 出 。 
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③ 模仿 步 又 @ 颖 下 一 针 。 ④ 继续 缝 制 ， 半 回 针 正 面 呈 手 颖 给 缝 线 迹 ， 反 


( 2 ) 倒 移 針 針 法 特 点 : 目 左 疝 右 直线 运 针 ， 或 者 由 前 向 后 曲线 运 针 ， 线 迹 可 下 可 
曲 ， 正 面 呈 交 车 状 线 迹 。 操 作 如 下 : 





① 缝 线 打 线 结 ， 缝 针 上 自 下 向 上 和 穿 透 布料 守 出 , 起 书 缝 针 距 第 一 针 出 针 人 处 向 右 后 退 0.4cm， 自 上 而 下 
第 一 針 。 扎 入 ， 在 布料 下 向 左前 行 0.2cm 后 穿 出 。 








③ 模仿 步 又 @ 颖 下 一 针 。 ④ 继续 缝 制 ， 倒 钩针 正面 呈 重 亚 线 迹 ， 反 面 呈 机 
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⑤ 按 曲 线 缝 制 ， 正 面 呈 交叉 线 迹 。 


4. 绽 针 

综 针 分 为 明 缚 针 和 上 蜡 绢 针 两 种 。 明 绿 针 多 用 于 中 陈 服 闻 的 贴 边 处 ; 暗 人 名 針 多用 干 毛 
呢 服 朔 的 下 摆 贴 边 的 强 边 和 和 宕 条 上 。 

针 法 特点 : 明 绽 针 衣 所 正面 不 露 线 迹 ， 内 侧 有 均匀 规则 线 迹 露出 ; 暗 缘 针 线 迹 隐 减 
在 衣 片 与 折 边 间 ， 在 衣 片 正面 和 内 侧 均 不 露 线 这 。 

明 绿 针 操作 如 下 : 





J 将 衣 片 底 边 折 转 两 次 后 寻 汤 。 衣 片 内 ”外 颖 针 距 出 针 处 向 左前 行 0.2cm 后 轻 挑 折 
侧 和 加 上 ， 缝 针 从 巾 边 折 边 处 由 内 向 外 左上 ” 边 结合 处 衣 片 大 里 上 的 一 两 根 纱 线 ， 穿 
力 寞 出 ,做 第 湛 析 边 夹层 。 出 。 





衣 片 内 側 





③ 缝 针 继续 向 左前 行 0.2cm 后 ， 由 下 向 上 ”多 明仁 針 示 例 。 
扎 入 距 折 边 边缘 0.1cm 处 ， 缝 针 穿 出 。 和 循环 
步骤 和 步骤 @) 缝 制 。 
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暗 保 針 操作 如 下 : 





① 将 衣 片 底 边 折 转 两 次 后 丑 泌 。 衣 片 内 侧  ②⑫ 缝 针 距 出 针 处 向 左前 行 0.2cm 后 轻 挑 折 边 结 





加 上 ， 缝 针 从 贴 边 折 边 处 由 内 回 外 左上 方 穿 。 合 处 衣 刻 大 里 上 的 一 两 根 纱 线 ， 穿 出 。 
出 ， 线 结 藏 折 边 夹层 。 





吧 颖 针 继续 向 左前 行 
0.2cm 后 ， 轻 挑 折 边 边 
绿 内 侧 一 两 根 纱 后 ， 缝 
针 穿 出 。 循 环 步骤 0 和 
步 又 @) 颖 制 。 





衣 片 折 辺 


④ 暗 绿 针 示例 。 
5. 拱 针 
抠 针 也 叫 瞳 针 或 星 点 针 。 它 多 用 于 服 半 制作 中 的 门窗 止 口 部 分 ， 起 固定 衣 片 和 衬 
料 ， 防 止 挂面 反 吐 的 作用 ， 也 可 用 于 装饰 点 级 。 





针 法 特点 : 衣 片 正面 呈 星 点 状 ， 星 点 整齐 ， 针 中 均匀 ， 约 0.7cm。 操 作 如 下 : 
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① 距 止 口 边 0.5cm 处 ， 从 挂面 内 层 将 针 向 上 ” 凶 ) 颖 针 后 退 ， 距 出 针 处 0.1cm 处 ， 目 右 向 左 扎 入 衣 片 ， 并 
挑 出 ， 线 结 留 在 衣 片 夹层 中 。 轻 挑 下 层 衬 料 一 两 根 纱 ， 向 前 运行 0.7cm 后 穿 出 。 








③ 依照 步 又 忆 继 续 缝 制 。 外 拱 针 示 例 。 


6. 环 针 

环 针 也 叫 环 缝 、 纸 缝 。 它 用 于 衣 扩 勇 开 的 毛 边 处 ， 用 以 防止 比 线 的 脱落 ， 在 包 缝 机 
前 用 于 衣 斤 的 锁 边 ， 现 在 关 用 于 勇 开 的 省 近 部 位 。 

针 法 特点 : 线 迹 与 布 边 呈 45?" 和 斜 回 ， 距 边 0.3~0.5cm， 针 距 约 lcm。 距 边 距 离 越 小 ， 
针 中 就 越 小 。 操 作 如 下 : 





① 距 边 0.5cm 处 从 下 向 上 将 针线 罕 出 , 线 结 ” 书 缝 针 距 出 针 约 1cem 人 处 仍 从 下 向 上 罕 出 。 
藏 在 反面 。 
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③ 缝 针 按照 步骤 @) 继 续 缝 制 。 ④ 环 针 示例 。 


7 

串 针 也 叫 贯 针 。 和 常用 于 需要 手工 拼接 的 缝 份 折光 的 衣 片 处 。 该 针 法 常用 于 西服 与 挂 
面 串口 处 的 缝合 ， 尤 其 适用 于 领 与 驶 涉 对 条 对 格 要 求 。 

针 法 特点 : 针 距 与 线 迹 相等 ， 针 距 长 0.2~0.3cm。 针 迹 在 颖 子 夹 屋内 ， 上 下 对 串 ， 正 
反面 均 不 露 线 迹 ， 衣 片 平 整 顺 滑 。 操 作 如 下 : 








① 特 布 料 折 成 兆 辺 , 正面 朝 上 , 対 斉 平 放 。 3 左手 捍 住 两 片 衣 片 布 边 ， 右 手 拿 针 从 一 
片 布 边 内 侧 穿 出 ， 线 结 留 在 折 边 内 。 








③ 颖 针 扎 入 另 一 侧 布料 ， 在 折 边 内 自 右 向 左 ” 由 依照 步骤 @@) 交 替 在 衣 片 间 穿 梭 ， 针 距 保 证 在 
前 行 0.15~0.2cm 后 ， 穿 出 。 0.15~0.2cm, 每 行进 5~6 针 做 一 针 回 针 ， 避 免 衣 
片 滑动 。 
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⑤ 继续 颖 制 。 ⑥ 串 针 示例 。 


8. 三 角 针 

三 角 针 也 叫 花 贿 和 针 。 它 常用 于 服装 下 皖 、 袖 口 、 裤 口 贴 边 等 处 ， 既 固定 折 边 ， 义 起 
到 装饰 作用 。 三 角 针 是 一 种 目 左 癌 右 倒退 操作 的 针 法 ， 颖 制 时 应 注意 。 

针 法 特点 : 线 迹 成 连续 V 形 ， 线 迹 长 度 为 0.5~0.8cm， 服 装 正 面 不 露 线 迹 。 操 作 如 





下 : 





中 衣 片 布 边 折 转 两 次 ， 丑 平 ， 衣 片 反 面 朝 ”@ 左 手 捍 住 衣 片 左 侧 ， 右 手 拿 针 从 贴 边 内 
于 侧 将 针 距 折 边 0.6cm 人 处 容 出 。 








(3) 将 针 后 退 ， 上 自 右 问 左 在 衣 片 大 身 折 边 、 (9 依照 步骤 GBB3)， 缝 针 后 退 ， 在 贴 边 上 右 下 
距 上 一 针 右 上 斜 向 0.8~l1cm 处 ， 轻 挑 1~2 根 。” 斜 向 轻 挑 1~2 根 纱 ， 穿 出 。 
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⑤ 三 角 针 示例 。 


9. 纳 针 

纳 针 也 叫 八 字 针 ， 因 线 迹 呈 八 字形 而 得 名 。 它 是 将 多 层 布 料 或 部 件 上 下 缝合 为 一 
体 ， 如 用 于 毛料 西装 或 大 衣 的 驳 头 、 领 子 等 。 

针 法 特点 : 正面 线 迹 呈 s“ 八 ”字形 ， 线 迹 长 0.6~0.8cm， 反 面 线 迹 呈 星 点 状 。 操 作 如 




















中 颖 针 从 多 层 布 料 夹 层 中 自 下 向上 和 容 出 ， 起 颖 第 一 ② 妊 針 自 出 針 外 右 斜 下 0.8cm 、 横 向 0.5cm 
针 ， 线 结 留 在 夹层 中 。 处 ， 自 右 问 左 刺 入 布料 ， 轻 挑 底层 布料 1~2 根 
纱 ， 前 行 0.5cm 后 ， 穿 出 。 








③ 依照 步骤 凶 缝 
制 ， 完 成 一 纵 行 
后 的 针 迹 。 
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(9 当 纳 针 缝 到 折返 处 时 ， 缝 针 如 图 扎 入 布料 后 ⑤ 缝 针 经 折返 穿 出 后 ， 距 颖 针 穿 出 处 右 斜 上 0.8cm、 
自 右 向 左 ， 前 行 1.2cm 后 穿 出 。 横向 0.5cm 人 处 扎 和 信 ， 轻 挑 底层 布料 1~2 根 纱 ， 前 行 
0.5cm 后 ， 穿 出 。 纳 针线 迹 示例 。 











10. 打 套 结 
三 希 常用 干 衣服 的 井 叉 、 袋 日 蔽 端 肥 ] 里 鶴 的 封口 部 位 , 以 増強 封口 的 年 度 和 美 
观 ， 其 长 度 可 根据 需求 设 定 。 操 作 如 下 : 





① 打 衬 线 。 RR a 出 ， 线 结 茂 于 缝 份 中 。 颖 针 跨 过 义 口 ， 针 距 长 1.2cm 和 穿 
入 布料 缝 衬 线 ， 反 复 2~3 次 缝 衬 线 3~4 根 ( 可 用 双 线 ) 。 











②) 锁 颖 。 打 衬 线 完成 后 ， 在 衬 线 上 用 锁 眼 方式 锁 颖 。 注 意 pp 立 刺 穿 布料， 将 下 面 的 
讨 线 一 并 锁 住 。 
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③ 锁 缝 完成 后 ， 将 颖 针 扎 入 
布料 反面 ， 打 结 ， 套 结 制作 





11. 拉线 祥 
拉线 禅 主要 用 于 夹 里 服装 的 贴 边 摆 颖 部 位 ， 起 连接 挂 里 和 衣服 大 喘 的 作用 ， 也 可 用 
在 有 登门 上 端 充 当 纽 祥 、 做 腰 融 祥 等 。 操 作 如 下 : 


WN 


Wb 





he nthe ニー こ * 





① 缝 针 用 双 线 ， 从 要 拉线 祥 部 位 的 反面 穿 出 , 线 、②⑫ 将 颖 针 穿 入 两 道 缝 线 中 ， 将 针 、 线 徐徐 拉 出 ， 
结 藏 于 反面 ; 随后 ， 在 距 出 针 0.3cm 处 再 次 进 针 、 不 要 全 部 拉 出 ， 应 留 有 一 个 稍 大 的 线圈 。 
穿 出 ， 和 草 复 两 次 ， 缝 针 和 市 线 从 正面 穿 出 ， 正 面 形 








[ 容 过 线圈 后 逐步 打 紧 ， 线 图 





缩小 成 一 个 实心 小 线 结 。 
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④ 重复 步骤 电 ， 直 到 需要 的 ”他 将 颖 针 穿 过 最 后 一 个 线 将 线 祥 固 定 在 设 定 的 位 
长 度 。 圈 ， 拉 又 成 线 祥 。 置 上 ， 多 固定 两 针 ， 反 面 打 
结 ， 剪 断 颖 线 即 成 。 


三 、 手 針 鋭 折 眠 名 折 


1. 锁 扣 了 眼 

锁 扣 眼 也 称 锁 针 ， 它 是 一 种 通过 将 颖 线 绕 成 线圈 串 套 ， 把 布料 毛 边 锁 住 的 针 法 。 在 
服装 缝 制 中 它 不 仅 用 于 锁 扣 眼 ， 还 可 以 用 于 锁 圆 了 筷 、 腰 融 祥 以 及 一 些 起 装饰 作用 的 服装 
局 部 绣 边 、 挖 花 等 。 

手工 锁 眼 时 ， 应 先 确定 下 面 三 方面 内 容 : 

(1 ) 扣 眼 类 型 扣 眼 从 外 观 上 主要 有 平头 扣 眼 和 圆 头 扣 眼 两 类 。 平 头 扣 眼 主要 用 于 
童装 、 男 女 衬 衫 等 ; 圆 头 扣 眼 主要 用 于 面料 较 厚 的 毛料 西装 、 大 衣 、 套 装 等 。 

( 2 ) 扣 眼 位 置 ” 扣 眼 位 置 应 按照 服装 设计 要 求 来 决定 ， 并 且 通 常情 况 下 扣 眼 间距 相 
等 。 


( 3 ) 扣 眼 长 度 通常 按照 下 列 方法 计算 扣 眼 长 度 : 
扣 眼 长 度 = 纽扣 直径 + 纽扣 厚度 
手工 锁 扣 有 眼 时 ， 一般 使 用 次 棉线 、 棉 线 、 丝 线 等 ， 多 采用 双 线 ， 线 的 长 度 大 约 是 扣 
眼 长 度 的 30 倍 。 下 面 分 别 介绍 锁 平 头 扣 眼 和 锁 圆 头 扣 眼 。 
锁 平 头 扣 眼 操作 如 下 : 














SS 
RS 
| i | ご ーー 
で YS 

| 2 


ーー ニー ニュー 


② 在 离 扣 眼 两 侧 约 0.3cm 处 打 衬 线 ， 衬 线 长 度 同 扣 眼 长 度 。 操 作 时 ， 先 在 衣 片 反面 浅 缝 两 针 ， 固 定 缝 线 
后 ， 缝 针 穿 出 衣 片 沿 剪 口 打 两 根 衬 线 。 


109 











対 垂 
上 IE 、 
\ 、 
用 站 好 
SN 宮 中 - 
关中 s 
徐 . : 
※ 時 1 
。 3 さい 
Mh ご 二 | 6 
站 还 号 款 
へ 押上 に i 
下 村 | 杜 
人 
計 緒 谷 6 
申 で 并 眉 
m8 殖 二 ] 
きく 可 
虽 锥 泣 部 
時 N = SE 
の に 。 培 
NE 3 
8 SM 
3 这 
区 : 
一 
由 
把 
店 
= EN - 
忘 也 3 
大 从 ko : 
| WV | 1 
沼 过 が Ns 
て 两 
吾 中 
s 
< \ : 
二 や 5 
3 4 : 
ぐ ざい 长 
证 
站 > 
UIUUKIA % 
中 于 ! | 
上 其 五 
-A 6 
8 二 EN = 
RR ‘ ly 
9 于 ま い 
1 武 
2 1 
= = 
⑯⑲ 注 
世 
© 








CO 将 衣 片 逆 时 针 旋 转 180" ， 重 复 步骤 中、 名、 ⑧ 平 共 拓 眼 示 例 。 
(@， 最 后 缝 线 在 衣 片 反面 打 结 ， 剪 断 缝 线 ， 完 成 整 
个 锁 扣 眼 过 程 。 


锁 圆 头 扣 眼 操作 如 下 : 





① 确定 扣 眼 位 置 和 大 小 ， 开 扣 眼 。 
孔 ， 泊 扣 眼 开口 修 顺 边缘 。 


头 扣 眼前 端 剪 0.3cm 的 。 @ 沿 扣 眼 开口 边缘 ， 距 边 0.3cm 缝 衬 线 。 








rr 
ec 





锁 扣 眼 操作 如 平头 扣 眼 ， 注 意 在 圆 头 处 应 顺势 均 。 ④⑭ 圆 头 扣 眼 示例 。 
匀 地 分 布 缝 线 。 





ーー N 看 图 学 服装 裁剪 与 缝 抽 4 


2. 钉 纽扣 

钉 纽扣 就 是 将 纽扣 缝 级、 固定 在 服装 上 。 常 用 的 纽扣 可 分 为 有 脚 纽扣 和 无 脚 纽扣 ; 
也 可 根据 扣 眼 个 数 分 为 两 上 腿 纽扣 、 四 眼 纽扣 等 。 在 纽扣 缝 制 时 一 般 采 用 与 纽扣 同色 或 相 
近 颜 色 的 缝 线 ， 一 般 采 用 双 线 。 

( 1 ) 有 脚 纽扣 的 缝 制 ” 操 作 如 下 : 


Q 穿针引线 打 结 ， 并 在 布料 
正面 颖 十字 针 ， 颖 线 从 正面 
穿 出 O 





① 确定 扣 位 。 





③ 将 缝 线 穿 入 纽扣 ， 拉 紧 颖 线 ， 纽 





④ 重复 步骤 (3~4 次 ， 最 后 将 颖 线 穿 至 布料 反 (5) 有 脚 纽 扣 钉 纽扣 完成 示例 。 
面 ， 紧 扣 布 面 打 止 针 结 ， 并 将 缝 线 引 入 布料 加 层 
剪断 即 可 。 


( 2 ) 无 脚 两 眼 纽扣 的 缝 制 ” 无 脚 纽 扣 在 缝 缀 时， 如 果 只 是 疤 饰 作用 ， 那 只 需 平 服 的 
钉 在 衣服 上 ; 如 末 要 满足 实用 扣 紧 功能 ， 避 ® 要 求 在 钉 纽扣 时 绕 有 线 柱 。 下 面 介 绍 绕 线 柱 
的 钉 纽扣 方法 。 操 作 如 下 : 
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SN hn 


SY SO 
NN 





②) 穿针引线 打 结 ， 并 在 
布料 正面 颖 十 字 针 ， 缝 0.3~0.5cm 的 松 量 。 
线 从 正面 穿 出 。 











(4) 重复 步骤 @2~3 次 。 
注意 每 次 的 穿线 松 量 
保持 一 致 ， 便 于 后 续 








(@ 线 柱 绕 好 后 ， 在 底 端 打 止 针 结 。 然 后 将 颖 线 。” 中 无 脚 两 眼 纽 扣 钉 纽扣 完成 示例 。 
穿 至 布料 反面 ， 再 次 打 止 针 结 ， 再 将 线 引 入 布料 
夹层 ， 甬 断 。 





⑤ 将 颖 线 由 上 到 
下 , 人 忧 托 谎 杜 案 
密 缠 绕 ， 一 般 绕 





6 圈 左 右 ， 高 度 
为 0.3~0.5cm， 要 
保证 扣 好 纽扣 后 
衣 身 平 服 。 


( 3 ) 无 脚 四 眼 纽扣 的 缝 制 ” 无 脚 四 眼 纽扣 第 用 在 衬衫 、 外 侠 、 裤 子 等 服 次 上 ， 它 的 
钉 纽 扣 方 法 和 无 脚 两 眼 纽扣 一 样 ， 但 由 于 纽扣 表面 有 四 眼 ， 其 穿线 方法 多 样 。 常 见 的 有 


三 种 : 交叉 、 平 行 和 方 形 , 如 図 6-1-1 所 示 。 





一 


平行 方形 
图 6-1-1 四 眼 纽扣 穿线 方法 








9 第 二 节 ”机 颖 基础 颖 型 工艺 


随 着 缝 制 机 械 在 服 痰 生产 中 的 大 量 应 用 ， 手 针 缝 制 逐步 被 督 代 ， 机 颖 工艺 成 为 整个 
颖 制 工 亡 中 的 主要 部 分 。 在 服 窑 缝 制 过 程 中 ， 衣 厂 由 不 同 的 颖 型 连接 在 一 起 ， 满 足 不 同 
的 缝 制 需 求 。 下 面 介绍 一 些 比较 常用 的 基础 缝 型 的 缝 制 工 艺 。 

一 、 平 颖 

平 颖 也 称 合 缝 、 平 接 缝 ， 是 机 颖 中 最 基础 、 使 用 最 广泛 的 一 种 颖 型 。 它 常用 于 上 家 
的 肩 缝 、 侧 缝 、 袖 缝 ， 下 闭 的 侧 颖 、 确 摆 等 部 位 。 在 应 用 中 将 缝 份 倒 加 一边 时 ， 称 为 倒 


颖 ; 将 缝 份 分 开 效 平时 ， 则 称 为 分 开 缝 。 
颖 型 特点 : 正面 不 见 线 迹 ， 缝 线 百 顺 ， 宽 罕 一 致 ， 布 料 平整 。 操 作 如 下 : 





① 取 两 片 布料 正面 相对 ， 缝 边 上 下 层 对 齐 。 沿 裁 边 按 预 留 缝 头 强 缝 ， 一 般 缝 
份 预 留 0.8 ~ lcm。 操 作 时 注意 缉 颖 的 开始 和 结束 处 需 做 回 针 处 理 ， 一 般 4~ 5 
针 ， 两 条 线 迹 重合 。 


いい が 





② 颖 型 成 品 示 例 。 正 面 不 见 线 迹 ， 反 面 颖 份 成 a 图 时 为 倒 颖 ， 成 b 图 时 为 分 开 
缝 。 


二 、 座 缉 颖 


座 缉 缝 也 称 分 压 缝 ， 是 一 种 在 平 缝 的 基础 上 分 倒 缝 份 ， 并 缝 缉 一 侧 缝 份 的 颖 法 ， 多 




















用 于 裤子 的 襟 颖 等 处 ， 起 固定 缝 口 、 增 强 牢 度 的 作用 。 
缝 型 特点 : 缝 份 平 服 ， 无 邹 绑 ， 正 面 可 见 缝 线 。 操 作 如 下 : 





① 取 两 片 布料 正面 相对 车 放 ， 缝 边 错 开 ， 
上 层 缝 份 为 0.6cm， 下 层 颖 份 为 1.2cm， 按 


颖 份 缝合 。 





③ 在 布料 正面 距离 衣 颖 0.7cm 处 ， 缉 颖 明 ④⑭ 缝 型 成 品 示 例 。 
线 固定 衣 片 和 缝 份 (也 可 加 缉 一 条 0.1cm 明 
线 ) 。 


三 、 扣 压 缝 


扣压 颖 也 称 元 颖 、 压 给 颖 ， 是 将 上 层 布 料 毛 边 翻转 ， 扣 资 实 后 缉 在 下 层 衣 刻 上 的 一 
种 颖 法。 它 常 用 于 男 久 侧 缝 、 衬 衫 窗户 、 贴 袋 等 部 位 。 
颖 型 特点 : 折 边 平 服 不 露 毛 边 ， 正 面 线 迹 平整 、 顺 下 ， 清 晰 可 见 。 操 作 如 下 : 





① 将 布料 按 规 定 缝 份 扣 溪 平整 。 








② 将 扣 泌 好 的 布 片 放 在 缝 制 部 位 ， 上 下 片 均 正 _ @ 缝 型 成 品 示 例 。 
面 朝 上 ， 定 位 。 距 上 层 折 边 0.1cm 人 处 缉 颖 线 。 
也 可 按 要 求 缉 双 明 线 。 


四 、 搭 接 纺 


拱 接 缝 也 称 搭 缝 。 它 是 将 两 块 布 料 缝 边 平 合 居中 缝 强 的 缝 法。 第 用 于 守 布 和 某 些 
需 拼接 又 不 外 露 的 部 位 。 
颖 型 特点 : 布料 外 观 平 服 ， 正 反面 线 迹 清晰 可 见 ， 衣 缝 平 注 、 不 起 酰 。 操 作 如 下 : 


- ワ = いそ ご vw で 
i す ザ 1t te ) NR p 

A i | 
ーー En ) AR 

~ | ~ (3 
~ Ps | 
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、 、 ae < 
- SI 
っ っ 
| 











J 两 布 片 均 正 面 朝 上 ， 缝 头 互相 搭 合 平整 , 三 。 书 沿 秋 合 的 缝 份 正中 强 颖 ,缝合 固定 两 布 片 。 


合 部 位 宽 1.5cm。 


③ 颖 型 成 品 示 例 。 
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五 、 巻 巡 短 





卷 边 颖 也 称 贴 边 缝 ， 它 是 将 布料 毛 边 折 转 两 次 后 强 缝 ， 可 和 宽 可 罕 ， 千 边 多 用 于 衣服 
下 摆 、 袖 口 、 裤 口 等 处 ， 军 边 多 用 于 和 谷 叶 边 等 装饰 布 边 的 处 理 。 

颖 型 特点 : 布 面 内 外 光洁 ， 卷 边 平 服 ， 无 毛 边 ; 正 反 面 线 迹 平 整 顺 直 ， 清 晰 可 见 。 
操作 如 下 : 





① 取 一 片 布 片 ， 反面 向 上 ， 将 需 强 卷 边 缝 将 扣 沁 好 的 衣 片 按 贴 边 的 设 计 宽 度 1 3cm 再 次 折 转 扣 
的 一 側 先 拓 輝 出 釣 0.5cm 的 折 辺 





③ 沿 扣 泛 后 的 折 边 上 口 缉 0.1cm 明 线 。 操 ”图 缝 型 成 品 示 例 。 
作 時 注意 上 下 屋 松 忠一 致 , 防止 起 洗 。 





内 包 纺 


内 包 颖 也 称 反 包 缝 。 它 是 一 种 用 一 层 布 边 包 住 为 一 层 布 边 并 缝合 在 一 起 的 缝 
用 于 上 衣 肩 缝 、 摆 缝 ， 下 装 的 裤 缝 、 禄 颖 等 。 

颖 型 特点 : 缝合 后 布料 正面 可 见 一 条 颖 线 ， 反 面 可 见 两 条 缝 线 ， 颖 型 结实 牢固 。 操 
作 如 下 : 
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A 
Wh 


① 取 两 片 布料 正面 相对 车 合 ， 下 层 布 料 ② 将 下 层 布 料 颖 边 包 转 到 上 上层， 踊 毛 边 0.1cm 强 一 道 缝 
比 上 层 多 出 0.8cm。 线 。 


③ 在 布料 反面 ， 以 遮挡 住 毛 边 为 折 转 方向 ， 将 链 份 
折 转 活 倒 ， 导 泥 平整。 


(在 布 片 正面 距 缉 缝 0.6cm 强 第 二 道 缝 线 。 ⑤ 颖 型 成 品 示 例 。 


七 、 外 包 颖 

外 包 颖 也 称 正 包 颖 。 它 的 成 颖 原理 和 用 途 同 内 包 缝 ， 外 观 颖 型 特点 和 内 包 颖 相反 。 

颖 型 特点 : 缝合 后 布料 正面 可 见 两 条 颖 线 ， 反 面 可 见 一 条 缝 线 ， 颖 型 结实 牢 回 。 操 
作 如 下 : 
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第 六 章 服装 颖 制 工艺 基础 操作 ES 





① 取 商 片 布 料 反面 相対 養 合 , 下請 布 料 第 傘 比 ② 将 下 层 布料 缝 边 包 转 到 上 层 ， 距 毛 边 0.1cm 维 
上 层 多 出 0.8cm。 一 道 颖 线 。 


③ 在 布料 正面 ， 以 遮挡 住 毛 边 为 折 转 方向 ， 将 颖 
份 折 转 资 倒 ， 导 次 平整 。 





由 在 布 片 正面 距 缉 颖 0.6cm 缉 第 二 道 缝 线 。 ⑤ 第 型 成品 示例 。 


八 、 来 去 颖 


来 去 颖 也 称 反 正 缝 、 价 子 缝 。 它 是 一 种 将 布料 先 正 缝 再 反 颖 的 缝 型， 常用 于 细 注 面 
料 服 付 的 雑 制 。 
颖 型 特点 : 缝 份 平整 均 习 ， 正 反面 均 无 毛 出 ， 正 面 不 匈 缉 线 的 颖 型 。 操 作 如 下 : 
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① 将 两 布 片 反面 相对 并 对 齐 ， 距 布 边 0.3cm 
缉 一 道 颖 线 。 


N ③ 在 布 料 反面 , 
_ | 上 距 边 0.6cm 处 缉 第 
二 道 颖 线 。 





④ 缝 型 成 品 示 例 。 
N = A 
pa 漏 沙 逢 


漏 落 颖 也 称 灌 颖 ， 是 一 种 将 线 迹 藏 于 缉 颖 内 的 颖 型 ， 党 用 于 呢 料 服装 的 镶 肉 线 或 控 
日 袋 。 


颖 型 特点 : 正面 几乎 不 见 缉 线 ， 反 面 清晰 可 见 缝 线 的 颖 型 。 操 作 如 下 : 
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第 太 章 服装 颖 制 工艺 基础 操作 ES 








QD 将 两 片 布料 正面 相对 ， 对 齐 缝 边 ， 沿 布 边 lem ② 在 布料 反面 ， 分 烫 颖 份 。 并 将 需要 在 下 层 缝 制 
缉 一 道 颖 线 。 的 布料 按 需 求 毁 泌 折 转 ， 超 出 缉 缝 。 









@@ 在 布料 正面 ， 沿 缉 缝 线 分 开 处 缉 颖 第 二 ”由 缝 型 成 品 示例 〈 注 : 本 示例 采用 了 异 色 线 ， 线 迹 和 缝 


道 线 ， 线 迹 落 在 分 缝 的 止 槽 内 。 迹 闪 合 ， 但 在 正面 仍 能 显示 线 迹 ， 换 同色 线 ， 线 迹 将 隐 
匿 ) 。 


十 、 别 洲 缝 


别 落 颖 是 一 种 将 线 迹 暗藏 于 前 一 缉 缝 劳 边 的 颖 型 ， 稼 用 于 铸 腰 和 裙 腰 的 腰 头 的 颖 
制 。 它 与 漏 沙 颖 的 区 别 在 于 拼 颖 的 颖 份 不 分 烫 而 单 面 坐 倒 ， 缉 线 紧 贴 第 一 这 缉 线 边缘 。 

缝 型 特点 : 缝 型 牢固 平整 ,正面 缉 线 紧 贴 缉 颖 ,不 太 明 显 ， 反 面 清 晰 可 见 一 条 缝 
线 。 操 作 如 下 : 





① 将 两 片 布料 正面 相对 ， 对 齐 颖 边 ， 消 布 边 lIcem ② 将 上 层 布 料 向 下 翻转 ， 缝 份 倒 向 上 层 布 料 ， 按 
缉 一 道 颖 线 。 需求 折 溪 平整 ， 超 出 给 缝 。 
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③ 在 布料 正面 ， 紧 贴 缉 颖 边缘 缉 第 二 道 ④ 第 型 成品 示例 。 

颖 线 。 

十 一 、 咬 合 颖 

咬合 缝 是 一 种 经 两 次 颖 给 ， 将 两 层 布料 的 毛 边 包 转 在 内 的 颖 法。 多 用 于 站 领 子 、 缚 
袖 共 、 多 腰 共 等 部 位 。 

颖 型 特点 : 正 反面 均 可 见 一 条 缝 线 的 颖 型 。 操 作 如 下 : 





① 将 两 片 布料 均 正面 朝 上 ， 对 齐 缝 份 营 合 ,， 沿 ② 先 将 颖 份 倒 向 下 层 布料 ， 然 后 将 下 层 布 
布 边 1cm 缉 一 道 颖 线 。 料 另 一 布 边 向 内 扣 烫 0.8 ~ lcm 的 缝 份 ， 折 光 
布 边 。 








③ 将 下 层 布 料 向 上 翻转 ， 让 折 边 盖 住 第 一 道 ” 由 沿 折 边 0.1cm， 缉 第 二 道 颖 线 。 
缝 线 ， 并 超出 0.1 ~ 0.2cm， 磺 烫 平 整 。 
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⑤ 第 型 成品 示例 。 
十 二 、 夹 颖 


夹缝 也 称 闽 缉 缝 ， 它 常用 于 订 腰 、 裤 腰 、 袖 元 夫 等 一 次 成 颖 的 部 位 。 
颖 型 特点 : 下 反面 均 可 见 强 线 的 缝 型。 操作 如 下 : 





① 将 一 片 布料 两 边 布 边 沿 1cm 折 辺 . 拓 小 ⑦ め ⑫ 将 折光 毛 边 的 布料 折 泌 成 双 层 ， 下 层 比 
平整 。 上 层 宽 0.1cm。 








③ 将 另 一 单 层 布 料 夹 在 双 层 布料 间 ,， 正面  ⑭ 沿 最 上 层 布 料 边 0.1cm 缉 一 道 颖 线 ， 同 时 
朝 上 , 定位 。 将 三 层 布 料 缝合 。 





⑤ 颖 型 成 品 示例 。 
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0A 


9 第 三 节 ”服装 零 部 件 缝 制 工艺 





在 服装 上 篆 见 的 部 件 有 领 、 宰 、 口 袋 、 门 标 、 开 又 、 克 夫 等 ,不同 的 部 件 有 其 具体 
的 缝 制 工 艺 。 下 面 介绍 一 些 服 竣 部 件 的 缝 制 工 乙 。 


一 、 仙 又 的 颖 制 

为 了 便于 穿着 ， 衣 袖 上 袖口 部 位 设计 开 又 ， 称 为 袖 叉 。 男 、 女 衬衫 中 常用 的 袖 叉 主 
要 有 直 袖 又 和 宝剑 头 袖 又 两 种 。 

1. 直 袖 又 

直 袖 叉 是 现在 多 用 于 女 衬 衫 上 的 一 种 袖 叉 。 它 采用 宽窄 相同 的 一 条 袖 叉 条 来 完成 袖 
叉 的 制作 ， 甚 制作 简单 ， 但 又 型 稍 欠 美观 ， 如 图 6-3-1 所 示 。 





x 
1 ( 开 叉 长 度 ) 0.5 0.5 
ノ 





袖 叉 位置 袖 叉 条 样板 
图 6-3-1 直 袖 义 的 制图 与 放 缝 


操作 如 下 : 


Na 









① 按照 直 袖 又 制 图 绘制 义 位 和 袖 义 条 ， 并 裁剪 备 ② 将 袖 义 条 扣 净 两 侧 缝 份 后 ， 对 折 丑 泛 。 注 意 袖 
用 。 又 条 下 层 侧 边 宽 出 上 层 0.1cm， 磺 实 、 压 平 。 
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③ 袖 片 井 叉 井 反 面 朝 上 , 与 袖 叉 条 正 面相 対 , 
将 袖 叉 拉 直 ， 开 又 根 部 缝 份 为 0.1cm， 又 口 为 
0.6cm， 用 珠 针 定位 缝 份 。 


④ 拉 直 袖 又 条 ， 按 缝 份 缉 颖 ， 注意 袖 井 叉 根部 的 ⑤ 格 補 片 正面 朝 上 , 袖 叉 休 翻 正 , 包 住 井 叉 , 洛 
颖 份 要 颖 住 。 折 边 缉 0.1cm 明 线 。 





回 针 3 ~ 4 遍 打 结 。 


2. 宝剑 头 袖 义 

宝剑 头 袖 又 是 最 常见 的 经 典 男 衬衫 袖 又 。 它 通常 采用 宽 罕 不同 的 两 条 袖 叉 条 来 完 
成 袖 又 制作 ， 又 型 美观 ， 制 作 较 复杂 ， 并 可 在 此 基础 上 结合 衬衫 款式 变化 出 多 种 袖 叉 式 
样 ， 如 图 6-3-2 所 示 。 
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袖 叉 位置 大 袖 叉 样板 小 袖 叉 样板 大 袖 叉 局部 
图 6-3-2 ”宝剑 头 袖 叉 的 制图 与 放 缝 


操作 如 下 : 





六 站 ^ 
A 


J 按照 宝剑 头 袖 叉 制图 绘 
勇 备 用 。 





③ 先 按 袖 又 兆 样 板 扣 泛 光 边 ， 再 折 资 义 条 ,让 里 。” (9 袖 片 正面 同上 平 放 ， 打 开 小 袖 义 条 ， 比 齐 袖口 
层 宽 于 外 层 0.1cm， 丑 实 压 平 。 边 ， 抵 紧 小 三 角 ， 翻 折 夹 住 袖 片 开 又 。 
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⑤ 沿 小 袖 义 条 正面 缝 边 强 0.1cm 明 线 ， 缝 至 义 根 ，  ⑯ 回 袖 片 里 折 倒 小 袖 又 条 ， 露 出 小 三 角 ， 缉 缝 
起 止 回 针 。 注 意 要 将 上 中 下 三 层 都 缝 住 。 2 ~ 3 抽 回 针 ， 固 定 小 袖 又 条 上 端 和 小 三 角 。 





⑦ 按 颖 小 袖 义 条 的 方法 ,将 大 袖 又 条 夹 住 男 一 侧 袖 片 开 又 ， 沿 大 
袖 叉 缝 边 缉 0.1cm 明 线 ， 并 在 上 端 强 颖 出 宝剑 头 ， 最 后 横向 缉 线 两 
道 ， 线 迹 同 轨 。 











人 | @ 禾 制 完成 的 宝剑 头 袖 又 。 


ー、 飲 袋 口 袋 的 雛 制 


衣 袋 口 袋 主要 有 単 骨 袋 日 袋 和 双 向 袋 日 袋 過 生 , 記 用 干 男女 視 、 女 時 装 、 医 
克 、 大 衣 等 服装 上 ， 并 根据 服装 款式 的 不 同 ， 口 袋 的 大 小 、 宽 窄 也 不 同 。 

1. 单 航线 口袋 

单 租 线 口 袋 又 称 单眼 皮 、 一 字 伐 。 按 照 图 6-3-3 所 示 准 备 开 袋 裁 片 。 首 先 设 定 袋 位 及 
开 代 大 小 ， 其 次 纹 前 执 袋 布 、 口 袋 般 条 和 袋 布 。 在 此 单 航线 口袋 缝 制 中 ， 热 袋 布 承 担 了 
开 代 时 上 方 般 条 的 作用 。 
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國 6-3-3 单 能 线 口袋 示意 图 





裁 片 尺 寸 设 定 如 下 


秽 条 、 袋 垫 布 : 长 度 为 〈《 袋 口 大 十 2cm ) ， 宽 度 为 《 衣 线 宽 x2 十 2cm ) 。 


使 用 经 纱 或 斜 纱 ， 上 藤 条 1 片 ， 袋 垫 布 1 片 。 


袋 布 : 长 度 为 (口袋 深 x2, 一 般 为 25 ~ 40cm ) ， 宽 度 为 〈( 袋 口 大 十 4cm ) 。 


使 用 经 纱 ， 袋 布 1 片 。 
操作 如 下 : 


① 设 定 袋 位 ， 袋 口 长 12cm ， 髋 线 宽 1cm。 
画 出 袋 位 ， 并 按 要 求 裁剪 出 磐 条 、 袋 垫 
布 、 袋 布 。 











② 在 表 上 袋 位 、 堪 条 和 袋 名 布 反面 淡 守 . 
并 在 模 条 和 袋 执 布 反面 画 出 开 袋 缉 颖 线 ， 
长 度 为 袋 口 长 ， 距 边 宽 0.5cm。 


③ 航 条 、 袋 热 布 和 衣 片 正面 相对 ， 骸 条 放 
在 袋 口 线 正 下 方 ， 袋 垫 布 放 于 正 上 方 。 藤 
条 、 袋 垫 布 上 的 缉 缝 线 和 袋 口 平行 ， 分 别 
中 高 袋 口 0.5cm。 









| で 
VR i 


④ 按 缉 颖 线 车 缝 上 下 两 道 线 ， 注意 起 止 
回 针 ， 且 两 线 要 平行 。 





ーッ ンジ や 


rs 
⑥ 剪 小 三 角 时 ， 可 翻转 到 衣 片 反面 进 
行 ， 以 便于 操作 。 操 作 时 注意 要 前 到 距 
缉 线 1 ~ 2 根 纱 处 ， 但 不 能 六 汤 强 线 。 


第 六 章 





⑤ 拨 开 缝 份 ， 按 袋 位 线 剪 开 袋 口 ， 注 意 
盟 到 距 蔽 端 1cm 外 時 , 余 下 部 分 身 成 小 
三 角形 。 





⑦ 在 衣 片 反面 ,分 次 下 侧 缉 终身 条 和 衣 
片 的 缝 份 。 








⑨ 整理 好 骸 条 和 袋 垫 布 ， 压 实效 平 缝 
份 ， 定 型 袋 口 、 藤 条 。 





车 缝 线 缉 缝 ， 


O 掀起 下 侧 衣 片 ， 沿 级 
固定 骨 条 和 衣 身 董 共 。 





⑪ 袋 布 与 舱 条 布 正面 相对 ， 比 齐 缝 边 ， 
缉 颖 ， 缝 份 为 0.5cm。 


服装 颖 制 工艺 基础 操作 OE 
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⑫ 在 衣 片 反面 折 倒 奥 弥 袋 布 , 井 閣 袋 玲 ⑬ 掀起 袋 布 ， 将 袋 布 上 问 比 齐 袋 垫 布 
布下 端 翻 折 扣 烫 出 0.5cm 宽 缝 边 备用 。 颖 边 ， 定 位 。 





⑭ 翻转 放 平 袋 布 与 袋 垫 布 ， 沿 扣 资 好  ⑩⑮ 袋 布 上 病 比 齐 袋 垫 布 颖 边 ， 沿 袋 垫 
的 袋 垫 布 缝 边 ， 将 两 者 缉 颖 固定 。 布 缉 颖 线 ， 车 颖 固定 袋 布 与 袋 垫 布 、 衣 
片 颖 份 。 





49 放 平 、 整 理 好 衣 片 、 极 条 、 袋 布 及 ”人 外 掀起 衣 片 ， 车 颖 上 上、 下层 袋 布 ， 注 
小 三 角 布 ， 强 颖 固定 小 三 角 。 强 终 时 注 意 起 止 回 針 。 
意 袋 日 位 的 平 服 , 井 生 雑 3 ~ 4 道 颖 线 ， 





⑱ 制作 完成 的 单 航线 口袋 。 


第 六 章 服装 次 測 工 を 基 確 提 作 OE 

2. 双 飲 袋 口 袋 

双 餅 袋 日 袋 又 称 双 有 眼 上 度 、 二 池袋 。 接 照 較 
6-3-4 所 示 准 备 开 袋 裁 片 。 其 程序 与 单 般 线 口袋 相 
同 ， 但 注意 开 袋 能 条 为 两 条 。 

垦 条 、 袋 垫 布 :长度 为 ( 袋 口 大 十 2cm ) ， 宽 
度 为 (航线 党 x2 十 2cm ) 。 

使 用 经 纱 或 斜 纱 ， 骸 条 2 片 ， 袋 垫 布 1 片 。 

袋 布 : 长 度 为 (口袋 深 x2，, 一般 为 
25 ~ 40cm ) ， 宽 度 为 ( 袋 口 大 十 4cm ) 。 





使 用 经 纱 ， 袋 布 1 片 。 图 6-3-4” 双 肉 线 口袋 示意 图 
操作 如 下 : 








① 设 定 袋 位 ， 袋 口 长 12cm， 航 线 宽 0.5cm。 男 出  ② 在 衣 片 袋 位 、 般 条 反面 次 讨 ， 并 扣 泛 袋 垫 布下 
袋 位 ， 并 按 要 求 裁剪 出 舱 条 、 袋 垫 布 、 袋 布 。 侧 缝 边 ， 缝 份 为 0.5cm。 





和 二 
③ 在 般 条 反面 距 边 0.5cm 画 出 开 袋 缉 颖 线 , 长 度 ”外 按 缉 缝 线 车 颖 上 下 两 道 线 ， 注 意 
为 袋 口 长。 与 单 舰 线 口 袋 步骤 相同 ,将 上 下 骨 条 ” ”两 线 要 平行 。 
定位 于 代位 ， 骸 条 上 的 强 缝 线 和 袋 口 平行 ， 趾 袋 
口 0.5cm。 


NE 


起 止 回 针 ， 且 











(3) 与 单 舱 线 口袋 操作 相同 ， 拨 开 缝 份 ， 按 
袋 位 线 藤 开 袋 口 ， 注 意 袋 口 两 端 艾 成 小 三 


角形 。 





分 滨 上 、 下 两 侧 缉 缝 藤 条 ”XGO 将 舱 条 、 小 三 角 布 翻转 到 衣 片 内 侧 ， 整 


入 


⑥ 在 衣 片 反面 ， 


和 衣 片 的 缝 份 。 理 上 下 髓 条 ， 要 求 宽 罕 一 致 。 








⑧ 整理 好 豚 条 ， 压 实 泛 平 缝 份 ， 定 型 袋 口 、 ⑨ 掀起 下 侧 衣 片 ， 沿 下 招 条 车 缝 线 缉 颖 ， 
般 条 。 固定 下 纶 条 和 衣 身 缝 头 。 














⑩ 袋 布 与 下 骨 条 布 正面 相对 ， 比 齐 颖 边 ， ⑪ 在 衣 片 反面 折 倒 妖 资 袋 布 ， 定 位 袋 垫 
缉 颖 ， 缝 份 为 0.5cm。 布 , 袋帯 布 光 辺 在 下端 。 
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中 缉 0.1cm 明 线 ， 固 定 袋 垫 布 和 袋 布 。 ⑬ 折返 袋 布 ， 让 袋 垫 布 、 袋 布 比 齐 上 通 条 
颖 份 ， 沿 上 骸 条 强 颖 线 ， 车 颖 固定 袋 布 与 


袋 垫 布 、 衣 搬 缝 份 。 





⑭ 放 平 、 整理 好 衣 片 、 辿 条 、 袋 布 双 小三 ” 曲 掀 起 衣 片 ， 熙 颖 上 、 下 层 袋 布 ， 注 意 起 
角 布 ， 缉 缝 固定 小 三 角 。 缉 颖 时 注意 袋 口 止 回 針 。 
位 的 平 服 ， 并 车 颖 3 ~ 4 道 缝 线 。 








⑩ 制作 完成 的 双 拘 袋 口 袋 。 


三 、 领 子 的 颖 制 
1. 平 领 
平 领 是 一 种 领 座 较 低 、 比 较 平坦 的 领 型 。 由 于 装 领 6 


处 弧 线 曲 度 较 大 ， 造 合 米 用 斜 布 休 指 辺 的 装 叙 方 法 , 如 
图 6-3-5 所 示 。 
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图 6-3-5 “和 平 领 裁 勇 示意 图 


按照 裁剪 图 准备 裁 片 如 下 : 前 片 2 片 ， 后 片 1 片 ， 领 面 2 片 ， 领 里 2 片 ， 斜 布 条 1 条 ( 正 
斜 间 ， 宽 2.5cm， 长 度 为 上 领 线 长 ) 。 

裁剪 时 裁 片 缝 份 为 Im， 并 标记 对 位 记号 。 

操作 如 下 : 

4 步骤 1 一 一 缝合 前 、 后 衣 片 











J 在 前 衣 片 领口 标记 装 领 止 点 。 挂 面 ” 书 缠 泛 门 襟 。 
有 反面 民 姿 粘 合 讨 。 





③ 缝合 肩 缝 、 侧 颖 。 由 分 烫 肩 颖 、 侧 缝 。 





步骤 2 一 一 做 领子 








① 修剪 领 里 外 口 线 缝 份 为 0.8cm。 图 ”Go 在 两 片 领 面 的 反面 毁 烫 粘 合 衬 。 粘 
中 显示 出 与 衣 领 奖 样 对 照 ， 在 领 底线 “” 合 衬 裁 筋 时 比 衣 领 净 颖 内 收 约 0.1cm。 
处 面 、 里 缝 份 相同 ; 在 领 外 口 线 处 领 

里 比 面 缝 份 少 0.2cm。 


③ 领 片 正面 相对 ， 领 里 在 上 ， 按 
0.8cm 颖 份 缉 颖 领 外 口 线 。 












④ 修剪 领 外 口 缝 份 为 0.4~0.5cm， 并 打 ” 避 将 缝 份 导 溪 ， 倒 癌 领 里 。 
前 口 ， 缴 度 大 的 地 方 前 口 密 些 ， 


ーーー デ 








⑥ 按 缉 缝 线 边缘 折 转 并 翻 正 领 片 ， 领 ⑦ 整理 好 叙 片 谷底 袋 , 用 手 針 或 琉 針 
里 在 上 ， 将 领 片 外 口外 烫 成 里 外 均匀 。 固定 领情 线 ， 缝 份 为 0.8cm。 











① 将 斜 条 一 侧 布 边 扣 效 0.5cm 颖 份 。 


书 将 斜 条 昼 溪 成 领口 线 状 弧 线 形 。 





③ 将 领 面 朝 上 ， 对 准 装 领 记号 、 缝 
份 ， 用 珠 针 固 定 。 





に まこ 


⑤ 将 领口 线 处 颖 份 有 层次 地 剪 罕 ， 留 
颖 份 为 0.4~0.5cm， 并 打 前 口 。 





⑦ 和 妊 条 在 上 ， 衣 片 在 下 。 沿 冬 条 折 泛 
线 缉 颖 0.1cm 线 ， 两 端 过 挂面 0.5cm， 注 
意 回 针 。 缝 制 时 注意 平顺 ， 避 人 免 起 涟 。 


④ 将 斜 条 县 在 领 面 上 ， 两 端 盖 过 挂面 
lcm， 多 余部 分 剪 掉 。 对 齐 颖 份 ， 可 
以 辅 以 手 针 给 缝 回 定 。 将 衣 片 、 衣 领 
和 和 斜 条 车 颖 固定 ， 缝 份 为 lcm。 


二 





ーー 


(© 将 挂面 翻 正 ， 整 理 好 斜 条 ， 


习 汤 平整 。 





整理 、 负 次 衣 领 。 
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加 平 领 完成 效果 图 


2. 立领 
立领 是 一 种 衣 领 围绕 倾 部 直立 环绕 的 领 型 ， 领 角 可 圆 可 方 ， 常 用 于 旗袍 、 中 式 上 
衣 、 衬 衫 等 服装 中 ， 如 图 6-3-6 所 示 。 








图 6-3-6 ”立领 裁剪 示意 图 


按照 裁剪 图 准备 裁 片 如 下 : 前 片 2 片 ， 后 片 1 片 ， 领 面 1 片 ， 领 里 1 片 。 
裁剪 时 裁 片 缝 份 为 cm ， 并 标记 对 位 记号 。 

操作 如 下 : 

4 步骤 1 一 一 缝合 前 、 后 衣 片 

颖 合 前 后 衣 片 步骤 可 参照 平 领 制作 ， 此 处 略 去 。 
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令 步骤 2 一 一 做 领子 









① 修剪 领 里 外 口 线 颖 份 为 0.8cm。 图 中 显 
示 出 与 衣 领 净 样 对 照 ， 在 领 底线 处 面 、 里 
颖 份 相同 ， 在 领 外 口 线 处 领 里 比 面 颖 份 少 


0.1cm。 


に で 





まこ 


③ 领 片 正 面相 对 ， 领 里 在 上 ， 按 0.8cm 缝 
份 缉 缝 领 外 口 线 ， 注 意 起 止 回 针 。 缝 合 


时 ， 强 线 起 止 点 在 外 口 线 净 缝 线 人 处。 





が 3) か 


⑤ 折 溪 领 里 领 底线 缝 份 。 








② 在 两 片 领 面 的 反面 导 溪 类 合 裤 。 粘 合 
衬 裁剪 时 比 衣 领 净 颖 内 收 约 0.1cm。 





④ 修剪 领 外 口 缝 份 为 0.4~0.5cm， 并 打 前 
口 ， 弧 度 大 的 地 方 剪 口 密 些 。 





(© 将 领 外 口 线 缝 份 毁 次 ， 倒 疝 领 里 。 


⑦ 按 缉 颖 线 边缘 折 转 并 翻 正 领 片 ， 领 里 
在 上 , 将领 片 外 口 导 效 成 里 外 均匀 。 








J 前 片 和 挂面 正面 相对 ， 按 净 缝 线 从 门 裤 ② 在 装 领 止 点 部 位 将 缝 份 打 剪 口 ， 注 意 剪 
边 缉 颖 至 法 领 止 点 ， 注 意 起 止 回 针 。 到 颖 线 止 点 位 置 ， 翻 正门 襟 ， 导 溪 平整 。 









(3) 将 领 面 和 衣 片 正面 相对 ， 对 齐 衣 领 后  ④ 沿 净 颖 线 缉 缝 ， 缝合 领 面 和 衣 片 ， 注 意 
中 点 、 颈 侧 点 、 装 领 止 点 ， 用 珠 针 辅 助 《起 止 回 针 ， 缉 线 顺 畅 。 


定位 。 





⑤ 将 上 领 缝 份 修 甬 为 0.5cm， 并 在 弧 线 人 处 ”(@ 丑 沟 缝 份 ， 使 其 倒 向 领 面 。 翻 正 后 的 


打 身 口 。 领 里 的 领 底线 恰 盖 住 上 领 线 ， 席 次 平整 
衣 领 。 





GO 用 手 针 纺 颖 ， 固 定 领 里 、 领 面 。 















⑧ 手 针 绽 颖 ， 将 领 里 和 衣 片 颖 合 。 缝 合 时 “人 @ 拆除 玻 缝 线 ， 整 理 、 毁 烫 衣 领 。 
注意 手 针 线 迹 与 上 领 线 全 合 。 


⑩ 立领 完成 效果 图 
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9 区 例 1 A 字 裙 的 裁剪 与 制作 


ー、A 字 褐 造型 特 点 


A 字 裙 的 裙 身 造型 从 腰围 到 辟 围 较 合 体 ， 裙 摆 量 
适中 ， 臂 围 放松 量 较 小 。 一 般 腰 部 无 省 或 者 有 一 个 省 
道 ， 裙 长 可 长 可 短 ， 是 不 受 年 龄 、 体 型 限制 ， 穿 着 场 
合 比 较 广泛 的 大 众 球 式 ， 如 图 7-1-1 所 示 。 











图 7-1-1 _ A 字 裙 示例 
二 、 A 字 禅 成品 規格 


A 字 補 号 型 和輝 用 160/68A, 其 成 品 規格 設定 加 下 : 





規格 /cm 
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三 、A 字 祥 裁 勇 制 固 


1. 绘制 A 字 裙 制图 基础 线 ( 图 7-1-2) 

① 绘制 后 中 心 参考 线 : 作 一 条 坚 直 线 ， 线 长 为 裙 长 - 裙 腰 高 =<45cm， 作 为 后 裙 片 中 心 
参考 线 。 

② 绘制 上 平 线 : 垂直 线 帆 ， 过 其 上 端点 ， 绘 制 一 条 水 平 线 ， 该 线 为 腰 线 设计 参考 
线 。 

③ 绘制 下 平 线 : 垂直 线 Q)， 过 其 下 端点 ,绘制 一 条 水 平 线 ， 作 为 裙 底 边 的 设计 参考 
线 。 

④ 绘制 前 中 心 参考 线 : 作 线 (的 平行 线 ， 距 离 其 H/2+8cm=54cm ， 与 线 、@@ 垂 
直 ， 作 为 前 给 片 中 心 参考 线 。 

⑤ 绘制 臂 围 线 : 距离 上 平 线 向 下 18cm 绘 制 一 条 水 平 线 ， 作 为 辟 于 参考 线 。 

⑥ 绘制 后 侧 缝 辅 助 线 : 在 后 中 心 参考 线 和 辟 围 线 交 点 向 右 侧 颖 方向 量 出 HH/4- 
0.5cm=22.5cm 处 ， 确 定 后 臂 宽 ， 通 过 该 后 臂 宽 点 作 平 行 于 后 中 心 参考 线 的 垂 线 ， 作 为 后 
裙 片 侧 颖 设计 参考 线 。 

⑦ 绘制 前 侧 缝 辅助 线 : 在 前 中 心 参考 线 和 辟 围 线 交 点 回 左 侧 缝 方 各 量 出 
娓 /4+0.5cm=23.5cm 处 ， 确 定 前 辟 宽 ， 通 过 该 前 臂 宽 点 作 平 行 于 前 中 心 参考 线 的 垂 线 ， 作 
为 前 裙 片 侧 颖 设计 参考 线 。 

















② 





國 7-1-2 ”A 字 裙 制图 基础 线 


2. A 字 锯 前 蚀刻 制图 ( 图 7-1-3) 

1 ) 确定 前 腰 尺 寸 : 从 线 包 、 巾 交点 向 左 侧 缝 方 向 量 出 前 腰 斥 十， 为 
W/4+0.5cm+2.5cm=20.5cm 。 

2 ) 前 腰 口 起 細 : 由 前 腰 尺 十 点 向 上 1.5cm 定 点 ， 作 为 前 腰围 线 外 侧 起 点 4 点 。 
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3 ) 福 摆 外 侧 起 亚 : 从 线 弛 、Q 中 交 操 回 外 侧 2cm， 同 上 方 1.5cm 定 点 ， 作 为 启 底 摆 外 侧 
态 B 扩 。 
4 ) 绘制 前 腰 口 弧 线 : 连接 4 点 与 线 忆 、 由 交点 ， 成 圆 顺 的 腰 口 弧 线 。 

5 ) 绘制 前 腰 省 : 在 前 腰 口 弧 线 1/2 处 定 省 位 ， 省 宽 2.5cm， 省 长 9cm， 省 中 线 垂 百 于 
激 线 切线 。 

6 ) 绘制 裙 片 前 中 心 线 : 连接 线 、(9 交 点 与 线 、(9 交 扩 。 

7 ) 绘制 前 侧 缝 弧 线 : 将 A 点 ， 线 ( 引 )、(D 交 点 ，B 点 连 成 圆 顺 线 。 

8 ) 绘制 说 底 摆 线 : 将 B 点 与 线 呈 、 由 交点 连 成 圆 顺 的 下 摆 弧 线 。 

3. A 字 侯 后 宰 刻 制图 ( 图 7-1-3) 

1 ) 确定 后 腰 尺 寸 : 邊 銭 ゆ 、② 交 点 向 后 側 雑 方 向 量 出 后 腰 尽 寸 , 妨 W/4- 
0.5cm+3cm=20cm 。 

2 ) 后 腰 口 直 紅 : 由 后 腰 太 二 点 向 上 1.5cm 定 点 ， 作 为 后 腰 于 线 外 侧 起 点 C 点 。 

3 ) 袜 摆 外 侧 起 亚 : 从 线 已 、 和 交点 向 外 侧 2cm 、 向 上 方 1.5cm 定 点 ， 作 为 裙 底 摆 外 侧 
点 り 点 











O 


4 ) 绘制 后 腰 口 弧 线 : 在 线 帆 、@O 交 点 正 下 方 0.7cm 处 取 点 己 ， 将 下 点 和 C 点 连 成 圆 顺 的 
腰 口 弧 线 。 


w74-0.5+ 省 首 W74+0. 道 


下 到 








图 7-1-3 A 字 禄 裁剪 制图 
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5 ) 绘制 后 腰 省 : 在 后 腰 弧 线 1/2 处 定 省 位 ， 省 宽 3cm， 省 长 11cm， 省 中 线 竺 直 于 弧 线 
切线 。 

6 ) 绘制 裙 片 后 中 心 线 : 连接 BE 点 与 线 帆 、 凶 交点 。 

7 ) 绘制 后 侧 缝 弧 线 : 将 C 点 ， 线 外 、 人 交点 ，D 点 连 成 圆 顺 线 。 

8 ) 绘制 裙 底 摆 线 : 将 D 点 与 线 师 、(3) 交 点 连 成 圆 顺 的 下 摆 弧 线 。 

4. A 字 裙 裙 腰 制 网 (网 7-1-3 ) 

1 ) 绘制 长 为 W+3cm=73cm、 筑 为 6cm 的 长 方形 ， 为 馈 腰 样板 。 

2 ) 设 定 扣 位 和 扣 眼 位 ， 距 腰 头 1.5cm 处 。 


四 、 A 字 禅 物 欄 修正 


通 稼 情况 下 ， 基 础 制图 纸样 绘制 完成 后 ， 就 可 以 按 此 放 缝 、 排 料 ， 裁 勇 缝 制 了 。 但 
很 多 情况 下 ， 还 需 进 行 纸样 的 变化 、 修 正 后 ， 才 能 进行 后 续 的 工作 。 

最 简单 的 纸样 修正 ， 就 是 检查 基础 纸样 中 的 每 一 裁 片 ， 如 前 后 侧 缝 、 裙 腰 尺 寸 、 腰 
口 弧 线 每 ,务必 使 对 应 缝合 部 位 尺寸 相等 、 弧 线 顺 畅 等 ， 这 样 做 的 目的 在 于 有 利于 后 面 
的 缝 制 工作 及 提高 成 品质 量 。 当 然 裁 片 修正 时 还 有 可 能 涉及 省 道 的 转移 ， 裁 片 的 分 割 |、 
拼合 、 拉 伸 等 多 种 情况 ， 在 后 续 的 实例 中 会 根据 具体 情况 展开 说 明 。 在 本 实例 中 ， 主 要 
介绍 腰 省 的 修正 。 





小 容 「」 一 首 道修 正 














① 绘制 裙 前 片 及 腰 省 。 ② 拼合 纸样 上 的 省 道 ， 省 道 倒 向 侧 缝 ， 
并 别针 固定 。 





= 
; 
| 
A 
| Wk 
uv 
。 
9 \ 
) 。 
oe * ミ 
| ! 
< 


③ 修正 省 道 位 置 腰 部 弧 线 。 由 按 修正 后 的 弧 线 剪纸 样 。 








Pu 
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号 从 图 中 可 看 出 修正 后 的 腰 省 在 腰 线 处 呈 微 突 状 ， 且 
腰 口 引线 在 省 直线 两 边 也 同上 微调 ， 即 将 腰 口 弧 线 修 
圆 硕 。 





五 、A 字 守 纸 样 放 缝 
A 字 裙 的 纸样 放 颖 如 图 7-1-4 所 示 。 








图 7-1-4 _A 字 裙 纸样 放 缝 





入 、A 字 得 裁剪 排 料 
A 字 蚀 的 裁 辫 排 料 如 图 7-1-5 所 示 ， 图 中 选用 了 幅 壳 112cm 的 面料 ， 用 料 75cm。 








國 7-1-5 A 字 祖 排 料 示例 
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看 图 学 服装 裁 前 与 缝 制 4 





七 、 A 字 祥 裁 勇 三 鐘 制 


(一 ) A 字 裙 的 裁剪 

1. 材料 准备 

面 料 : 幅 宽 112cm 杭 布 ， 用 量 75cm。 

辅料 : 20g 无 纺 衬 、 缝 纠 线 、 拉 链 、 纽 扣 。 

2. 裁 前 

按照 排 料 图 将 布料 铺 开 ， 定 位 纸样 ， 注 意 纱 向 、 裁 片 数 量 ， 并 做 好 标记 符号 。 
A 字 裙 裁 片 包括 : 前 裙 片 1 片 、 后 裙 片 1 片 、 裙 腰 1 片 。 








ll | | 


由 | 


MMMMN 
































SS 


SSSS 


① 将 放 颖 后 的 纸样 按 排 料 图 平 ”人 @ 描绘 标记 点 ， 根 据 需 要 也 可 ” 避 按 划 粉 线 裁 畜 布料 。 
铺 在 布料 上 ， 定 位 、 男 样 。 打 线 丁 定位 标记 点 。 





( 二 ) A 字 裙 的 颖 制 
A 字 裙 的 缝 制 流程 如 图 7-1-6 所 示 。 


裁 亡 锁 边 、 烫 衬 


缝合 裙 喘 省 道 


缝合 侧 颖 、 上 拉链 





上 禅 腰 


锁 眼 、 钉 扣 


成 品 整 效 


图 7-1-6 ”A 字 裙 颖 制 流程 








步骤 详解 


4 步骤 1 一 一 裁 片 锁 边 、 溪 社 





② 在 裙 侧 颖 上 拉链 处 布料 内 侧 ， 目 
腰 线 加 下 粘 2cm 宽 、22cm 长 重型 粘 合 
衬 。 














③ 按 腰 头 净 样 裁剪 粘 合 桂 ， 在 腰 布 
里 侧 粘 衬 。 


| 


4 步骤 2 一 一 缝合 裙 身 省 道 





② 车 缝 腰 省 至 省 尖 人 处 时 ， 继 续 车 缝 
3~4 针 空 针 ， 拉 出 裁 片 ， 留 5cm 余 线 








后 其 余 剪 掉 。 





NN 
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⑤ 閣 省 宿 倒 向 側 雑 , 在 補 片 内 側 整 炎 。 电热 上 布 馒 头 ， 正 面 整 烫 省 初 。 


4 步骤 3 一 一 缝合 侧 缝 、 上 拉链 











BSA 


J 在 裙 片 左 侧 缝 内 里 标记 出 拉链 止 点 。 ② 前、 后 片 正 面相 对 ， 对 齐 左 侧 缝 ， 从 底 
边 车 颖 至 拉链 止 点 处 回 针 ， 再 继续 玖 颖 至 
腰 口 。 











③ 恤 烫 左 侧 缝 。 ④ 将 上 拉链 位 的 后 片 颖 份 拉 出 ， 沿 缉 颖 折 
浮 出 0.3cm。 


⑤ 将 拉链 对 齐 后 片 缝 
份 ， 沿 拉链 轨道 边 车 颖 
0.1cm 缉 颖 线 。 注 意 车 缝 
至 后 3cm 处 时 ， 机 缝 针 
I 插入 布 面 ， 抬 起 压 脚 ， 

| 用 手提 起 拉链 头 ， 向 上 
| 滑动 ， 闭 合 拉链 ， 继 续 
| 经 纠 ， 注 意 起 始 回 针 。 


























N 











© 翻 正 衫 片 ， 将 上 拉链 处 抚 平 。 距 缝 份 1~1.2cm， 车 缝 ⑦ 拆 掉 拉 链 侧 缝 处 
固定 为 一 拉链 条 。 注 意 拉 链 止 口 处 如 图 中 白色 虚线 缝 ” 的 玖 缝 线 ， 上 拉链 
制 , 年 雑 3-4 過 回 針 固 定 。 完成 。 





缝合 右 侧 颖 并 分 烫 颖 份 。 





J 在 裙 腰 裁 片 里 侧 标记 上 腰 止 点 、 前 后 “” 包 折 边 1cm 按 净 颖 # 
容 中 点 等 対 位 点 。 





④ 扣 泛 好 的 腰 尖 。 


③ 按钮 腰 中 折线 磺 烫 腰 头 。 








4 步骤 5 一 一 上 裙 腰 











① 将 腰 头 与 裙 腰 对 位 ， 别 针 固定 。 





き 
要 W 


头 扣 位 端 





⑤ 翻 折 腰 头 对 齐 ， 车 缝 腰 
线 水 平方 向 颖 2cm， 回 针 。 





⑥ 翻 折腰 头 对 齐 ， 和 车 缝 腰 头 扣 眼 端 。 ⑦ 翻 折 毁 烫 腰 头 。 








全 
口 


⑧ 次 待 固定 腰 里 、 腰 面 。 ⑨ 正面 在 腰 线 处 压 0.1cm 明 线 ， 颖 合 固定 
腰 里 、 腰 面 。 





⑩ 拆除 牙 颖 线 ， 磺 泌 腰 头 。 


底 边 。 











③ 裙 里 侧 向 上 ， 距 底 边 折 边 光 边 处 压 
0.1cm 明 线 。 








$ 步骤 7 一 一 锁 眼 、 钉 扣 


ググ 

ジグ 
ジ MA JJ 
/ 2 
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Wl 


由 


= 
に 
ニー ニー ニー 
Ni 


a 


| 


| | 


lll Jj 





人 2cm 处 ， 用 拆 线 の 完成 人 扣 的 腰 头 局 部 。 
需 开 扣 眼 ， 避 免 扣 眼 开 漏 。 


4 步骤 8 一 “成品 整 溪 
① 先 清除 裙子 正 反面 的 线头 、 粉 印 等 ， 确 保 裙 身 束 
洁 。 
② 整 汤 衬 身 反面 ， 包 括 侧 颖 、 省 道 、 底 边 、 腰 里 
等 ， 要 求 汤 死 、 压 服 。 
③ 整 汤 袖 身 正面 ， 将 各 颖 份 汤 实 ， 尤 其 是 上 拉链 和 
裙 腰 处 ， 整 件 裙子 烫 平 服 ， 完 成 整 波 。 








成 品 效 果 图 
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3 实例 2 ” 女 圆 领 无 袖 衫 的 裁剪 与 制作 


一 、 女 圆 贸 无 袖 从 造型 特点 


女 贺 领 无 袖 衫 ， 采 用 套头 式 ， 衣 身 适 身 。 细 节 \ 
上 前 领口 正中 有 一 个 初 褐 ， 领 图 部 分 采用 了 领 贴 设 9( 
计 ， 整 体 设计 简洁 大 方 ， 如 图 7-2-1 所 示 。 の 有 

KB 














人 
图 7-2-1 女 圆 领 无 袖 衫 示例 
一 、 女 圆 领 无 袖 伦 成 品 规 格 
女 圆 领 无 袖 衫 号 型 选用 160/84A， 其 成 品 规 格 设 定 如 下 : 
部 位 肩 宽 
规格 /cm 34 





三 、 女 圆 令 无 仙人 履 裁 勇 制图 
1. 绘制 女 圆 领 无 袖 衫 制 岁 基础 线 ( 图 7-2-2 ) 





153 の 





图 7-2-2” 女 圆 领 无 宰 衫 衣 身 制图 基础 线 


① 绘制 后 中 心 参 考 线 : 作 一 条 坚 直 线 ， 线 长 为 后 中 长 +2.5cm+lcm=61.5cm， 作 为 衣 
片 后 中 心 参考 线 。 

② 绘制 底 边 参考 线 : 竺 直线 山 ， 过 其 下 闪 点 回 右 绘制 一 条 下 平 线 ， 作 为 衣服 底 边 参 
考 线 。 

③ 绘制 上 平 线 : 垂直 线 山 ， 过 其 上 端点 绘制 一 条 上 平 线 ， 该 线 为 女 圆 领 无 袖 衬 衫 开 
领 、 洛 屑 定点 的 参考 线 。 

④ 绘制 前 中 心 参考 线 : 垂直 线 人 、 色 ) 作 另 一 条 紧 直 线 ， 距 离线 山 为 B12+5cm=53cm， 
此 线 作 为 衣 斤 前 中 心 参考 线 。 

⑤ 绘制 腰 节 线 : 在 线 @) 下 方 距 离 其 腰 节 长 + 后 领 深 =38cm+2.5cm=40.5cm， 绘 制 水 平 
线 ， 作 为 腰 节 线 ， 且 与 线 帆 、 册 垂直 相交 。 

@ 绘制 袖 座 深 线 : 在 线 @ 下 方 距离 其 2B/10+4cm=23.2cm ， 绘 制 水 平 线 ， 作 为 视窗 深 
参考 线 ， 日 与 线 Q)、 世 相交 。 

⑦ 绘制 底 边 辅助 线 : 在 线 @ 下 方 距 离 其 1.5 cm， 作 一 条 平行 线 ， 作 为 前 衣 片 底 边 辅助 
线 。 

⑧ 绘制 后 领 宽 线 : 垂直 线 @， 在 线 (d 右 方 距离 其 8cm 作 平行 线 ， 作 为 后 领 宽 线 。 

⑨ 绘制 后 领口 深 线 : 垂直 线 帆 ， 在 线 亿 下方 距离 其 2.5cm 作 平行 线 ， 作 为 后 领口 深 
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d 绘制 前 领 宽 线 : 在 线 由 和 线 色 的 交点 左 侧 7.8cm 定 点 作 线 @) 的 垂 线 ， 作 为 前 领 宽 
线 。 

⑪ 绘制 前 领口 深 线 : 在 袋 ④ 和 袋 ③ 的 交点 正 下 方 8cm 定 点 作 付 ④ 的 垂 袋 , 作 罰 前 人 
口 深 线 。 

⑫ 绘制 后 侧 缝 参考 线 : 平行 线 山 在 其 右 侧 作 平 行 线 ， 距 离 为 B/4=24cm， 与 线 亿 )、 
中 、(O 垂 直 相 交 ， 与 线 @ 交 于 4 点 。 

⑬ 绘制 前 侧 缝 参考 线 : 平行 线 由 在 其 左 侧 作 平行 线 ， 距 离 为 B/4=24cm， 且 与 线 @)、 
@、'\@ 垂 直 相 交 ， 且 延伸 到 与 线 @ 交 点 上 方 2.5cm 处 的 B 点 。 

⑪⑭ 确定 后 落 肩 点 ， 绘 制 后 肩 斜 线 参 考 线 : 在 线 久 上 距离 线 帆 、 凶 交点 右 方 1/2 肩 
先 =17cm 处 定点 ， 此 点 正 下 方 3cm 处 设 为 后 落户 点 C。 连 接 C 点 与 线 (3)、(B@ 的 交点 ， 作 为 后 
肩 和 斜 线 参 考 线 。 

⑪⑮ 确定 前 落 肩 点 ， 绘 制 前 肩 斜 线 参 考 线 : 在 线 (3) 上 距离 线 3)、 世 交点 左 方 1/2 肩 
宽 =17cm 处 定点 ， 此 点 正 下 方 3.5cm 处 设 为 前 落户 点 D。 连 接 D 点 与 线 急 、 申 的 交点 ， 作 
为 前 肩 斜 线 参考 线 。 

⑯ 确定 BP: 在 线 O 上 ， 距 离线 OO、 册 交 点 左 方 9cm 处 定 为 BP。 

2. 女 圆 领 无 袖 衫 前 片 制图 (图 7-2-3 ) 

1 ) 绘制 前 肩 斜 线 : 在 前 肩 斜 线 参 考 线 上 距离 线 B)、Q0 交 点 3.5cm 定 点 FS，DF 为 前 肩 斜 























线 。 


40.5 





1.5 全 
图 7-2-3” 女 圆 领 无 袖 衫 衣 身 裁剪 制图 








2 ) 绘制 前 领口 线 : 在 线 由 、@ 是 交点 下 方 5cm 处 定点 尺 ， 用 圆 顺 弧 线 连接 F、 瓦 点 , 作 
为 前 领口 线 。 

3 ) 绘制 前 袖 窗 弧 线 : 在 直线 DB 上 距离 B 点 7cm 处 作 DB 的 垂 线 段 ， 长 度 为 4.5cm， 害 
点 。 过 此 点 ， 以 圆 顺 弧 线 连接 D、B 点 ， 作 为 前 袖 和 党 距 线 。 

4) 设 定 腋 下 省 : 分 别 直 线 连接 B、BP， 以 及 线 @、 电 交点 与 BP， 构 成 腋 下 省 。 

5 ) 绘制 前 侧 缝 线 : 从 线 (9 与 线 昌 交点 处 开始 ， 在 线 @ 与 线 昌 交点 处 辐 右 内 吸 0.5cm， 
在 线 @ 与 线 曲 交点 处 辐 左 撤 出 lcm， 画 顺 前 侧 缝 线 。 

6 ) 绘制 前 底 边 线 : 用 圆 顺 距 线 连接 线 由 、(O 交 点 与 前 侧 缝 线 的 下 端点 ， 画 出 前 底 边 
线 。 

7 ) 绘制 前 领 贴 线 : 在 前 片 衣 身 上 距离 弧 线 FF' 2.5cm 处 作 相似 弧 线 ， 分 割 前 衣 片 ， 形 
成 前 领 贴 线 。 

3. 女 圆 领 无 袖 衫 后 请 制图 (图 7-2-3 ) 

1 ) 绘制 后 肩 斜 线 : 在 后 肩 斜 线 参 考 线 上 距离 线 @、@ 人 交点 3.5cm 定 点 已 ，EC 为 后 肩 斜 
线 。 

2 ) 绘制 后 领口 线 : 在 线 D、@ 交 点 下 方 1cem 处 定点 B8' ， 用 圆 顺 弧 线 连 接 E、E' 点 ， 
作为 后 领口 线 。 

3 ) 绘制 后 视窗 弧 线 : 在 直线 C4 上 上 距离 4 点 6cm 处 作 C4 的 垂 线 段 ， 长 度 为 3.5cm， 定 
点 。 过 此 点 ， 以 圆 顺 弧 线 连接 C、4 点 ， 作 为 后 袖 笼 弧 线 。 

4) 绘制 后 侧 缝 线 : 从 线 人 与 线 四 的 交点 4 处 开始 ， 在 线 加 与 线 @ 交 点 处 加 左 内 吸 
0.5cm， 在 线 @ 与 线 @ 四 交点 处 同 右 撒 出 lcm， 画 顺 后 侧 疑 线 。 

5 ) 绘制 后 底 边 线 : 用 直线 连接 线 山 、 凶 交点 与 后 侧 缝 线 的 下 端点 ， 画 出 后 底 边 线 。 

6 ) 绘制 后 领 贴 线 : 在 后 片 衣 身 上 距离 弧 线 EE' 2.5cm 处 作 相 似 弧 线 ， 分 割 后 衣 片 ， 形 
成 后 领 贴 线 。 

4. 袖 和 隆冬 条 制图 

袖 麻 斜 条 采用 45。 正 斜 布料 ， 长 度 为 前 后 袖 麻 之 和 ， 再 加 上 余 量 4cm ， 宽 度 为 2.3cm 
(图 略 ) 。 


四 、 女 圆 领 无 但 覆 纸 梓 修正 


按照 该 亚 女 圆 领 无 袖 衫 的 秋 式 特点 ， 其 前 户 腋 下 省 被 转移 到 领口 线 上 ， 设 计 成 位 于 
前 领口 正中 的 领口 省 ， 其 方法 如 下 : 

1 ) 在 图 7-2-3 中 提取 出 前 户 制 图 纸样 ， 将 其 放置 在 一 张 空 日 的 制图 纸 上 ， 兴 网 7-2-4a 
中 虚线 剪 开 纸样 ， 剪 至 BP。 

2 ) 以 BP 为 加 心 ， 逆 时 针 转 动 上 半 部 纸样 直到 闭合 腋 下 省 ， 如 图 7-2-4b 中 虚线 修正 领 
口 线 。 

3 ) 标示 领口 裙 宰 位 置 ， 如 图 7-2-4c 所 示 确 定 前 衣 片 纸样 。 
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a ) b ) 


图 7-2-4” 女 圆 领 无 袖 衫 前 片 纸样 修正 


c ) 


五 、 女 圆 领 无 负 棚 纸样 放 缝 
女 圆 领 无 袖 衫 的 纸样 放 颖 如 图 7-2-5 所 示 。 








SEE 


1 后 领 巾 





图 7-2-5” 女 圆 领 无 袖 衫 纸样 放 缝 
入 、 女 圆 领 无 他们 裁 勇 排 料 
女 圆 领 无 袖 衫 裁剪 排 料 可 参见 图 7-2-6 所 示 ， 图 中 选用 了 幅 宽 150cm 的 面料 ， 用 料 


64cm 。 








157 











150 


图 7-2-6” 女 圆 领 无 袖 衫 排 料 示例 
七 、 女 圆 领 无 袖 侯 裁 竞 与 颖 制 


( 一 ) 女 圆 领 无 袖 衫 的 裁剪 

1. 材料 准备 

面料 : 幅 沉 150cm 雪 纺 纱 ， 用 量 65cm。 

辅料 20g 无 纺 讨 、 缝 纪 线 。 

2. 入 可 

按照 排 料 图 将 单 幅 布料 铺 开 ， 定 位 纸样 ， 注 意 纱 问 、 裁 乒 数 量 ， 并 做 好 标记 符号 。 
女 圆 领 无 袖 衫 裁 片 包括 : 前 片 1 片 、 后 片 1 片 、 前 领 贴 2 片 、 后 领 贴 2 片 、 袖 際 斜 条 2 





( 二 ) 女 圆 领 无 袖 衫 的 缝 制 
女 圆 领 无 袖 衫 的 缝 制 流 程 如 图 7-2-7 所 示 。 





定位 前 片 宿 宰 


做 领 巾 






成品 整 災 


图 7-2-7“” 女 圆 领 无 袖 衫 缝 制 流程 
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$ 步骤 ] 一 一 定位 前 片 裙 褐 








① 将 前 衣 卢 平 铺 ， 按 钢 袜 对 位 记号 ， 别 针 固 定神 ”外 党 裁 边 缉 颖 固定 裙 补 ， 缝 份 为 0.8cm。 


位 。 


4 步骤 2 一 一 缝合 肩 缝 








① 将 前 后 衣 片 正面 相对 ， 肩 缝 对 齐 ， 前 片 在 上 ， 





缝合 肩 缝 ， 从 左肩 缝 车 缝 到 右 肩 缝 。 在 起 始 和 结 
束 时 注意 回 针 ， 缝 份 为 1cem。 








② 包 辺 八 雑 肩 妊 , 操作 時 前 片 在 上 。 (3) 恒 次 肩 妖 , 令 其 缝 涉 倒 向 后 片 。 











① 将 无 纺 讨 按 领 巾 净 样 大 小 裁剪 后 , 与 ” 书 将 前 、 后 领 贴 表 布 正面 对 合 ， 缉 缝 肩 
前 、 后 领 贴 里 布 民 效 粘 合 。 颖 处 ， 缝 份 为 cm， 分 泛 颖 头 。 









③ 将 前 、 后 领 贴 里 布 正 面 对 合 ， 缉 缝 肩 ⑳⑭ 分 溪 缝 涉 。 折 光 扣 次 领 贴 里 的 下 党 ， 
颖 处 ， 缝 份 为 lcm。 颖 份 为 0.8cm。 





2 ZE 


⑤ 将 领 贴 表 里 正面 相对 ， 缝 合 领 贴 上 沿 ， ”(@ 修剪 领 贴 上 沿 缝 头 至 0.5cm， 弧 线 处 打 


和男 日 。 








⑦ 翻转 领 贴 ， 沿 表 里 合 缝 线 ， 缉 颖 里 布 ⑱ 民 烫 领 贴 。 将 领 贴 止 口 毁 烫 平 服 、 圆 
和 缝 头 ， 距 缝 线 0.1cm。 顺 ， 领 贴 里 不 反 吐 ， 做 到 里 外 均匀 。 
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① 检查 、 标 记 领 贴 、 衣 片 领口 的 前 ② 打开 领 贴 ， 反 面 朝 外 。 将 领 贴 表 
后 正中 、 肩 缝 对 缝 记号 。 布 与 衣 扩 的 领 圈 正面 对 合 ， 领 由 在 








上 层 ， 缉 缝 终 合 ， 缝 份 为 cm。 





③ 修剪 上 领 巾 缝 头 至 0.6cm ， 弧 线 处 ”由 对 齐 对 位 标记 ， 沿 上 领 贴 颖 线 ， 
打 草 口 。 翻 正 领 贴 ， 将 领口 颖 头 倒 “ 手 针 芯 颖 固定 衣 号 和 领 贴 里 。 
器 领 由 ， 负 烫 平 整 。 





⑤ 沿 上 领 贴 缝 线 ， 维 别 落 缝 ， 缝合 ”(@ 上 领 贴 完成 。 
衣 片 和 领 由 里， 完成 上 领 贴 。 


步骤 5 一 一 上 袖 窗 斜 条 





① 扣 泌 斜 条 边缘 的 一 侧 ， 颖 份 为 ② 归 拔 和 斜 条 ， 将 其 毁 汤 成 与 袖 仁 相 
0.8cm。 似 的 圆 孤 形 。 










③ 将 斜 条 与 衣 片 正面 相对 ， 对 齐 袖 隆 后 缉 


颖 ， 颖 份 为 0.5cm。 


⑤ 包 边 锁 缝 侧 缝 ， 操 作 时 衣 片 正面 在 上 层 ， 
注意 锁 颖 至 距离 上 袖 隆 和 斜 条 给 线 0.5cm 人 处 。 





⑦ 在 袖 禾 缝 份 圆 踊 上 打 剪 口 ， 注 意 不 要 剪断 ⑧ 手 針 不 娠 固 定 斜 条 。 


缝 线 。 反 转 斜 条 ， 丑 溪 成 里 外 均匀 。 


(9) 衣 生 里 侧 朝 上 ， 从 腋 下 沿 袖 隆 和 斜 条 折 边 ， 
距 折光 边 0.1cm 缉 明 线 。 














に 
\ 
AS 
\ 
に 
に 
\ 
\ 
に 
\ 
\ 
に 


④ 対 斉 前 、 后 衣 片 側 雑 , 前 片 在 上 , 分 列 





缉 缝 堪 、 右 侧 缝 ， 缝 份 为 lan。 缝合 时 注意 
也 将 袖 隆 斜 条 打开 ， 对 齐 缝合 。 





⑥ 导 溪 侧 缝 ,将 其 倒 向 后 片 。 整 理 好 袖 降 止 
要 将 此 处 锁 边 线 折光 。 


口 处 斜 条 ， 









⑩ 奥 災 袖 才 。 
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S 步骤 6 一 一 缉 缝 底 边 





① 扣 资 底 边 。 将 衣 片 底 边 按 1cm 缝 份 分 两 “四 衣 片 里 侧 向 上 放置 ， 沿 折 边 光 边 处 


次 回 内 折 光 答 削 。 0.1cm 缉 明 线 。 
4 步骤 7 一 一 成 品 整 汤 


先 将 衣服 翻转 ， 从 衣 号 反面 先导 次 肩 颖 、 侧 缝 、 廊 
摆 边 、 袖 隆 斜 条 ， 再 毁 烫 领 贴 ， 要 求 缝 边 压 实 、 烫 笋 。 
青 将 衣服 翻 到 正面 ， 按 上 述 步 又 再 民 癌 一 退 。 注 意 导 六 
时 顺水 、 热 布 ， 信 助 逃 使、 布 馒 头等 进行 。 














成 品 效果 图 


163 





@ 实例 3” 男 长 袖 衬衫 的 裁剪 与 制作 


一 、 男 长 袖 讨 侯 造 型 特点 


男 长 袖 衬 衫 衣 刁 为 四 开 身 结构 ， 宽 松 造型 。 球 式 
细节 为 单 片 式 衣 袖 ,袖口 为 两 个 裙 ， 宝 剑 头 袖 又 ,分 
领 坐 式 折 领 ， 左 侧 胸 伐 ， 门 襟 6 粒 纽 扣 ， 是 男 式 衬衫 中 
的 基础 款式 ， 如 图 7-3-1 所 示 。 














图 7-3-1 男 长 袖 衬 衫 示例 
二 、 男 长 袖 守 衫 成 品 规 格 
男 衬 衫 号 型 选用 170/90A， 其 成 品 规 格 设 定 如 下 : 
部 位 


规格 /cm 





三 、 男 长 栅 讨 族 裁 勇 制图 


(一 ) 衣 身 制图 
1. 绘制 尹 长 袖 衬 人 衫 衣 号 制图 基础 线 〈 图 7-3-2 ) 





VY 4 
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图 7-3-2” 男 长 袖 衬 衫 衣 身 制图 基础 线 





J 绘制 前 中 心 参考 线 : 作 一 条 竖 直 线 ， 线 长 74cm〈 即 衣 长 ) ， 作 为 衬衫 前 片 中 心 参 
考 线 。 

② 绘制 底 摆设 计 参 考 线 : 垂下 线 (D 过 其 下 端点 绘制 一 条 水 平 线 ， 该 线 作 为 衬衫 前 片 
下 平 线 和 的 摆设 计 参 考 线 。 

③ 绘制 前 片上 平 线 : 垂下 线 (D 过 其 上 端点 绘制 一 条 水 平 线 ， 作 为 衬衫 前 片上 平 线 和 
后 片 衣 领 设计 参考 线 。 

④ 绘制 后 中 心 参考 线 : 距离 前 中 心 参考 线 B/2=55cm， 作 与 线 包 、 吧 垂直 相交 的 另 一 
条 坚 直 线 ， 作 为 衬衫 后 片 中 心 参考 线 。 

⑤ 绘制 袖 座 深 线 : 距离 前 片上 平 线 向 下 B/5+5cm=27cm 绘 制 一 条 水 平 线 ， 作 为 袖 隆 深 








线 。 

(© 绘制 侧 缝 参考 线 : 在 前 、 后 中 心 参考 线 之 间 ， 与 两 者 等 距 处 ， 作 线 吧 的 垂 线 并 与 
之 交 于 FF 点 ， 作 为 桂 杉 侧 颖 参考 线 。 

⑦ 绘制 前 领 深 辅助 线 : 在 前 中 心 参考 线 和 前 片上 平 线 的 交点 癌 下 领 围 /5+0.3cm=8.3cm 
处 ， 作 线 (3) 的 平行 线 ， 与 线 (D 交 于 A 点 ， 作 为 前 领 深 辅助 线 。 

绘制 前 领 宽 辅助 线 : 在 前 中 心 参考 线 和 前 片上 平 线 的 交点 问 右 领 围 /5-0.3cm=7.7cm 
处 ， 作 线 册 的 平行 线 ， 与 线 @ 交 于 B 点 ， 作 为 前 领 宽 辅助 线 。 

⑨ 绘制 后 片 衣 长 辅助 线 : 在 后 中 心 参考 线 和 前 片上 平 线 交 点 向 上 2.5cm 处 ， 作 水 平 








线 ， 作 为 后 片 衣 长 辅助 线 。 

⑩ 绘制 后 领 宽 辅助 线 : 在 后 片 衣 长 辅助 线 和 后 中 心 参考 线 的 交点 问 左 领 围 /5=8cm 
处 ， 作 线 纪 的 平行 线 ， 与 线 @9 交 于 D 点 ， 作 为 后 领 宽 辅助 线 。 

绘制 后 片 底 摆 辅助 线 : 在 后 中 心 参考 线 和 前 片 下 平 线 的 交点 癌 上 1cm 人 处 绘制 平行 
于 前 片 下 平 线 的 直线 ， 和 侧 缝 参考 线 相 交 。 

⑫ 确定 前 落 肩 点 ， 绘 制 胸 宽 线 : 由 线 帆 、 包 的 交点 向 右 水 平 量 取 肩 宽 /2=23cm 处 定 
点 ， 由 此 点 垂直 辐 下 5cm 定 出 C 点 为 前 落户 点; 由 C 点 水 平 问 左 2.5cm 处 作 线 (9) 的 垂 线 ， 作 
为 胸 宫 线 。 

⑬ 确定 后 落 肩 点， 绘制 背 宽 线 ， 由 线 徙 、(9) 的 交点 回 左 水 平 量 取 肩 宽 /2+0.5cm=23.5cm 
处 定点 ， 由 此 点 垂直 向 下 4.5cm 定 出 下 点 为 后 落 肩 点 ;由己 点 水 平 癌 右 2cm 处 作 线 雪 ) 的 垂 线 ， 
作为 育 宽 线 。 

2. 男 长 袖 衬 衫 衣 刁 制图 (图 7-3-3 ) 

1 ) 绘制 门 襟 线 : 由 4 点 水 平 向 左 1.5cm 和 定点 作 线 山 的 平行 线 ， 与 线 人 的 延长 线 相交 ， 
此 线 为 羽 长 袖 桂 衫 门 秘 线 。 

2 ) 绘制 前 领口 线 : 男 顺 4、8 点 之 间 的 踊 线 ， 作 为 前 领口 线 。 








1/2 肩 宪 +0.5 





BD 
图 7-3-3“” 男 长 袖 衬 衫 衣 身 裁剪 制图 





第 七 章 股 装 坦 制 作例 (OES 

3 ) 绘制 前 肩 线 : 直线 连接 B、C 点 ， 作 为 前 肩 线 。 

4 ) 绘制 前 袖 谭 弧 线 : 将 胸 宽 线 三 等 分 ， 在 下 1/3 处 定点 ， 过 此 点 以 圆 顺 弧 线 分 别 连接 
C、F 点 ， 作 为 衬衫 前 裸体 踊 线 。 

5 ) 绘制 后 领口 线 : 画 弧 线 连接 D 点 和 线 (3)、(9 的 交点 ， 作 为 后 领口 线 。 

6 ) 绘制 后 肩 线 : 百 线 连接 D、E 点 ， 作 为 后 屑 线 。 

7 ) 绘制 后 袖 麻 弧 线 : 将 背 宽 线 三 等 分 ,在 下 1/3 处 定点 ， 过 此 点 以 圆 顺 弧 线 分 别 连 接 
E、F 护 ， 作 为 计 共 后 袖 隆 弧 线 。 

8 ) 绘制 侧 缝 线 : 下 线 连接 F 点 和 线 (@)、 思 的 交 操 ， 作 为 侧 缝 线 。 

9 ) 绘制 后 片 底 摆 线 : 线 四 作为 后 片 底 摆 线 。 

10 ) 绘制 前 片 底 摆 线 : 在 线 中 、 包 交点 和 线 人 0 、 四 交点 间 1/2 处 定点 ， 以 此 点 为 参 
照 ， 将 门 集 线 、 侧 缝 线 的 下 端点 连接 ， 夯 顺 孤 线 ， 作 为 前 厂 瓜 摆 线 。 

11 ) 绘制 前 、 后 过 肩 线 : 在 前 片 衣 吴 上 平行 于 前 肩 线 3cm 作 分 割 线 ， 此 线 为 前 过 忆 
线 ; 从 后 领 宽 处 癌 下 量 取 8cm 定 点， 过 此 点 作 水 平 线 分 割 后 衣 号 ， 此 线 称 为 后 过 肩 线 。 

12 ) 绘制 口袋 : 在 前 中 心 参 考 线 和 胸 宽 线 间 1/2 处 侦 右 lcm 处 定 为 胸 袋 中 线 ， 胸 袋 宽 
11.5cm、 长 12cm， 胸 袋 上 口 高 于 线 G)3cm， 胸 袋 底 端 三 角 长 出 2cm。 

13 ) 定位 衣 身 扣 位 : 此 款 男 长 袖 衬 衫 为 6 粒 扣 ， 其 中 衣 吴 门 符 上 有 5 粒 扣 。 在 前 中 心 
参考 线 上 最 下 端 1 粒 扣 距 离 底 边 为 20cm。 设 定 衣 号 门 容 上 的 第 一 粒 扣 位 在 4 点 下 方 6cm 
处 ; 将 衬衫 上 最 上 方 和 最 下 方 的 扣 位 间 的 距离 四 等 分 ， 确 定 衣 且 上 其 余 纽扣 的 位 置 。 

(二 ) 袖子 制图 

1. 绘制 男 长 袖 宰 衫 袖子 制图 基础 线 (图 7-3-4) 

① 绘制 袖 中 线 : 绘制 一 条 竖 直 线 ， 线 长 为 袖 长 - 克 夫 宽 =54cm， 该 线 为 衬衫 袖 中 线 ， 
上 端点 4 入 袖 山頂 点 。 


























图 7-3-4” 男 长 袖 衬衫 袖子 制图 基础 线 
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②) 绘制 袖 山 高 参考 线 : 垂直 于 袖 中 线 ， 距 离线 四 的 上 端点 4 为 1.5B/10-3cm=13.5cm , 
绘制 一 条 水 平 线 ， 作 为 袖 山 高 参考 线 。 

③ 绘制 袖口 线 : 过 线 汕 的 下 端点 作 线 中 的 垂 线 ， 作 为 袖口 参考 线 。 在 视 口 参考 线 上 
以 它 与 线 山 的 交点 为 中 点 ， 对 称 均 分 袖口 围 度 + 裙 宰 量 =24cm+6cm=30cm， 定 点 B、C， 线 
段 BC 为 袖口 线 。 

④ 绘制 袖 山 斜 线 : 以 A 点 为 起 点 ， 在 线 上 分 别 定点 D、E， 使 线段 4D、AE 的 长 度 
均 为 1/2 袖 隆 围 +0.5cm ( 注 : 袖 禾 围 数 据 从 衣 身 制图 中 获取 ， 它 等 于 前 、 后 衣 片 袖 隆 之 
和 ) 。 

2. 男 长 袖 衬衫 袖子 制 网 (网 7-3-5 ) 

1 ) 绘制 前 袖 山 弧 线 : 四 等 分 前 袖 山 斜 线 AE， 再 由 其 1/2 处 沿 和 斜 线 方向 向 下 量 1cm 处 
定点 ， 然 后 由 此 点 用 圆 顺 弧 线 分 别 连 接点 4、E， 弧 线 在 上 1/4 人 处 垂直 和 斜 线 向 外 上 方 抬升 
1.5cm， 缴 线 在 下 1/4 人 处 垂直 和 斜 线 问 内 下 四 入 1.3cm， 男 顺 整 条 缴 线 。 

2 ) 绘制 后 袖 山 弧 线 : 三 等 分 后 袖 山 斜 线 AD， 在 其 2/3 处 定点 ， 过 此 点 用 圆 顺 弧 线 分 
别 连接 点 4、D， 弧 线 在 上 1/3 处 垂直 和 斜 线 向 外 上 方 抬 升 1.8cm， 弧 线 在 下 1/6 处 垂直 和 斜 线 向 
内 下 四 入 0.5cm， 男 顺 整 条 缴 线 。 

3 ) 绘制 前 、 后 袖 肥 线 : 分 别 直线 连接 CE 和 BD， 作 为 前 、 后 袖 肥 线 。 

4 ) 定位 袖 义 、 裙 褐 : 在 袖口 线 上 设计 两 个 等 大 裙 补 ， 裙 宰 量 为 3cm。 以 线 由 和 线 @) 
的 交点 回 前 袖 方向 量 3cm 作 为 第 一 裙 宰 ;在 后 袖 上 距离 第 一 补 补 2cm 处 确定 第 二 补 补 。 以 
B 点 和 线 中 、 久 的 交点 连 线 的 1/2 处 辐 上 作 线 但 ) 的 垂 线 ， 线 长 12cm， 定 为 袖 叉 位 。 

5 ) 绘制 视 克 夫 : 紧 贴 袖口 线 BC 在 其 下 方 绘制 长 24cm、 宽 6cm 的 和 矩形， 矩形 下 痊 倒 圆 
角 ， 完 成 袖 克 夫 绘 图 。 


















1.5B/10-3 


袖 长 - 克 夫 宽 


图 7-3-5” 男 长 袖 衬 衫 袖子 裁剪 制图 
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(三 ) 领子 制图 
1. 绘制 尹 长 袖 衬 散 领 于 制图 基础 线 〈 图 7-3-6a ) 
① 绘制 领 中 参考 线 : 绘制 一 条 竖 直 线 ， 作 为 领 中 参考 线 。 
② 绘制 领 大 参考 线 : 作 线 (的 平行 线 ， 距 离 其 为 1/2 领 围 =20cm， 作 为 领 大 参考 线 。 
G) 绘制 翻领 外 口 参考 线 : 垂直 线 帆 和 线 @ 作 水 平 线 ， 它 和 线 中 交 于 4 ' 点 。 
由 绘制 翻领 内 口 参考 线 : 在 线 (3 下方 距 离 其 4.5cm 作 平行 线 ， 它 和 线 (D 交 于 A 扩 。 
⑤ 绘制 底 领 上 口 参考 线 : 在 线 (下 方 距离 其 2cm 作 平行 线 ， 它 和 线 (、 书 分别 交 于 EE 
点 和 C 点 。 
0) 绘制 底 领 下 口 参考 线 : 在 线 @ 下 方 距离 其 3.4cm 作 平行 线 ， 它 和 线 山 交 于 己 点。 

















1/2 领 大 1/2 领 大 


a ) b ) 
图 7-3-6” 男 长 袖 衬衫 领子 制图 


⑰⑦ 绘制 底 领 下 口 辅助 线 : 在 线 (@) 下 方 距离 其 0.6cm 作 平行 线 。 

绘制 翻领 造型 辅助 线 : 在 线 册 上方 距离 其 0.5cm 作 平行 线 。 

⑨ 在 线 由 和 线 @) 之 间 ， 将 12 领 于 四 等 分 ， 过 等 分 点 作 线 中 的 平行 线 ， 分 别 是 1/4 处 、 
2/4 人 处 和 3/4 人 处 参考 线 。 其 中 2/4 人 处 参考 线 和 线 (3)、(4、( 引 、(@ 分 别 交 于 B' 、B、 り 、 ア 点 ; 
1/4 处 参考 线 和 线 (@) 交 于 点 ; 3/4 人 处 参考 线 和 线 (D) 交 于 F 点 。 

⑩ 绘制 底 领 辅助 线 : 在 线 @ 上 C 点 下 方 0.5cm 处 定点 G 点 ; 直线 连接 R 点 与 线 @、@) 的 
交点 并 延长 0.5cm 至 G' 点 ， 直 线 连接 GG' ; 以 线 @、 四 的 交点 为 起 点 在 其 右 侧线 CO 延长 线 
上 3.5cm 处 定点 ， 过 此 点 作 GG' 的 平行 线 和 DG、FG' 的 延长 线 分 别 相交 于 互 、 五 ' 点 。 

2. 男 长 袖 守 衫 翻领 制图 ( 图 7-3-6b ) 

1 ) 绘制 翻领 外 口 线 : 在 线 @@ 上 距离 线 @@ 和 线 @ 的 交点 右 侧 1cm 处 定点; 直线 连接 C 
点 和 此 点 并 延长 ， 与 线 (@) 交 于 C' 点 。 直 线 连 接 A' 、B' 点 ， 弧 线 连 接 B' 、C’ 点 ， 男 顺 整 条 
4' B' C 线段 。 

2 ) 绘制 翻领 内 口 线 : 直线 连接 B、C 上 点， 作为 翻领 内 口 弧 线 参考 线 。 用 圆 顺 弧 线 连接 
4、C 点 ， 作 为 翻领 内 口 线 。 

3. 男 长 袖 衬 衫 左 领 制图 (图 7-3-6b ) 

1 ) 绘制 底 领 上 口 线 : 以 直线 DG 及 其 延长 线 、 下 线 五 可 ' 为 参考 线 ， 先 用 圆 顺 弧 线 连 
接 E、D、G 点 ， 青 弧 线 连接 G、H' 点 。 绘 制 时 注意 整 段 上 口 线 的 平顺 。 


























2 ) 绘制 底 领 下 口 线 : 以 直线 F' F、FH' 为 参考 
线 ， 先 用 直线 连接 BE 、F' 点 ， 再 弧 线 连接 F' 、 F、G' 
点 ， 最 后 直线 连接 G' 、H' 点 。 绘制 时 注意 整 段 下 口 线 
的 平顺 。 

(四 ) 袖 叉 条 制图 

袖 祝 条 制图 如 图 7-3-7 所 示 。 





1 1 
ーー 大 袖 又 样板 小 袖 又 样板 
四 、 男 兵 袖 祥 艇 筑 梓 修 正 图 7-3-7 ” 男 长 袖 衬 衫 袖 叉 条 制图 





按照 该 款 男 长 袖 衬 衫 的 款式 特点 ， 其 采用 了 过 肩 设 计 ， 并 且 和 衬衫 门 襟 贴 由 前 衣 片 门 
裤 扩 出 ， 通 过 后 续 的 颖 制程 序 完成 。 针 对 以 上 情况 ， 对 男 长 袖 衬 衫 衣 身 纸样 进行 修正 ， 

1 ) 在 图 7-3-3 中 提取 出 衣 身 制图 纸样 ， 如 图 7-3-8a 所 示 ， 参 照 后 过 肩 线 ， 确 定 后 袖 寥 
弧 线 上 的 省 道 ， 省 尖 位 于 后 过 肩 线 左 1/3 处 ， 省 量 向 下 量 取 0.5cm。 

2 ) 将 纸样 分 别 在 前 、 后 落 肩 线 剪 开 ， 前 、 后 衣 喘 上 部 在 肩 线 处 拼合 ， 形 成 过 肩 纸 
样 。 男 外 ， 按 修正 后 的 纸样 提取 后 片 ， 如 图 7-3-8b 所 示 。 

3 ) 结合 衬衫 门 链 缝 制 要 求 ， 左 前 请问 外 扩 出 4cm， 右 前 户 扩 出 6cm， 如 网 7-3-8c 所 示 。 




















图 7-3-8 ” 男 长 袖 衬 衫 纸样 修正 





| 


五 、 男 医 袖 守 祖 移 梓 放 尋 
男 长 袖 衬 衫 纸样 放 颖 如 图 7-3-9 所 示 。 
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の 
图 7-3-9” 男 长 袖 衬 衫 纸样 放 缝 











7、 男 长 柚 付 族 裁 勇 排 料 


男 长 视 衬 衫 裁剪 排 料 可 参见 图 7-3-10 所 示 ， 图 中 选用 了 幅 宽 112cm 的 面料 ， 用 料 
185cm 。 


(a 
a EE 
| 
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185 ] 


图 7-3-10” 男 长 袖 衬衫 排 料 示例 


七 、 男 长 袖 计 花 裁剪 与 颖 制 
( 一 ) 男 长 袖 衬衫 的 裁剪 


1. 材料 准备 

面料 : 幅 宽 112cm 的 棉 衬 棚 布 ， 用 量 185cm。 
辅料 : 树脂 衬 、 缝 幼 线 、 衬 衫 纽扣 。 

2. 裁剪 





按照 排 料 岁 将 单 幅 布料 铺 开 ， 和 定位 纸样 ， 注 意 纱 回 、 裁 族 数 量 ， 并 做 好 标记 符 扎 。 

男 衬衫 裁 片 包 括 : 前 片 2 片 、 后 片 1 片 、 过 肩 2 片 、 袖 子 2 片 、 袖 克夫 4 片 、 底 领 2 
片 、 翻 领 2 片 、 大 袖 叉 条 2 条 、 小 袖 叉 条 2 条 、 袋 布 1 片 。 

( 二) 男 长 袖 衬衫 的 缝 制 

男 长 袖 衬 衫 的 缝 制 流程 如 图 7-3-11 所 示 。 
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门 襟 人 处理 
第 制 胸 袋 






图 7-3-11 ” 男 长 袖 衬 衫 缝 制 流 程 
BE 
信步 又 1 一 一 门 襟 处 理 


后 
了 





J 将 衬衫 左前 片 反面 关上 ， 按 门 衬 交 。 书 将 折 边 向 上 翻转 ， 折 进 2.8cm 扣 泛 。 


样 先 扣 深 1.2cm 折 边 。 





(3) 左前 片 反面 朝 上 ， 按 扣 淫 的 折 边 净 。 也 右前 片 反 面 朝 上 ， 将门 襟 净 样 放置 
边 0.1cm 缉 颖 ， 处 理 完 成 左前 上 乒 门 襟 。 定位 ， 扣 次 3cm 折 边 。 
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⑤ 将 折 边 翻转 ， 形 成 3cm 宽 门 里 松 ， 必 OO 扣 溪 好 的 右前 片 门 襟 。 


次 定型 。 


4 步骤 2 一 一 缝 制 胸 袋 





① 袋 布 反面 朝 上 ， 按 胸 袋 净 样 将 袋 口 上 ② 将 扣 烫 后 的 折 边 再 次 向 内 折光 ， 形 成 
边 翻 折 5cm 扣 溪 。 2.5cm 净 宽 贴 边 





③ 袋 布 反面 彰 上 ， 距 袋 口 贴 边 折光 边 ” 轴 将 袋 布 依照 口 4 袋 兆 样 扣 疯 其 余 三 边 。 
0.1cm 强 颖 线 。 





⑤ 将 扣 溪 好 的 胸 袋 在 右前 衣 片 定位 ， 注 ” (© 钉 颖 胸 袋 从 袋 口 右 侧 起 针 ， 距 袋 净 边 
意 同 门 殿 距离 一 八 ， 横 平 竖 直 。 0.1cm 强 明 线 ， 在 袋 口 两 端 缉 三 角 封 针 。 





























(⑦ 毁 疡 胸 袋 。 
4 步骤 3 一 一 拼 过 肩 、 合 启 缝 


に 





① 检查 裁 片 ， 过 肩 面 、 里 正面 相对 ，  ⑫ 沿 过 肩 和 后 衣 片 缝 边 ， 维 缝 线 ， 缝 份 
辻 崩 里 放 下 屋 , pd 为 lcm。 
间 ， 对 章 刀 眼 。 





③ 将 过 肩 面 翻 正 ， 党 缉 颖 缉 0.1cm 明 线 。 ”外 丑 溪 后 过 肩 ， 清 雯 领 宽 后 ， 扣 次 过 肩 
面 缝 份 ， 缝 份 为 0.8cm。 





⑤ 缝合 ee 衣 片 均 正 ”中 毁 烫 肩 颖 ， 将 缝 份 倒 癌 肩 部 。 
面 朝 上 , Pe 边 对 齐 ， 汽 缝 
份 缉 缝 5 颖 份 为 1cm。 











⑦ 将 过 肩 面 放 平 ， 沿 肩 缝 折 边 缉 0.1cm 明 线 。 拼合 好 过 肩 、 肩 颖 的 衣 丑 。 





4 步骤 4 一 一 做 袖 又 
制作 宝剑 头 袖 叉 详细 步骤 请 参阅 第 六 章 第 二 节 机 缝 基 础 工艺 中 的 宝剑 头 袖 又 的 颖 制 








① 将 左右 袖 片 反面 相对 ， 右 袖 在 上 ，  ② 近视 叉 样 板 裁 甬 扣  ③ 制作 完成 的 袖 叉 。 
按 设计 要 求 勇 开 袖 请 又 口 。 溪 袖 又 条 。 


步骤 5 一 一 上 袖 





① 袖 片 正面 彰 上 , 将 袖 山 缝 份 折 倒 0.5cm 丑 溪 。 (上 袖 采用 内 包 缝 。 衣 片 、 袖 片 正 面相 对 ， 袖 片 
在 下 ， 对 合 眼 刀 ， 袖 片 缝 份 包 住 衣 片 缝 份 ， 沿 袖 
竹 线 强 颖 ， 颖 份 为 lem。 
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③ 答 当 上 袖 張 付 , 第 傘 倒 向 衣 身 。 ④ 衣 片 正面 朝 上 ， 将 袖 片 缝 份 包 住 衣 片 
颖 份 ， 距 上 袖 缝 线 0.8cm 强 明 线 。 


信步 又 6 一 一 合 侧 颖 、 袖 底 缝 








(对 合 衣 片 、 袖 里， 对 齐 袖 底 十 字 缝 口 ， ② 包 缝 锁 边 颖 份 。 


在 衣 身 反面 缉 颖 ， 缝 份 为 1cm。 
4 步骤 7 一 一 做 袖 克 夫 






① 将 袖 克 夫 衬 寻 泌 在 克 夫 面 的 反面 ， 
袖 元 夫 下 边 折 光 扣 次 。 





② 袖 克 夫 正 面 朝 上 ， 沿 袖口 折光 边 缉 。” @ 将 袖 克 夫 里 、 面 布 正 面相 对 ， 里 布 放 
0.6cm 明 线 。 于 下 层 ， 沿 衬 布 边 绿 0.1cm 兜 缉 三 边 ， 绢 
颖 时 注意 应 稍 拉 紧 里 布 。 
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④ 清 剪 颖 头 为 0.3cm， 在 圆 角 处 打 剪 口 ， 


翻 正 苑 夫 。 负 次 袖 死 夫 ， 克 夫 里 布 坐 进 


0.1cm 不 外 吐 。 


步骤 8 一 一 上 袖 克 夫 





① 寻 汤 袖口 裙 补 ， 按 要 求 处 理 袍 量 ， 
袖 裙 倒 回 袖 叉 。 


= 


各 





④ 沿 袖 克 夫 上 口 边 缘 缉 0.1cm 明 线 ， 注 意 
两 端 回 针 线 迹 应 重 营 ， 不 要 双轨 。 














⑤) 丑 溪 整理 好 的 袖 克 夫 ， 两 角 圆 顺 ， 下 
品 平 证 









② 袖 克 夫 里 布 正 面 和 衣 袖 口 反 面相 对 ， 
袖 克 夫 放 上 层 ， 沿 颖 份 1cem 强 颖 ,注意 
口福 宰 。 


G) 翻 正 袖 克 夫 ， 将 缝 份 放 于 两 层 袖 元 
夫 布 之 间 ， 袖 克 夫 上 口 边 缘 应 盖 过 给 颖 
线 。 








⑤ 沿 袖 克 夫 其 他 三 边 缉 0.5cm 明 线 。 注 章 
回 針 。 
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4 步骤 9 一 一 做 领子 










① 将 底 领 竺 按 净 样 截 前 后 泪 汤 在 底 领 面 反面 ， 留 足 颖 份 ， 再 将 上 领 底 边 折 转 扣 滨 平 
整 。 将 翻领 竺 上 领 底 边 按 毛 颖 裁剪， 其 余 三 边 按 净 缝 裁剪， 与 翻领 而 反面 粘 合 。 





Nm _ 1 


② 将 底 领 面 正 面 彰 上 ， 治 折光 的 下 口 缉 。” 3 缉 缝 翻领。 两 片 领 布 正 面相 对 ， 没 泌 衬 
0.6cm 宛 明仁 。 的 领 布 放下 层 ， 距 领 衬 0.1cm 维 颖 三 边 ， 
车 颖 至 两 领 角 部 位 时 ， 应 稍 拉 紧 底 布 ， 形 
成 里 外 均匀 ， 便 于 满足 领 角质 势 。 








由 清 剪 颖 份 为 0.3cm , 领 人 朋 处 缝 头 为 
0.2cm， 将 领 角 部 位 缝 份 修成 宝剑 形 。 


⑤ 将领 面 翻 出 ， 注 意 领 角 要 全 翻 出 、 翻 ”0 领 面 正 面 朝 上 ,沿边 缉 0.1cm 明 线 。 
尖 ， 领 里 坐 进 0.1cm， 止 口 搜 平 ， 烫 实 。 
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⑦ 依据 领 面 净 样 修正 翻领 下 口 缝 边 ， 标 
记 对 位 点 ， 做 好 眼 刀 。 








⑨ 颖 合 翻领 与 底 领 。 操 作 时 ， 底 领 面 、 ⑩ 将 底 领 圆 头 颖 份 打 前 口 ， 翻 出 ， 抽 有 沟 

里 正面 相对 ， 底 领 面 在 上 层 ， 两 者 间 夹 进 ”平整 ， 坐 进 底 领 里 子 , 沿 底 领 上 口 完 强 

翻 領 , 翻 領 面 朝 上 , 雑 辺 対 斉 , 眼 刀 対 缝 0.1cm 明 线 至 另 一 砍 领 头 部 ， 直 角 折 转 

齐 ， 距 离 底 领 讨 0.1cm 缉 颖 。 撒 领 圆 头 处 ”后 ， 平 行 第 一 道 缉 线 车 缝 第 二 赴 明 线 ， 

清 剪 缝 份 为 0.3cm， 打 剪 口 ， 翻 转 磺 烫 。 ”两 条 线 间 距 0.5cm。 缝 时 注音 起 落 针 均 在 
翻领 的 两 侧 。 


⑪ 制作 完成 的 衬衫 领 。 





① 底 领 领 面 与 衣 片 正面 相对 ， 衣 片 ” 扩 强 颖 上 领 时 注意 对 齐 肩 缝 、 后 中 眼 
在 下 ， 按 颖 份 缉 颖 。 领 子 两 端 略 缩 进 ” 刀 ， 可 用 珠 针 辅助 定位 。 缝 制 完成 后 将 
0.1cm, 起 止 点 回 針 。 清 剪 颖 份 为 0.6cm， 并 打 剪 口 。 
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③ 将 衣 领 翻 正 ， 将 上 领 部 位 缝 份 夹 于 底 ”由 沿 底 领 圆 头 、 下 口 边缘 缉 0.1cm 明 线 ， 
领 面 、 里 之 间 ， 缉 0.1cm 明 线 ， 起 缝 从 翻 ”固定 底 领 面 和 衣 号 ， 完 成 上 领 。 注 意 起 止 
领 两 病 进 2cm 处 ， 缝 线 要 重奏 。 点 回 针 ， 缝 线 重 辣 ， 不 能 双轨 。 

















⑤ 完成 上 领 的 衬衫 局 部 。 





步骤 11 一 一 卷 底 边 








① 衣 乒 里面 间 上， 将 底 边 折 转 两 次 ,， 卷 ” ② 沿 折 边 缉 0.1cm 颖 线 ， 做 好 起 止 回 针 。 
边 宽 lcm， 泌 平 服 ， 侧 缝 颖 份 倒 加 后 万。 注意 两 门 笠 长 短 一 致 ， 卷 边 不 起 执 。 


4 步骤 12 一 一 锁 眼 、 钉 扣 

按 衣 配制 图 在 门神 上 和 定位 扣 眼 ， 底 领 锁 横 眼 1 只 ， 其 
余 为 5 只 竖 眼 ; 在 袖 克 夫 上 定 扣 位 ， 开 横 眼 ， 袖 又 条 上 开 
坚 上 腿 。 扣 眼 大 小 为 1.6cm， 锁 眼 针 人 码 密 度 为 11~15 针 /cm。 
扣 位 按 要 求 确定 并 钉 扣 。 
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$ 步骤 13 一 一 成 品 整 汤 

① 整 泌 领子 。 沉 缝 缉 线 掉 平 翻领 领 面 ， 使 领 面 与 缉 
线 平 服 ， 反 面 领 里 不 起 涌 。 

② 整 泌 袖子 。 烫 平视 缝 ， 压 烫 视 克 夫 、 袖 义 ， 禄 宰 
丑 泛 顺 下 ， 衣 袖 平 服 。 

③ 整 溪 大 嘻 。 整 泛 时 先 效 反面 ， 再 次 正面 ， 依 次 泛 
平 履 肩 、 胸 袋 、 前 后 衣 吴 ; 然后 扣 好 门 容 纽 扣 ， 拉 下 摆 
缝 ， 将 衣 吴 左右 肩 部 放置 平 下， 高 低 一 致 ， 毁 资 平 服 ; 
淡 铀 缝 头 丑 平 ， 衣 领 折 转 日 然 ， 坐 势 恰当 ， 领 面 平 服 ， 
领 兴 贴 导 ， 领 子 左右 对 称 ， 汉 服 不 反 殴 。 





成 品 效果 图 
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9 实例 4 ” 男 长 裤 的 裁剪 与 制作 


一 、 男 长 慷 造 型 特点 


男 长 裤 前 片 左右 各 有 两 个 活 补 、 一 斜 搬 袋 ; 后 片 左 = 
右 各 收 两 省 ， 双 开 线 口袋 。 前 开口 ， 装 拉链 ， 腰 头 钉 1 | 
粒 扣 ， 钉 6 个 腰 祥 。 裤 型 为 H 型 ， 是 男 裤 中 的 代表 性 款 
式 ， 如 图 7-4-1 所 示 。 











图 7-4-1 男 长 裤 示 例 
一 、 男 长 裤 成 品 规 格 
男 长 裤 号 型 选用 170/74A， 其 成 品 规格 如 下 
部 位 


规格 /cm 





三 、 男 长 钴 裁剪 制图 

(一 ) 裤 片 制 

1. 绘制 男 长 裤 裤 片 制图 基础 线 (图 7-4-2 ) 

① 绘制 后 片 侧 颖 参考 线 : 作 一 条 竖 直 线 ， 此 线 作 为 裤 后 片 侧 颖 参考 线 ， 线 段 长 为 裤 
长 - 腰 头 宽 = 99cm。 





图 7-4-2” 男 长 裤 裤 片 制图 基础 线 


② 绘制 腰 口 参考 线 : 垂直 线 山 并 过 其 上 端点 绘制 一 条 上 平 线 ， 该 线 为 男 长 裤 腰 口 参 
考 线 。 

③ 绘制 脚 口 参考 线 : 垂直 线 山 并 过 其 下 端点 绘制 一 条 下 平 线 ， 作 为 男 长 裤 脚 口 参考 
线 。 

④ 绘制 前 片 侧 缝 参考 线 : 作 线 山 的 平行 线 ， 距 离 为 75cm， 且 与 线 避 、 人 9 垂直 相交 ， 
作为 裤 前 片 侧 颖 参考 线 。 

(3) 绘制 模 祥 参考 线 : 在 线 C 下 方 距 离 其 为 甩 4= 26.2cm ， 作 一 条 平行 线 ， 作 为 裤 卢 横 

⑥ 绘制 臂 围 参考 线 : 在 线 ® 和 线 ( 引 之 间 ， 徘 下 部 1/3 处 ,绘制 水 平 线 ， 作 为 辟 围 参考 
Si 

⑦ 绘制 中 襟 参考 线 : 在 线 (3) 和 线 (@) 之 间 1/2 处 ,绘制 水 平 线 ， 作 为 中 祥 参 考 线 ， 也 称 
为 膝 围 线 。 

绘制 前 襟 直线 : 在 线 忆 和 线 ( 双 间作 垂 线 ， 距离 前 片 人 出 缝 参考 线 为 H/4- 
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1cm=25.2cm。 

⑨ 绘制 后 襟 直线 : 在 线 必 和 线 轨 间作 垂 线 ， 距 离 后 片 侧 颖 参考 线 为 五 /4+ 
1cm=27.2cm。 

⑩ 绘制 后 片 腰 口 起 猫 参 考 线 : 在 线 包 和 线 思 的 交点 上 部 ， 作 腰 口 线 的 平行 线 ， 距 离 
为 2.5cm， 作 为 后 族 腰 口 起 再 参考 线 。 

⑪ 绘制 后 请 落 襟 线 : 在 线 (和 线 (3 的 交点 下 部 ， 作 横 祥 线 的 平行 线 ， 距 离 为 1cm， 
作为 后 乒 落 襟 线 。 

2. 羽 长 久 前 裤 订 制 岁 (图 7-4-3 ) 

1 ) 确定 前 襟 宽 : 在 线 (3) 上 由 线 (和 线 (B® 的 交点 问 左 量 取 H/20-1cm=4.25cm， 确 定 为 
前 向 宽 ， 并 定 为 4 点 。 

2 ) 绘制 前 片 汤 迹 线 : 在 线 (3) 上 由 线 (D 和 线 (9 的 交点 回 左 量 取 0.8cm 定 为 4' 点 ， 过 此 
点 和 4 点 间 线 段 的 2 处 作 线 由 的 平行 线 ， 与 其 他 水 平 线 垂 直 相 交 ， 作 为 前 片 淫 迹 线 ， 也 
称 为 挺 颖 线 。 

3) 绘 制 前 裤 口 线 : 以 线 急 和 前 片 汤 迹 线 的 交点 为 中 点 ， 在 线 呈 上 对 称 均 分 SB- 
2cm=21cm 的 距离 ， 定 点 B、B' ， 连 接 B、B' 点 成 裤 口 线 。 

4) 确 定 前 中 襟 宽 : 以 线 (D 和 前 片 次 迹 线 的 交点 为 中 点 ， 在 线 (DD 上 对 称 均 分 CSB- 
2cm ) +3cm=24cm 的 距离 ， 定 点 C、C ' 。 

5) 绘 制 前 腰 口 线 : 以 线 @ 和 线 人 的 交点 右 侧 0.5cm 定 点 D， 以 D 点 为 起 点 在 其 右 侧 线 @) 
上 量 取 W/4-1cm+5cm=23cm, 定点 入り ' ， 确 定 前 腰 宽 〈 注 : 在 计算 公式 中 所 加 的 5cm 为 
设计 的 裙 袜 和 省 道 量 ) 。 连 接 D、D' 点 成 腰 口 线 。 

6) 绘 制 前 襟 弧 线 : 从 PD 点 起 ， 过 线 (@@ 和 线 (@) 的 交点 ， 再 连接 A 点 画 线 ， 其 中 上 段 弧 线 
微 凸 ， 下 段 弧 线 绘 成 止 的 ， 要 求 整 条 前 向 弧 线 连接 平顺 。 

7) 绘 制 前 内 缝 线 : 从 A 点 开始 画 弧 线 连 接 C 点 ， 弧 线 撤 进 0.5cm 成 四 线 ， 再 用 下 线 连 接 
83 点， 形成 前 内 缝 线 。 

8) 绘 制 前 侧 缝 线 : 从 D' 点 开始 以 微 凸 弧 线 连接 线 @ 和 线 由 的 交点 ; 再 从 线 (@ 和 线 (9 
的 交点 向 下 连接 4' 、C' 、 ヲ ', 注意 4'C' 段 成 止 的 弧 线 ， 弧 线 撤 进 0.3cm，C' g' 段 是 下 
线 。 注 意 整 条 前 侧 缝 线 连 接 平 顺 。 

9 ) 确定 袋 位 : 以 D' 点 为 起 点 在 其 左 侧线 CO 上 量 取 3cm 定 点 ， 以 此 点 在 前 侧 缝 线 上 取 
点 ， 使 此 两 点 距离 为 18cm， 连 线形 成 袋 位 。 

10 ) 确定 袜 位 : 此 款 长 裤 前 裤 片 腰 口 处 设计 了 两 个 裤 补 。 以 前 片 淫 迹 线 和 线 人 的 交 
点 往 左 0.5cm 定 点 ， 问 其 右 量 取 3cm， 设 定 为 第 一 个 馈 袜 ;在 第 一 和 馈 袜 位 和 口袋 位 之 间 1/2 
处 设 定 为 第 二 税 筒 的 中 点 ， 两 边 各 取 1lcm 夯 出 第 二 倘 宰 。 

3. 男 长 裤 后 裤 厂 制图 ( 图 7-4-3) 

1 ) 绘制 后 襟 斜 线 : 以 线 (和 线 加 的 交点 同 右 量 取 2cm 定 点 ， 连 接 此 点 和 线 (9、(@) 的 
交 反 并 向 斜 上 方 延长 ， 和 线 0 交 于 可 点 。 























W74+ 1+3 
H' W/4—1+5 


EE 中 中 





///// 
7//// 
ーー 


H/4 





图 7-4-3“” 男 长 裤 裁 剪 制图 








2 ) 确定 后 襟 宽 : 以 线 (和 线 加 的 交点 问 右 量 取 2cm 定 点 ， 在 其 右 方 量 取 H/10=10.5cm 
定点 为 BE’ 。 
3 ) 绘制 后 片 汤 迹 线 : 在 线 (8) 上 由 线 () 和 线 (的 交点 问 右 量 取 0.5cm 定 点 为 E; 过 点 EE 
画 线 色 ) 的 垂 线 ， 将 垂 足 定点 。 在 此 点 和 BE 点 间 线 段 的 112 处 作 线 员 的 平行 线 ， 与 其 他 水 平 线 
垂直 相交 ， 作 为 后 片 烫 迹 线 ， 也 称 为 挺 颖 线 。 
4 ) 绘制 后 裤 口 线 : 以 线 外 和 后 片 淫 迹 线 的 交点 为 中 点 ， 在 线 包 上 对 称 均 分 SB+ 
2cm=25cm 的 距离 ， 定 点 为 F、F' ， 连 接 F、F 点 成 裤 口 线 。 
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5 ) 确定 后 中 襟 宽 : 以 线 CD 和 后 片 烫 迹 线 的 交点 为 中 点 ， 在 线 CD 上 对 称 均 分 (SB+ 
2cm ) +4cm=29cm 的 距离 ， 定 点 G、G ' 。 

6 ) 绘制 后 腰 口 线 : 以 互 点 为 起 点 ， 在 其 左 侧线 上 定点 五， 使 线段 HH' 的 长 度 为 
W/4+1cm+3cm=23cm， 硝 定 后 腰 宽 〈 注 : 在 计算 公式 中 所 加 的 3cm 为 设计 的 省 赴 量 ) 。 连 
接 戸 、 万 ' 点 成 腰 口 线 。 

7 ) 绘制 后 祥 弧 线 : 从 H' 点 起 ， 先 直线 连接 它 与 线 ()、(@) 的 交点 ， 再 顺势 延伸 画 弧 线 
连接 下 点 ， 缴 线 绘 成 叫 线 。 要 求 整 条 后 祥 缴 线 连接 平顺 。 

8 ) 绘制 后 内 缝 线 : 从 已 点 开始 画 弧 线 连 接 G' 点 ， 弧 线 撤 进 1.5cm 成 凹 线 ， 再 用 直线 
连接 已 点 ， 形 成 后 内 缝 线 。 

9 ) 绘制 后 侧 缝 线 : 从 互 点 开始 以 微 凸 距 线 连接 线 @、 员 的 交点 ;在 从 线 @ 和 线 轴 的 
交点 向 下 连接 B、G、R 点 ， 注 意 EG 段 成 止 的 弧 线 ， 弧 线 撒 进 0.7cm ，GF 段 是 直线 。 注 意 整 
条 后 侧 缝 线 连接 平顺 。 

10 ) 确定 后 袋 位 : 在 后 片上 平行 后 腰 口 线 HH' 且 距 离 为 6cm 处 画 袋 位 线 ， 此 线段 长 
14cm， 袋 位 左 端 踢 后 侧 颖 线 为 5cm。 

11 ) 确定 省 位 : 以 袋 位 线 两 端点 为 参考 ， 各 问 袋 位 线 内 侧 量 取 2cm 定 点 ， 设 为 后 片 省 
尖 点 。 过 此 两 点 分 别 作 后 腰 口 线 的 垂 线 作 为 省 中 线 ， 确 定 每 个 省 大 为 1.5cm， 画 出 两 个 腰 
省 。 

( 二 ) 部 件 制图 

1 ) 在 前 裤 片 制图 基础 上 上， 按照 标注 ， 绘 制 门 裤 、 里 符 、 袋 垫 布 、 斜 插 袋 布 〈 图 
7-4-4 ) 。 














图 7-4-4” 男 长 裤 部 件 制 图 ( 一 ) 


gs)、 
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2 ) 按照 标注 ， 绘 制 后 袋 布 、 后 袋 航 线 、 后 袋 垫 布 、 裤 腰 和 裤 祥 条 (图 7-4-5 ) 。 
i 





图 7-4-5” 男 长 裤 部 件 制图 ( 二 ) 
四 、 男 长 他 纸样 放 缝 
男 长 裤 纸 样 放 颖 如 图 7-4-6 所 示 。 





图 7-4-6 ”和 男 长 裤 纸 样 放 缝 
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五 、 男 长 裤 裁 竞 排 料 
男 长 裤 裁 剪 排 料 可 参见 图 7-4-7 所 示 ， 图 中 选用 了 幅 宽 144cm 的 面料 ， 用 料 105cm。 
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图 7-4-7 男 长 裤 排 料 示 例 
六 、 男 长 裤 裁 剪 与 颖 制 
(一 ) 男 长 裤 的 裁剪 


1. 材料 准备 

面 料 : 幅 宽 144cm 的 毛 涤 裤 料 ， 用 量 105cm。 
辅料 : 树脂 衬 、 无 纺 衬 、 缝 幼 线 、 拉 链 、 纽 扣 。 
2. 裁剪 


按照 排 料 图 将 单 幅 布料 铺 开 ， 定 位 纸样 ， 注 意 纱 癌 、 裁 帮 数 量 ， 并 做 好 标记 符号 。 
労 兵 俳 裁 片 包括 : 前 裤 片 2 片 、 后 钾 片 2 片 、 裤 腰 1 户 、 门 往 1 片 、 里 祥 1 片 、 袋 热 布 2 
、 后 袋 供 条 2 卢 、 后 袋 垫 布 2 族 、 裤 祥 条 1 条 。 

(二 ) 男 长 裤 的 缝 制 

労 藤 牧 的 雑 制 流 程 名 図 7-4-8 所 示 。 
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做 前 插 袋 


缉 颖 衫 褐 、 做 前 裤 片 


合 内 、 外 侧 缝 


上 门 襟 、 拉 链 、 合 裙 颖 


后 片 收 省 


开 袋 、 做 后 裤 片 















上 钾 祥 、 闭 腰 


架 展 辺 


锁 眼 、 钉 扣 


成品 整 兆 


TE < 


图 7-4-8 ” 男 长 裤 缝 制 流程 





4 步骤] 一 一 裁 片 锁 边 





① 裤 片 锁 边 ， 裁 片 正面 朝 上 放置 锁 边 。 ② 笠 插 袋 垫 布 锁 边 。 


前 片 、 后 片 内 外 侧 缝 、 祥 缝 均 锁 边 。 








③ 门 襟 、 门 襟 贴 先 次 无 纺 讨 、 再 锁 边 。 ④ 后 袋 执 布 、 后 袋 向 条 先 资 无 纺 讨 ， 青 
操作 時 , 簡裁 片 正面 在外 , 折 蒼 成 双 ” 锁 边 。 上 述 锁 边 操作 时 ， 应 注意 锁 边 要 
层 后 冉 锁 边 。 圆 硕 。 
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① 根据 制图 在 裁 片 反面 标记 出 后 片 省 道 。 ② 分 别 缉 颖 两 裤 后 片 腰 省 。 缉 颖 时 注意 
和 袋 位 。 从 腰 口 颖 到 省 大 ， 缉 颖 平 直 。 








③ 缉 颖 时 腰 省 的 省 尖 不 回 针 ， 留 3cm 颖 ”由 丑 泛 省 道 ， 省 缝 倒 向 后 中 。 先 反面 民 
付 , 用 手打 符 , 余 袋 用 手 針 雑 人 雑 共 。 朋 好 后 , 再 朋 光正 面 。 


步骤 3 一 一 开 袋 、 做 后 裤 片 











Q 在 左 后 片 反面 袋 口 处 溪 精 合 衬 。 衬 料 
宽度 为 3cm， 长 度 为 袋 位 长 再 加 上 4cm。 











GO 在 裤 片 正面 画 出 袋 位 。 
















④ 固定 袋 布 。 将 袋 布 上 端 长 出 腰 口 线  ⑤ 格 蘭 条 和 后 片 正面 相対 , 骨 条 中 同 佐 
1.5cm， 正 面 贴 合 裤 片 反面 ， 袋 布 宽度 対 准 袋 位 , 固定 。 
比 袋 位 两 端 宽 出 2cm， 用 别针 固定 。 





ES 





NO Es tN 了 
⑥ 距 袋 口 线 0.5cm， 上 下 各 给 颖 一 条 和 (OO 沿 袋 口 线 剪 开 ， 两 端 剪 成 三 角形 。 注 











袋 口 等 长 的 线 ， 要 求 两 条 线 平 行 ， 注 意 ” 意 在 三 角形 端点 要 剪 到 距离 颖 线 止 点 一 根 
缝 线 两 奖 要 做 回 针 处 理 。 纱 的 位 置 ， 便 于 翻 出 ， 不 能 勇 断 缝 线 。 








⑧ 将 悉 条 翻 问 裤 片 反面 ， 拉 平 袋 口 , 注 “” @ 在 裤 片 反面 将 剪 开 的 开 袋 颖 份 分 烫 。 
意 两 端 小 三 角 也 问 贸 片 反 面 折 转 。 




















四 将 后 袋 嵌 条 翻 沁 平整 ， 注 意 上 下 山 条  ⑪ 固定 下 由 条 。 将 裤 片 掀起 ， 并 在 缝 品 
和 


宽 军 一 致 ， 四角 方 正 。 上 缉 颖 ， 将 般 条 、 俳 片 、 袋 布 三 层 固定 
在 一 起 。 
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⑫ 将 下 骸 条 的 下 边线 和 袋 布 缉 缝 ， 固定 直人 娠 小三 角 。 拡 起 衣 片 , 在 袋 口 端 用 回 
在 一 起 。 针 将 小 三 角 、 舰 条 和 袋 布 缉 颖 在 一 起 。 注 
意 颖 线 平 下 ， 紧 由 袋 口 。 











of 


7 








6⑯ 将 代 布 正面 相对 ， 对 折 勾 缝 ， 颖 份 为 ”外 将 袋 布 翻 于， 正面 钓 缝 0.6cm。 
0.3 ~ 0.4cm。 





(8 掀起 社 片 ， 沿 上 骨 条 缝 口 缉 颖 ,固定 ”9 将 袋 布 与 裤 片 放 平 整 ， 汽 腰 口 缉 缝 
袋 布 与 舱 条 。 0.3cm， 国 定 袋 布 与 裤 片 。 











90 清 筋 腰 口 多 余 袋 布 完成 后 袋 制作 。 按 
上 述 步 又 完成 男 一 后 裤 片 开 供 








$ 步骤 4 一 一 做 前 插 袋 








の 在 左前 裤 片 反面 定 伸 插 信 きき 位 , 在 袋 位 
外 侧 必 泛 1.5cm 帘 直 丝 牵 条 。 








③ 定位 袋 地 布 。 将 伐 执 布 放 于 代 商人 布 上 , 
两 者 均 正 面 基 上 ， 腰 口 处 对 齐 ， 侧 缝 处 


袋 布 多 出 袋 垫 布 lcm。 








二 


@) 将 前 插 袋 布 反 面相 对 闭合 ， 强 颖 从 
底 ， 颖 份 为 0.3cm， 距 离 袋 ee 
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9 泊 后 片 裤 线 对 折 ， 淘 出 后 裤 插 锋线 。 
必 烫 时 注意 内 外 侧 颖 、 裤 脚 内 外 角 对 
齐 ， 避 免 质 烫 极 光 。 





の 沿 侧 插 氏 呈 位 。 痢 俳 片 折 特 奥平 袋 日 





④ 按 图 中 白 虚 线 所 示 ， 沿 袋 垫 布 锁 边 线 
内 侧 缉 合 袋 布 和 袋 热 布 ， 距 侧 颖 2.3cm 
笑止 , 注意 回 針 。 





⑥ 将 袋 布 翻转 ， 绩 效 平 整 。 注 意 袋 布下 
口 缝 份 外交 折光 。 
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⑦ 定位 袋 布 和 裤 片 。 将 上 层 僵 总 布 夹 和 人 @ 打开 插 袋 口 裤 片 折 边 ， 沿 锁 边 线 内 
裤 片 插 袋 口 折 边 中 ， 要 求 贴 紧 、 比 齐 。 ” 沿 缉 颖 ， 固 定 折 边 和 上 层 袋 布 。 








⑨ 将 袋 口 折 边 折 倒 、 放 平 ， 将 下 层 袋 ⑩ 撰 正 袋 布 , 在 斜 捕 袋 We 
布 掀 到 一 边 ， 沿 袋 口 边 缉 压 0.6cm 明 “” 口 4.5cm 处 缉 终 ， 做 回 针 3 ~ 4 次 打 结 
线 ， 固 定 插 袋 佟 边 和 上 层 袋 布 。 理 ， 固 定 裤 片 和 下 层 袋 布 。 








①⑪ 用 珠 针 固定 斜 插 袋 口 下 端的 裤 片 和 。 ⑫ 沿 锁 i 边线 内 沿 国定 侠 播 级 口 下 端 处 
袋 垫 布 。 裤 片 和 袋 垫 布 ， 缉 颖 长 3cm 不用 回 
针 。 注 意 不 要 将 下 层 袋 布 缉 颖 上 








$ 步骤 5 一 一 缉 缝 衬 御 、 做 前 裤 卢 





① 做 左前 片 裙 补 。 按 照 标记 缉 合 禄 ”@) 描 溪 裙 补 ， 在 裁 片 反面 显示 裙 神 倒 
補 , 治 腰 口 向 下 笑 谷 3.5cm, 回 御 。 回 前 中心 线 。 
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③) 将 前 片 迟 中 缝 对折 绒 次 出 前 挺 缝 线 ， 注 
意 侧 颖 对齐 ， 裤 脚 对 齐 。 








信步 又 6 一 一 合 内 、 外 侧 缝 





J 閣 左前 、 后 片 正面 相対 。 前 片 在 上 , 拡 井 





层 袋 布 ， 将 前 、 后 户外 侧 颖 对 位 ， 从 腰 口 
缝合 至 脚 口 ， 外 侧 缝 缝合 完成 。 


Wi 


② 裤 片 反面 朝 上 ， 分 遂 侧 缝 。 注 意 插 袋 位 ， 
将 袋 布 掀 开 分 绝 平整 。 








由 在 前 片上 部 将 裤 挺 颖 线 和 裙 褐 压 烫 平顺 。 


⑤ 整理 平 齐 裤 片 和 袋 布 ， 距 离 腰 口 0.3cm 
缉 颖 将 两 者 固定 。 修 剪 腰 口 多 余 颖 头 ， 前 
裤 片 制作 完成 。 按 照 上 述 步 骤 制 作 另 一 前 
裤 片 。 














(3) 平整 裤 片 和 袋 布 ， 在 斜 插 袋 口 尾 端 给 颖 ， 
做 回 针 3 ~ 4 次 ， 打 结 固 定 。 
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④ 翻 到 裤子 内 侧 ， 将 下 层 袋 布 折 光 毛 边 ，(5) 沿 袋 布 折 边 0.3cm， 将 其 缉 缝 在 后 片 
比 齐 颖 份 ， 绩 深 平 服 。 侧 缝 缝 份 上 。 





⑥ 翻 起 前 裤 片 ， 沿 插 袋 布 底 0.5cm 忽 缉 ⑰⑦ 缉 缝 左 裤 片 内 侧 缝 。 裤 片 正 面相 
底辺 , 注意 起 始 回 針 , 日 缝 止 至 侧 颖 颖 ”对 ， 前 片 在 上 、 后 片 在 下 ， 给 颖 时 ， 后 
边 处 。 片 横 宙 下 10cm 处 适当 拉 紧 些 。 








⑧ 将 内 侧 缝 分 缝 溪 平 。 异 六 整理 裤 片 ， 将 前 腰部 位 袜 袜 和 
挺 缝 线 导 次 平顺 ， 转 折 上 日 然 。 按 照 上 述 
步 枝 ， 完 成 太一 钴 前 后 亡 合 颖 。 





Q 检查 、 对 齐 并 标记 裤 前 片 前 中 的 门 ”@ 将 溪 好 衬 的 门 襟 与 左前 片 正面 相对 ， 
襟 目 点 。 沿 前 中 净 缝 线 外 侧 缉 颖 ， 缝 份 为 0.8cm。 











③) 翻 折扣 次 门 襟 ,向 内 多 折 进 0.2cm， 注 ”也 将 右前 片 前 中 按照 净 样 扣 遂 颖 头 。 
意 止 口 不 反 吐 。 丑 平 ， 并 顺势 将 小 档 线 按 


lcm 颖 份 扣 泛 。 








⑤ 检查 、 标 记 门 襟 止 口 。 ⑥ 缝合 前 片 祥 缝 。 颖 合 时 ， 从 下 档 缝 起 
颖 ,组 颖 至 门 容 止 口上 1.5cm 人 处 。 
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⑦ 将 拉链 定位 在 里 襟 上 ， 沿 拉链 基 布 边 将 里 实 蕉 合 在 右前 片 前 中 下 ， 两 者 缝 
0.2cm 缉 颖 ， 国 定 拉链 。 边 比 齐 ， 距 前 片 前 中 折 边 0.1cm 夺 明 线 。 

















⑨ 対 合 左 、 右 前 片 , 左前 中 方 香住 右前 ”0 轻 掀 左 前 片 ， 治 拉链 边缘 0.3cm 缉 缝 ， 
中 的 缉 缝 拉链 的 缝 线 。 定 位 门 裕 和 拉链 将 门 裕 和 拉链 缝合 固定 。 
的 位 置 。 
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⑪ 缉 合 门 裕 。 拉 开 拉 链 ， 放 平 左 前 片 ， 趾 离 。 ⑫ 车 颖 至 门 襟 止 口 时 ， 做 回 针 处 理 ， 打 结 匡 
裤 瞩 前 中 3cm 在 正面 车 颖 明 线 。 夺 颖 线 上 段 ” 定 。 

平行 于 前 中 线 ， 下 半 段 向 前 中 撤去 呈 弧 线 ， 

明 线 强 颖 到 上 拉链 止 口 为 止 。 注 意 不 要 将 里 

集 也 缝合 在 一 起 。 











⑬ 放 平 裤子 前 中 ， 沿 门 裤 止 口 向 上 ， 做 回 ”4 掀 开 裤 片 ， 在 距 门 究 下 端 1.5cm 处 开始 ， 
针 3 ~ 4 次 ,注意 一 定 要 给 颖 住 上 层 裤 片 门 襟 折 门 襟 锁 边 线 0.5cm 强 颖 固定 门 、 ma 
辺 。 针 。 

















⑪⑮ 将 左 、 右 后 片 正 面相 对 ， 襟 颖 对 齐 ， 从 下 
襟 颖 起 颖 ， 缉 缝 襟 颖 。 操 作 时 注意 缉 颖 线 迹 
双 线 重合 





4 步骤 8 一 一 做 裤 爵 








中 溪 粘 合 衬 。 先 将 腰 头 裁 片 导 溪 无 纺 粘 ”已 在 腰 面 反面 再 粘 合 一 片 净 样 树脂 裤 。 
合 衬 。 起 到 对 腰 头 加 固 、 衬 托 的 作用 。 





加 乱 必 顶头 的 色 份 按 净 样 扣 烫 ， 再 将 腰  ④% 毁 沟 处 理 完 成 的 裤 腰 。 





头 反面 相对 ， 对 折 狗 逆 ， 使 腰 里 反 吐 腰 
面 0.2cm。 


4 ER 裤 社 


一 
1 


テー Ne 内 側 后 , 沿 中 ② 沿 折 边 将 裤 祥 两 边 细 0 1cm 明 线 ， 随 
线 对 折光 元 度 为 1cm。 后 剪 成 6 根 8cm 长 裤 祥 。 








4 步骤 10 一 上 裤 祥 、 闭 腰 








J 标记 、 定 位 上 裤 祥 位 置 。6 根 祥 祥 分 ” 己 将 裤 祥 车 颖 固定 在 腰 口 处 。 固 定 裤 
别 站 在 前 片 挺 缝 处 2 根 、 距 后 中 两 边 各 祥 的 缝 线 要 距 腰 涉 止 口 2cm。 





2cm 人 处 2 根 ， 侧 面 两 个 祥 装 在 前 中 裤 祥 
和 后 中 裤 祥 的 平分 点 上 。 


ーー 
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③ 掀 开 腰 头 ， 将 腰 面 与 裤 腰 正面 对 合 ， ④ 将 腰 面 与 裤 腰 正面 对 合 ， 腰 头 放 上 
对 齐 对 位 点 ， 珠 针 固 定 腰 面 与 裤 腰 。 层 ， 从 左前 中 门 棱 处 开始 缝合 上 腰 ， 注 
意 上 腰 时 要 注意 对 齐 刀 眼 ， 上 腰 平 顺 。 





0 
⑤ 翻 折 腰 头 ， 将 门 裤 、 里 袜 处 的 腰 头 正 ⑥ 将 腰 头 翻转 ， 检 查 腰 头 是 否 对 称 、 平 
面相 对 ， 分 别 沿 门 裤 、 里 裤 边 缘 固 定 腰 ”有 服 ， 并 磺 烫 腰 头 。 
头 两 端 ， 注 意 回 针 。 





QD 理 平顺 腰 涉 ， 将 腰 口 来 放 于 裤 腰 中 ， 
珠 針 固定 腰 里 、 腰 面 。 


SN 
| 
A 
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\ 
N 

、 

、 


ーー 
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在 鶴 腰 正面 沿 装 腰 笑 鐵 第 第 固定 腰 ⑨ 将 稚 祥 折 向 腰 拓 上 日 , 稚 祥 上 端 折 輝 
里 , 完成 上 腰 。 0.7cm 缝 份 ， 车 颖 做 回 针 3 ~ 4 次 ， 与 腰 头 
固定 。 





① 先 用 划 粉 画 出 折 边 ， 折 边 3cm。 再 按 粉 样 扣 效 。 ”已 用 三 角 针 线 颖 固定 脚 口 。 
狼 脚 折 边 ， 注 意 折 边 宽 罕 一 致 ， 毁 烫 平 服 。 


$ 步骤 12 一 一 锁 腿 、 钉 扣 
烫 平 腰 头 、 后 袋 位 ， 和 定好 纽扣 位 置 。 后 袋 纽 扣 直 径 为 1cm， 腰 头 处 纽扣 直径 选 
1.5cm， 扣 眼 均 为 圆 头 扣 腿 。 





步骤 13 一 一 成 品 整 汤 
① 清 剪 线头 、 去 除 划 粉 印迹 等 。 
② 丑 次 时 先 在 裤子 反面 进行 ， 将 裤子 内 侧 所 有 颖 份 、 部 件 喷 水 、 盖 布 民 次 。 注 意 内 
外 侧 颖 要 烫 和 化 ， 袋 布 、 腰 里 、 门 袜 、 里 襟 内 侧 逆 平 。 用 马 介 将 襟 颖 分 汤圆 顺 。 
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③ 将 裤子 翻 正 ， 在 福 身 正 面 先 烫 门 襟 、 里 入 、 初 
個 , 再 災 斜 捕 袋 、 后 袋 。 奄 肖 時 也 要 貴 水 、 香 布 操作 , 
避 免 板 兆 。 

(9 对 齐 内 外 侧 缝 ， 导 泛 裤 子 脚 口 。 

(3 对 齐 内 外 侧 颖 ， 整 理 民 泛 裤子 前 后 挺 缝 线 ， 注 意 
前 挺 颖 线 上 部 ， 宰 禄 不 要 压 死 ; 后 挺 颖 线 上 口 应 高 低 一 
人 怪 。 导 泛 完成 后 用 衣 淋 挂 起 际 干 。 











成 品 效果 图 
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@ 实例 5 “ 单 排 扣 女 休闲 西服 的 裁剪 与 制作 


一 、 单 排 扣 女体 内 西服 造型 特点 


单 排 扣 女 休闲 西服 采用 四 开 身 衣 身 结构 ， 前 后 衣 片 均 
有 刀 背 线 分 割 ， 吸 腰 、 造 型 修身 合体 。 单 排 两 粒 扣 ,， 平 驶 
西服 领 ， 前 片 左右 各 有 一 有 袋 盖 的 插 袋 ， 挂 全 里 ， 是 女 式 
休 亲 西装 外 套 中 的 基础 款式 ， 如 图 7-5-1 所 示 。 














图 7-5-1 单 排 扣 女 休闲 西服 示例 
二 、 单 排 扣 女 休闲 西服 成 品 规 格 
单 排 扣 女体 闲 西服 号 型 选用 160/84A， 其 成 品 规格 如 下 : 
部 位 


规格 /cm 





三 、 早 排 扣 女 休 | 闪 西 服 裁 剖 制图 


(一 ) 衣 身 制图 

1. 绘制 单 排 扣 女 休闲 西服 衣 里 制图 基础 线 ( 图 7-5-2 ) 

中 绘制 后 中 心 参考 线 : 绘制 一 条 竖 直 线 ， 长 度 为 后 中 长 + 后 领 深 =56cm+2.5cm=58.5cm， 
作为 衣 厂 后 中 心 参考 线 。 
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图 7-5-2 单 排 扣 女 休闲 西服 衣 身 制图 基础 线 


② 绘制 上 平 线 : 作 与 线 (D 牌 直 相 交 的 一 条 水 平 线 ， 作 为 衣服 开 领 、 落 肩 定点 的 参考 
线 。 

③ 绘制 底 边 参考 线 : 作 与 线 由 垂直 相交 的 另 一 条 水 平 线 ， 作 为 衣服 底 边 参考 线 。 

④ 绘制 前 中 心 参 考 线 : 作 与 线 @9) 竺 直 的 另 一 条 坚 直 线 ， 距 离线 山 为 B12+5cm=52cm， 








此 线 作 为 衣 片 前 中 心 参考 线 。 

⑤ 绘制 视窗 深 参 考 线 : 在 线 @ 下 方 距离 其 2B/10+6cm=24.8cm 处 ， 绘 制 水 平 线 ， 作 为 
袖 麻 深 参 考 线 ， 且 与 线 帆 、@ 引 相交 。 

⑥ 绘制 腰 节 线 : 在 线 @ 下 方 距 离 其 腰 节 长 + 后 领 深 =38cm+2.5cm=40.5cm 处 ， 绘 制 水 
平 线 ， 作 为 腰 节 线 ， 且 与 线虫 、 包 垂直 相交 。 

⑦ 绘制 后 侧 缝 参考 线 : 平行 线 山 在 其 右 侧 作 平 行 线 ， 距 离 为 B/4=23.5cm， 且 与 线 
翅 、 包 、 竺 直 相 交 ， 作 为 后 侧 颖 参考 线 。 

⑧ 绘制 前 侧 缝 参考 线 : 平行 线 由 在 其 左 侧 作 平 行 线 ， 距 离 为 B/4=23.5cm， 且 与 线 
③、 ⑤、⑥ 垂 責 相 交 , 作 坊 前 側 鐘 参考 会 。 

⑨ 绘制 搭 门 线 : 在 线 (9 右 方 距离 其 2cm 作 一 条 平行 线 ， 作 为 拱门 线 。 

d0 绘制 后 领 深 线 : 垂直 线 ()， 在 线 (2 下 方 距离 其 2.5cm 作 平行 线 ， 作 为 后 领 深 线 。 

四 绘制 后 领 宽 线 : 重 直 线 (， 在 线 (D 右 方 距离 其 8cm 作 平行 线 ， 作 为 后 领 宽 线 。 

⑪⑫ 绘制 后 肩 宽 线 : 牌 和 直线， 在 线 (D 右 方 距离 其 1/2 肩 党 +0.5cm=19.5cm 作 平行 线 ， 








作 罰 后 情 完 人 。 
⑬ 绘制 后 落 肩 高 线 : 平行 线 @ 在 其 下 方 作 平 行 线 ， 距 离 为 后 片 沙 肩 量 4cm， 作 为 后 
落户 高 线 ， 与 线 @ 相 区。 
⑭ 绘制 后 胸 席 线 : 在 线 电 上 以 线 忆 和 线 归 区 点 为 端点 ， 回 左 量 取 2cm 定 点 ， 过 此 点 作 
垂 线 ， 与 线 罗 、 色 竺 直 相 区， 作为 后 胸 宽 线 。 
⑪⑮ 绘制 前 肩 宽 线 : 竺 直线 名， 在 线 中 左 方 距离 其 1/2 肩 宽 -0.5cm=18.5cm 作 平行 线 ， 
作为 前 局 完 线 。 
⑪⑩ 绘制 前 落户 高 线 : 平行 线 多 在 其 下 方 作 平行 线 ， 距 离 为 前 片 落 肩 量 4.5cm， 作 为 前 
落户 高 线 ， 与 线 电 相交 。 
四 绘制 前 胸 宽 线 : 在 线 岂 上 以 线 电 、 昌 交点 为 端点 ， 回 右 量 取 2cm 定 氮 ， 过 此 点 作 垂 
， 与 线 四 、 外 垂直 相交 ， 作 为 前 胸 宽 线 。 
d 绘制 前 袖 窗 深 线 : 垂直 线 必 作 线 名 的 平行 线 ， 距 离线 @ 为 2.5cm， 作 为 前 袖 刻 深 
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9 绘制 后 刀 背 缝 参考 线 : 在 箋 、⑥ 的 交点 右側 2cm 定 点 : 在 线 (D、(@ 的 交 扣 左 侧 
1.5cm 定 点 , 在 这 两 定点 间 的 1/2 处 作 线 (Oo 的 垂 线 ， 并 与 线 忆 和 线 中 相交 。 

90 绘制 前 刀 背 缝 参考 线 : 在 箋 ゆ 、⑥ 的 交点 定点 , 在 袋 ⑨、⑥ 的 交点 右側 1.5cm 定 
点 ; 在 这 两 定点 间 的 1/2 处 作 线 (@) 的 垂 线 ， 并 与 线 (3 和 线 (5) 相 交 。 

91 绘制 前 片 下 摆 造 型 参考 线 : 在 袋 ⑥、⑨ 的 交点 下 側 2cm 定 点 4' ， 在 线 (3)、(9 的 交 
把 左 侧 2cm 定 点 4”， 连 接 两 个 定点 作为 前 片 下 摆 造 型 参考 线 。 

92 绘制 前 片 底 边 斜 线 : 自 狭 )、③ 的 交点 向 斜 下 延 散 狼 ⑪, 戴 取 2.5cm 定 点 。 達 接 此 
点 和 袋 ②、 的 交点 , 作 罰 前 片 底 辺 斜 仁 。 

3 确定 翻 驶 止 点 : 在 线 、(9) 的 交点 正 上 方 8cm 定 点 为 4， 确 定 4 为 翻 驳 止 点 。 

@3 绘制 前 领口 深 线 : 在 线 避 、@ 册 的 交点 正 下 方 9cm 和 定点 作 线 由 的 垂 线 ， 与 线 由 交 于 B 
点 ， 作 为 前 领口 次 线 。 

95 绘制 前 领 宽 线 : 在 线 包 、 旬 的 交点 左 侧 7.8cm 定 点 作 线 凶 的 垂 线 ， 与 线 凶 交 于 C 
点 ， 作 为 前 领 宽 线 。 

90 绘制 衣 片 翻 折 参考 线 : 在 线 (上 C 点 右 侧 2cm 定 点 D， 连 接 A、D， 作 为 衣 片 翻 折 参 
考 线 。 

2. 单 排 扣 女 休闲 西服 前 万 制 图 (图 7-5-3 ) 

1 ) 绘制 前 肩 斜 线 : 直线 连接 C 点 和 线 四 、 申 的 交 点 。 

2 ) 绘制 前 袖 询 弧 线 : 前 落 情 点 即 付 ⑮、⑯ 的 交点 井 始 , 浴 前 胸 完 袋 ⑰ 的 172 外 , 向 
线 (8 、(8 的 交点 连 弧 线 。 














3 ) 设 定 前 袖 窗 对 位 点 : 沿 前 胸 宽 线 @ 的 1/2 处 向 下 ， 在 前 袖 笼 浙 线 上 取 2.5cm 定 点 ， 
作为 前 袖 隆 对 位 点 。 





4 ) 绘制 前 侧 缝 线 : 在 线 (@、(@ 的 交点 右 侧 1.5cm 处 定点 ; 在 线 @、 鸟 的 交点 左 侧 lcm 
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处 定点 ; 从 线 (®®8、( 的 交点 开始 癌 下 ， 用 圆 顺 弧 线 顺序 连接 此 三 点 。 
5 ) 绘制 领 深 斜 线 : 过 C 点 作 4D 线 的 平行 线 ， 定 点 为 E， 使 CE 长 度 为 8.5cm。 
6 ) 绘制 串口 线 : 连接 点 E、B， 并 延长 至 B' 点 ， 使 B 点 到 AD 线 的 垂下 距离 为 7cm。 


| 1/2 肩 宽 +0.5 | | 1/2 肩 宛 -0.5 | 
二 一 一 C 2D 





后 中 长 


图 7-5-3 ” 单 排 扣 女 休闲 西服 衣 身 裁剪 制 图 








7 ) 绘制 驶 领 造型 线 ， 直线 连接 点 4 和 点 B' ， 在 此 直线 基础 上 外 凸 0.8cm， 修 顺 成 圆 顺 
弧 线 。 

8 ) 绘制 门 襟 线 : 直线 连接 A、A’' 点 。 

9 ) 绘制 下 摆 造 型 线 : 用 弧 线 连接 A' 点 和 4"” 点 ， 弧 线 外 凸 1.5cm。 

10 ) 绘制 底 边线 : 依据 前 片 底 边 斜 线 将 底 边 线 和 下 摆 造 型 线 以 弧 线 连接 ， 圆 顺 过 
渡 。 

11 ) 绘制 刀 背 缝 线 : 以 线 0、 和 的 交点 为 中 点 ， 在 腰 节 线 上 取 前 腰 省 大 3cm， 并 和 定 
点 ; 以 线 四 、@ 四 的 交点 定点 ; 从 前 胸 宽 线 作 的 1/2 处 起 ， 经 过 线 四 、 名 的 交点 ， 再 分 别 连 
接 上 述 定点 ， 并 延长 至 底 边 斜 线 ， 以 圆 顺 弧 线 绘制 出 前 片 、 前 侧 片 刀 背 缝 线 。 绘 制 时 注 
意 胸 围 线 以 上 的 弧 线 部 分 弧度 尽量 不 要 太 大 ， 以 便于 缝 制 。 

12 ) 绘制 腋 下 省 : 将 线 、(@ 的 交点 与 线 (8 和 刀 苔 缝 线 的 交点 直线 连接 ， 和 线 (8 构 
成 前 片 腋 下 省 。 

13 ) 定位 纽扣 : 在 袋 ④ 上 定点 , 分 列 和 点 4 、4' 平 齐 ， 设 定 为 纽扣 位 ， 两 粒 纽扣 间 
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中 10cm。 

14 ) 确定 袋 位 : 平行 线 (90 在 其 下 方 2cm 男 袋 位 参考 线 ， 袋 位 右 端 点 距离 前 片 刀 背 缝 线 
2.5cm， 过 此 点 问 左 量 取 袋 口 大 12cm， 袋 口 线 左 端点 同上 拾 高 1cm。 

15 ) 绘制 袋 盖 线 : 从 袋 位 右 端点 垂下 癌 下 量 取 4.5cm 定 点 ， 过 此 点 做 袋 位 的 平行 线 ， 
口袋 左 侧 缝 线 下 问 点 回 左 捕 出 0.5cm， 袋 兰 下 部 转角 倒 圆 角 ， 画 顺 袋 兰 线 。 

3. 单 排 扣 女 休 闲 西 服 后 片 制 图 ( 图 7-5-3 ) 

1 ) 绘制 后 背 缝 线 : 在 箋 ひ 、⑥ 的 交点 右側 2cm 外 定点 , 在 代り 、 ③ 的 交点 右側 2cm 
处 定点 ; 从 线 (中 、Q9 的 交点 开始 以 弧 线 顺 序 连 接 两 定点 ， 完 成 后 背 缝 线 。 绘 制 时 注意 弧 
线 在 线 贝 、 名 的 交点 处 同 右 搬 进 0.8cm， 且 弧 线 在 线 (@ 以 上 部 分 的 2/3 与 线 (重合 。 

2 ) 绘制 领口 弧 线 : 将 线路 、Q9 的 交点 ， 线 加 、 书 的 交点 定点 ， 用 圆 顺 弧 线 连接 上 述 

















3 ) 绘制 后 肩 斜 线 : 直线 连接 线 辐 、 忆 的 交 扣 和 线 加 、 加 的 交 后 。 
4 ) 绘制 后 袖 隆 弧 线 : 从 后 落 肩 点 即 线 轨 、 曲 的 交点 开始 ， 泊 后 胸 寓 线程 的 1/2 处 ， 回 
线 ( 引 )、(D 的 交点 连 弧 线 。 


5 ) 设 定 后 袖 座 对 位 点 : 沿 后 胸 宽 线 加 的 1/2 处 向 下 ， 在 后 袖 笼 弧 线 上 取 2.5cm 定 点 ， 
作为 后 袖 隆 对 位 点 。 





6 ) 绘制 后 侧 缝 线 : 在 线 @、@O 的 交点 左 侧 1.5cm 处 定点 ; 在 袋 ⑦、③ 的 交点 右側 1cm 
处 定点 ; 从 线 ( 引 、Q@ 的 交点 开始 向 下 ， 用 圆 顺 弧 线 顺序 连接 两 定点 。 

7 ) 绘制 底 边线 : 直线 连接 后 背 缝 线 和 后 侧 颖 线 的 下 端点 。 

8 ) 绘制 刀 背 缝 线 : 以 线 罗 、(@) 的 交点 为 中 点 ， 在 腰 节 线 上 取 后 腰 省 大 2.5cm， 并 定 
点 ; 以 线 四 、 名 的 交点 定点 ; 从 后 胸 宽 线 罗 的 112 处 起 ， 经 过 线 略 、@@ 的 交点 ， 再 分 别 连 
接 上 述 定 点 ， 以 圆 顺 听 线 绘制 出 后 片 、 后 侧 片 刀 背 颖 线 。 

(二 ) 袖子 制图 

1. 绘制 单 排 扣 女 休闲 西服 袖子 制图 基础 线 ( 图 7-5-4 ) 

① 绘制 袖 中 线 : 绘制 一 条 竖 直线 ， 该 线 为 衣 袖 袖 中 线 。 

②) 绘制 袖 山 水 平 线 : 垂直 袖 中 线 绘制 一 条 上 和 平 线 ， 交 点 4 作为 袖 山 顶点 。 

③ 绘制 袖 肥 参考 线 : 由 4 点 向 下 量 取 B/10+6.5cm=15.9cm 定 为 袖 山 高 ， 作 线 @ 的 平行 
线 ， 作 为 袖 肥 参考 线 。 

④ 绘制 袖口 参考 线 : 由 4 点 向 下 量 取 58cm 定 为 袖 长 ， 作 线 @ 的 平行 线 ， 此 线 作为 袖 
口 参考 线 。 

⑤) 绘制 肘 围 线 : 由 4 点 向 下 量 取 1/2 袖 长 +2.5cm=31.5cm 作 线 @) 的 平行 线 ， 此 线 作 为 肘 
围 线 。 

⑥ 绘制 袖口 落 山 线 : 在 线 四 下 方 1.5cm 处 作 线 图 的 平行 线 ， 作 为 袖口 落 帆 线 。 

⑦ 绘制 后 袖 山 斜 线 : 由 4 点 回 袖 肥 参 考 线 @ 作 笠 线 ， 斜 线 长 度 按 衣 身 后 片 的 后 视觉 
缴 线 ( 即 后 AH ) 定 出 。 
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图 7-5-4” 单 排 扣 女 休闲 西服 袖子 制图 基础 线 


绘制 前 袖 山 斜 线 : 由 4 点 向 袖 肥 参考 线 怨 作 斜 线 ， 笠 线 长 度 按 衣 吴 后 片 的 前 袖 宠 
弧 袋 ( 即 前 47 ) 定 出 。 

⑨ 绘制 前 袖 肥 平分 线 : 过 前 袖 肥 线 的 中 点 作 线 山 的 平行 线 ， 并 与 肘 围 线 、 袖 口 参 考 
线 垂下 相交 ， 此 线 作 为 前 袖 肥 平分 线 。 

d0 绘制 后 袖 肥 平分 线 : 过 后 袖 肥 线 的 中 点 作 线 山 的 平行 线 ， 并 与 肘 围 线 、 袖 口 参考 
线 垂 百 相 区， 此 线 作为 后 袖 肥 平分 线 。 

2. 单 排 扣 女体 闲 西 服 袖子 制图 (图 7-5-5 ) 

1 ) 绘制 前 袖 山 弧 线 : 四 等 分 前 袖 山 笠 线 号 ， 再 由 其 1/2 处 治 笠 线 方向 向 下 量 lcm 处 定 
点 ， 然 后 由 此 点 用 圆 顺 弧 线 分 别 连接 袖 山 顶点 4 和 线 电 、@ 的 交点 ， 弧 线 在 上 1/4 处 垂直 
斜 线 问 外 上 方 抬升 zcm， 弧 线 在 下 1/4 处 垂直 和 料 线 回 内 下 止 和 1.5cm， 男 顺 整 条 弧 线 。 

2 ) 绘制 后 袖 山 弧 线 : 在 后 神山 短线 上 分 别 目 两 端点 量 取 1/4 前 袖 山 笠 线 长 ， 以 圆 顺 弧 
线 依 次 连接 袖 山 顶点 4、 后 袖 山 斜 线 下 端的 1/4 前 袖 山 斜 线 处 、 线 (D 和 线 始 的 交点 ， 弧 线 
在 上 1/4 前 袖 山 斜 线 长 处 垂直 斜 线 癌 外 上 方 抬升 1.8cm， 弧 线 在 下 半 段 垂直 笠 线 回 内 下 四 入 
1cm， 男 顺 弧 线 。 

3 ) 绘制 前 偏 袖 参 考 线 : 由 貸 の 、⑤ 的 交点 向 左 量 取 0.5cm 定 点 , 由 貸 の ⑦、 的 交点 
问 右 量 取 0.5cm 定 点 ; 用 直线 从 线 @、 包 的 交点 依 序 连接 上 述 两 定点 ， 形 成 前 俩 视线 〈 图 
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图 7-5-5 ” 单 排 扣 女 休闲 西服 袖子 裁剪 制图 


7-5-5 中 虚线 所 示 ) ， 作 为 绘制 大 、 小 袖 片 内 缝 线 的 参考 线 。 

4 ) 绘制 袖 内 缝 线 : 此 球 西 服 袖 型 采用 两 片 袖 构成 ,通过 大 小 袖 互 信 来 分 配 袖 片 。 由 
前 俩 视线 回 右 平移 3cm， 上 应 垂直 延长 区 于 前 袖 麻 弧 线 止 ， 此 线 作 为 大 袖 袖 内 缝 线 ; 按照 
上 述 步 又 ， 由 前 修神 线 癌 左 平移 3cm， 上 端 竺 下 延长 至 与 大 袖 袖 内 缝 线 上 端 平 齐 ， 此 线 作 
为 小 袖 袖 内 缝 线 。 

5 ) 绘制 袖口 线 : 由 线 负 、 册 的 交点 辐 右 量 取 0.5cm 定 点 ， 以 此 处 为 起 点 以 袖口 大 
13cm 在 袖口 沙 山 线 @ 上 定点 ， 分 别 连 接 此 点 与 大 小 袖 内 缝 线 同 线 由 的 交点 ， 并 修 顺 ， 完 
成 大 袖 、 小 袖 的 袖口 线 。 

6 ) 绘制 后 偏 袖 参 考 线 : 从 线 曲 、 鸟 的 交点 画 直 线 ， 连 接 袖 口 线 左 侧 端点 ， 此 线 与 线 
⑤ 的 交点 定点 , 在 此 点 与 线 中 、 包 交点 连 线 的 1/2 处 再 次 定点 ， 连 接 此 定点 、 线 曲 和 线 人 ) 
的 交点 以 及 袖口 线 左 侧 冰 点 ， 形 成 后 偶 视 线 ， 连 接 时 应 保证 后 侦 袖 线 与 袖口 线 成 下 角 状 

7 ) 绘制 袖 外 缝 线 : 由 后 備 袖 袋 袖 肥 八 的 交点 向 左 、 右 各 量 取 1cm, 后 候 袖 袋 人 鯖 
⑤ 的 交点 向 左 、 右 各 量 取 0.8cm, 和 目 袖口 仁 左 端点 傍 早 后 偽 袖 袋 画 順 弧 氏 : 注意 上 述 两 弧 
线 在 下 半 段 近 袖 口交 10cm 长 度 内 ， 弧 线 为 共用 ; 将 外 侧 大 袖 外 缝 线 垂直 上 延 交 于 后 袖 竹 
孤 线 ， 内 侧 小 袖 外 绒线 垂 百 上 延 与 大 袖 外 缝 线 上 端 平 齐 。 
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8 ) 绘制 大 、 小 袖 袖 山 弧 线 : 自 大 袖 内 外 颖 线 与 前 后 袖 隆 弧 线 的 交点 处 分 割 袖 山 绝 
线 ; 大 袖 内 外 缝 线 内 侧 的 形成 大 袖 袖 山 弧 线 ; 大 袖 内 外 缝 线 外 侧 的 形成 小 袖 袖 山 弧 线 ， 
通过 将 小 袖 袖 山 弧 线 以 小 袖 内 外 缝 线 为 轴 映 射 翻转 ， 形 成 小 袖 袖 山 弧 线 。 

9 ) 确定 前 、 后 视窗 对 位 点 : 比照 衣 片 制图 中 袖 麻 弧 线 的 定点 长 度 ， 依 次 在 衣 袖 的 
前 、 后 袖 山 线 上 确定 上 袖 的 对 位 点 。 

( 三 ) 领子 制图 

领子 制图 依据 前 后 衣 片 领口 线 直接 制图 ( 图 7-5-6 ) 。 

1 ) 绘制 衣 领 翻 折 参 考 线 : 在 前 片 制图 基础 上 ， 延 长 4D， 形 成 衣 领 翻 折 参考 线 。 

2 ) 绘制 领 窜 线 : 过 C 点 作 4PD 的 平行 线 ， 鹤 取 CE 线 段 长 度 8.5cm ， 硝 定 下 点 。EC 线 段 
癌 斜 上 方 延 长 ， 形 成 领 窒 参 考 线 。 以 C 点 为 圆心 ， 以 后 领 窒 长 “@” 为 半径 ， 在 EC 延长 
线 上 确定 C' 点 ; 再 以 CC 为 半径 做 C C”， 使 C' C” 为 倒伏 量 2.5cm， 确 定 C” 点 。 修 顺 点 
E、C” 间 的 连 线 ， 形 成 领 窒 线 。 

3 ) 绘制 衣 领 领 中 线 : 作 重 线 GC" 垂直 于 CC" ， 形 成 领 中 线 ， 线 段 GC' 长 度 为 7cm。 
在 领 中 线段 GC' 上 定点 FE， 使 其 距 两 点 的 距离 分 别 为 3cm 和 4cm，F 点 可 作为 衣 领 翻 驳 点 ， 
修正 领 翻 驶 弧 线 ， 如 图 7-5-6 中 虚线 所 示 。 

4 ) 绘制 衣 领 外 轮廓 造型 线 : 由 B' 点 在 线段 EB' 上 量 取 4cm 定 点 8”， 过 点 B” 作 线段 
B" 日 长 度 为 3.5cm， 和 线段 BB” 夹 角 为 60。 ， 确 定理 点 。 连 线 G、 旦 点 并 男 顺 弧 线 ， 确 保 弧 
线 GH 的 H 端 型 直线 段 B" 五 ， 确 定 衣 领 外 轮 廊 造型 线 。 

( 四 ) 挂面 及 其 他 辅 件 的 制图 
按照 标示 数据 绘制 挂面 、 袋 口 般 条 和 袋 布 (图 7-5-7 ) 。 














图 7-5-6 单 排 扣 女 休闲 西服 领子 裁剪 制图 图 7-5-7 单 排 扣 女 休闲 西服 挂面 、 袋 口 舱 条 和 袋 布 制图 








四 、 单 排 扣 女 休闲 西服 纸样 修正 


1. 面料 纸样 修正 
服 委 前 侧 片 按照 图 7-5-8 所 未 ， 将 腋 下 省 勇 开 合并 ， 将 省 量 转移 至 刀 背 颖 上 ， 将 前 侧 


片 合并 成 一 片 。 
| " | 


图 7-5-8 ” 单 排 扣 女 休闲 西服 面料 纸样 修正 


2. 里 料 纸样 修正 

服装 里 料 纸样 ， 按 照 面料 纸样 制作 ( 图 7-5-9 ) 。 

里 子 前 片 在 面料 前 片 纸样 基础 上 ， 先 去 除 挂面 部 分 ， 然 后 剩余 部 分 将 刀 背 颖 闭合 ， 
改 为 收 腰 省 ， 保 留 腋 下 省 ， 转 换 成 一 片 里 子 前 片 。 

里 子 后 片 在 面料 后 片 纸样 基础 上 ， 将 刀 背 颖 闭合 ， 改 收 腰 省 ， 转 换 成 一 片 里 子 后 片 。 





图 7-5-9 ” 单 排 扣 女 休闲 西服 里 料 纸样 修正 


五 、 单 排 扣 女体 内 西服 纸样 放 缝 
1. 面料 样板 放 缝 ( 图 7-5-10 ) 


需 放 颖 的 面料 净 板 包括 : 前 片 、 前 側 片 、 后 片 、 后 側 片 、 大 袖 、 小 袖 、 捧 面 、 領 
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图 7-5-10 ” 单 排 扣 女 休闲 西服 面料 样板 放 缝 


2. 里 料 样 板 放 颖 ( 图 7-5-11 ) 
需 放 缝 的 里 料 净 板 包 括 : 前 片 里 、 后 片 里 、 大 袖 里 、 小 袖 里 、 袋 盖 里 、 袋 布 等 。 





213 





图 7-5-11 单 排 扣 女 休 闲 西 服 里 料 样板 放 缝 


3. 计 料 样板 制作 ( 图 7-5-12 ) 

在 单 排 扣 女 休闲 西服 制作 中 ， 知 采用 有 纺 衬 和 无 纺 计 两 种 衬 料 ， 它 们 适用 于 不 同 的 
服 闭 部 位 。 衬 料 样 板 的 制作 在 面料 毛 板 的 基础 上 ， 周 边 缩 进 0.3cm， 避 人 免 溪 衬 时 热 炊 胶 渗 
出 。 
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國 7-5-12 单 排 扣 女 休闲 西服 衬 料 样板 制作 





六 、 早 排 扣 女 休 | 闪 西服 裁 剖 排 料 


1. 面料 排 料 示例 
面料 排 料 采 用 幅 宽 144cm 的 布料 ， 对 折 成 双 幅 后 进行 排 料 〈 图 7-5-13 ) 。 
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图 7-5-13 ” 单 排 扣 女 休闲 西服 面料 排 料 

2. 里 料 排 料 示 例 

里 料 排 料 采用 幅 守 150cm 的 布料 ， 对 折 成 双 幅 后 进行 排 料 ( 图 7-5-14 ) 。 





图 7-5-14 ” 单 排 扣 女 休闲 西服 里 料 排 料 
七 、 蛙 排 扣 女 休 | 肝 西服 裁剪 与 颖 制 


( 一 ) 单 排 扣 女 休闲 西服 的 裁剪 
1. 材料 准备 
面料 : 幅 宽 144cm 的 毛 洗 面料 ， 用 量 130cm 。 
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辅料 : 里 子 布 、 树 脂 衬 、 无 纺 衬 、 缝 幼 线 、 垫 肩 、 纽 扣 。 

2. 裁剪 

单 排 扣 女体 闲 西服 裁 片 包括 面 布 和 里 布 ， 按 照排 料 图 将 面 布 、 里 布 铺 开 ， 定 位 纸 
样 ， 注 意 纱 向 、 裁 片 数量 ， 并 做 好 标记 符号 。 

面料 : 前 片 2 片 , 前 側 片 2 片 , 后 片 2 片 : 后 側 片 2 片 , 大 袖 2 片 , 小袖 2 片 ; 

挂面 2 片 ; 领 面 1 片 ; 领 里 2 片 ; 袋 盖 2 片 ; 袋 口 般 条 4 片 。 

里 料 : 前 片 2 片 , 后 片 2 片 , 大 袖 2 片 , 小袖 2 片 ; 袋 准 2 片 , 袋 布 2 片 。 

(二 ) 单 排 扣 女 休闲 西服 的 缝 制 

单 排 扣 女 休 闲 西 服 的 颖 制 流程 如 图 7-5-15 所 示 。 














缝合 前 衣 片 做 袋 许 





2 
釘 領 子 
缝合 面 、 里 
成品 整 光 


图 7-5-15” 单 排 扣 女 休闲 西服 颖 制 流程 


步骤 详解 


步骤 1 一 一 缝合 前 衣 片 








ぎー 





① 前 片 溪 衬 。 操 作 时 注意 磺 烫 温度 和 时 ”人 G@ 在 粘 好 衬 的 前 片上 画 好 净 样 线 ， 做 好 
间 ， 避 免 禾 糊 和 烙 合 不 牢 。 标记 。 








③ 标记 、 检 查 前 片 和 前 侧 片 对 位 记号 。 ④ 前 片 和 前 側 片 正面 相対 , 前 片 在 上 , 
対 斉 対 位 点 , 符合 刀 背 苦 。 





の 在 终 份 的 弧 线 部 位 、 腰 节 处 打 前 口 。 (@ 分 资 颖 汰 。 


る 人 袋 盖 





① 袋 盖 里 布 粘 衬 。 GO 在 粘 好 衬 的 袋 布 里 布 上 画 出 袋 盖 净 样 。 








公 ) 修剪 袋 盖 面 、 里 的 颖 份 。 图 中 上 层 的 。 多 袋 盖 布 面 、 里 正面 相对 ， 里 布 在 上 ， 
袋 兰 里 布 缝 份 为 0.5cm， 下 层 袋 状 面 布 “” 沿 净 缝 线 缉 缝 ， 注 意 比 齐 两 层 袋 布 外 
大 出 0.2cm ( 指 勾 袋 埋 的 三 辺 ) 。 绿 ， 吃 势 均 习 ， 上 和 袋 兰 一 边 不 缝 。 








(3) 修剪 缝 份 至 0.3cm， 转 角 处 打 前 口 。 





⑥ 翻 泛 袋 盖 ， 民 次 和 袋 盖 成 里 外 均匀 ， 
傘 坪 面 吐 出 0.lcm。 





已 距 上 袋 善 一 边 0.5cm 处 缉 颖 ， 稍 拉 紧  ⑧ 在 车 颖 好 的 袋 盖 上 按 袋 善 宽 画 粉 印 


面 、 里 ， 形 成 窒 势 。 
这 、 做 前 片 


4 步骤 3 一 一 开 袋 











标记 。 





口 租 条 粘 宰 ,并 在 衬 料 面 画 出 开 包 ) 在 前 片 内 侧 开 袋 处 汤 粘 合 衬 。 


袋 缉 缝 粉 耻 ， 粉 印 为 袋 口 长 ， 距 光 边 











④ 定位 袋 口 磐 条 。 袋 口 舱 条 和 衣 片 正 
面相 对 ， 两 能 条 上 标记 的 开 袋 缉 缝 粉 
印 均 平行 于 衣 映 袋 位 ， 且 与 袋 位 相距 


0.5cm。 
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⑤ 按 标 记 线 车 缝 袋 口 舱 条 ， 注 意 起 止 回 ”(@ 翻 到 前 衣 片 内 侧 ， 党 袋 位 线 剪 开 衣 
針 。 片 ， 在 距 袋 位 两 端 1.5cm 人 处 前 三角， 注意 
要 剪 到 颖 线 根 处 ， 不 能 剪断 缝 线 。 





⑧ 将 袋 口 筑 条 、 三 角 翻 进 开 袋 里 ， 整 理 
好 上 下 髓 条 ， 毁 遂 。 注 意 宽窄 一 致 ， 伏 
口 平整 、 袋 角 方 正 。 





⑨ 将 袋 盖 搬入 袋 口 ， 调 整 位 置 ， 对 合 标 ⑩ 掀起 衣 片 ， 将 袋 盖 和 上 骨 条 缝合 ， 固 
记 线 ,注意 不 要 将 袋 诲 放 错 衣 片 ， 定位 。 ”和 定 袋 兰 。 


mw 








⑪ 放 正 袋 布 ， 将 袋 布 和 下 瞬 条 正面 相 ⑫ 拉 开 袋 布 ， 沿 下 上 般 条 后 缝 线 缉 缝 ， 
对 ， 缝 合 固 定 。 定 下 瞬 条 和 衣 配 缝 头 。 


到 
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⑬ 翻 起 衣 片 , 奥 災 袋 布 。 ⑭ 向上 折 人 蒼 袋 布 , 袋 布 上 辺 比 斉 上 衣 休 
边缘 ， 泊 上 内 条 车 缝 线 缉 颖 ， 固 定 和 从 条 、 


袋 療 和 袋 布 。 





(9 掀起 前 片 ， 整 理 平顺 开 袋 小 三 角 , 然 曲 沿 袋 布 两 侧 边缘 缝合 袋 布 ， 缝 份 为 
后 车 颖 2 ~ 3 遍 ， 将 其 与 上 下 崩 条 、 袋 布 1cm。 
缝合 固定 。 缉 颖 时 下 舰 条 稍 拉 紧 些 。 





d 将 袋 布 上 沿用 三 角 针 绷 颖 于 前 片 内 侧 ” 曲 将 开 袋 放 在 泌 包 上 ， 丑 烫 平 服 。 
类 衬 上 ， 注 意 衣 乒 正 面 不 露 针 迹 。 


に ニー デー 








9 异 泛 前 片 ， 并 导 效 底 边 ， 折 边 为 4cm。 


$ 步骤 4 一 一 做 后 片 





中 标记 、 检 查 后 片 和 后 侧 片 对 位 记号 。 书后 片 正 面相 对 ， 缝合 后 中 缝 。 






i 


③ 后 片 和 后 側 片 正面 相対 , 后 側 片 在 ” 册 修 剪 颖 份 ， 在 腰 节 及 弧 线 处 打 剪 口 。 
下 雑司 刀 育 茸 。 





① 前 后 衣 身 正面 相对 ， 前 片 在 上 ， 后 片 
肩 颖 略 吃 ， 缝 合 肩 缝 。 








③ 前 后 衣 身 正面 相対 , 前 片 在 上 , 血 合 
侧 缝 。 


4 步骤 6 一 一 做 袖子 


に 






UY は 


要 、 


① 标记、 检查 大 、 小 袖 片 对 位 记号 ， 尤 
其 是 袖 隆 对 位 点 。 





(3) 分 绢 后 袖 缝 ， 并 泛 实 袖口 折 


④ 分 缝 烫 平 侧 颖 ， 并 按 4cm 折 边 烫 实 底 


O 


ば 





② 大 、 小袖 片 正面 相対 , 小袖 在 上 , 和仁 
合 前 袖 缝 。 





④ 大、 小 袖 片 正面 相对 ， 小 袖 在 上 ， 缝 








⑦ 跡 娠 袖 山 。 超 出 袖 子 上 対 位 点 各 
3cm， 沿 袖 山 净 线 外 侧 0.2cm 处 车 缝 ， 
不 用 做 起 止 回 针 。 注 意 缝 线 圆 顺 ， 不 
断 付 。 





步骤 7 一 一 上 袖 





① 对 合 标记 ， 手 针 平 针 绷 缝 ， 将 袖 山 和 
袖 隆 缝合 。 颖 合 时 注意 袖 山 吃 势 的 部 位 
应 到 位 ， 且 不 能 裤 皱 不 平 。 








③ 袖子 和 衣 刁 正面 相对 ， 衣 片 在 下 ， 车 
缝 袖 竹 弧 线 ， 上 袖 。 
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抽 紧 袖 山 。 袖 山 多 出 袖 隆 的 吃 势 量 
为 2.5 ~ 3cm， 视 布料 厚薄 、 球 式 等 调 市 
缩 颖 量 。 一 般 袖 山头 的 吃 势 在 肩 颖 前 后 
1.8cm 人 处 ， 袖 隆 前 后 和 斜 势 可 多 些 ， 在 袖 


条 底部 3cm 处 不 做 吃 势 。 





⑨ 将 缩 缝 后 的 袖 山 头 放 在 次 使 上 席 泛 均 
勺 ， 使 视 山 饱满 圆 顺 。 操 作 时 ， 注 意 不 
有 要 超出 缝 份 帘 ， 避 免 神山 头 走 形 。 





② 将 假 颖 后 的 衣 袖 放 于 人 人 台 上 检查 ， 
看 是 否 袖 山 饱 满 、 袖 里 姿态 自然、 左右 
袖 对 称 等 ， 否 则 应 重新 调整 ， 再 假 缝 上 
袖 O 





④ 丑 肖 上 袖 缝 份 。 导 溪 袖 山 吃 势 。 
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看 图 学 服装 裁剪 与 缝 制 MM 






⑤ 装 垫 肩 。 将 垫 肩 探 出 袖 隆 缝 份 0.2cm， 用 
倒 钩针 将 垫 肩 固定 在 缝 份 上 ， 注 意 缝 线 不 
要 太 紧 ， 并 在 肩 颖 处 固定 几 针 。 


中 缉 缝 后 片 腰 省 。 ② 后 片 里 子 正 面相 对 ， 缝 合 。 


LT in -人 一 
③ 毁 资 后 片 里 子 省 道 、 缝 份 ， 省 道 、 缝 份 ” 由 将 挂面 内 侧 妖 烫 粘 合 衬 。 
倒 癌 侧 颖 ， 中 缝 处 留 0.3cm 眼 庆 。 








(3) 在 粘 好 衬 的 挂面 上 夯 好 兆 样 线 ， 做 好 标记 。(@ 缉 颖 里 布 前 片 腰 省 和 腋 下 省 。 


A 


⑦ 将 挂面 和 前 侧 片 里 布 正 面相 对 ， 里 布 丑 溪 省 道 、 缝 份 。 省 道 、 颖 份 均 倒 
在 下 ,缝合 。 问 后 片 。 拼 合 挂 面 的 缝 份 处 ， 留 0.3cm 
眼皮 。 





此 : - 

⑫ 对 齐 袖 片 对 位 点 ， 缝 合 里 布 袖子 前 、 

后 上 后 袖 缝 。 注 意 在 左 袖 前 袖 缝 处 中 间 预 留 
15cm 不 用 缝合 。 









抽 皱 后 与 
袖 ， 留 0.3cm 有 眼皮 。 里 布 袖 隆 对 位 点 对 齐 ， 强 颖 上 袖 。 


⑬ 毁 翘 里 布 袖子 缝 份 ， 令 缝 份 倒 同 大  ⑭ 绒 袖 里 。 将 里 布 袖 子 袖 山 











② 前 片 和 挂面 正面 相对 ， 前 片 在 上 ， 
注意 对 齐 领 口 驱 角 、 翻 驳 点 和 门 裤 下 
闹 ， 珠 针 辅 助 固定 。 





④ 清 剪 门神 颖 份 ， 前 片 颖 头 修剪 为 
0.2-0.3cm, 捧 面 等 共 修 和 盟 成 0.5-0.6cm。 
引 角 久 垂 盲 浄 雑 狼 打 筋 日 。 翻 波 点 、「] 
襟 下 端 狐 线 处 打 三 角 剪 口 。 








⑪⑮ 談 沈 袖 山 茜 傍 , 閣 其 傍 倒 向 袖 身 。 





③ 勾 合 挂面 。 翻 驶 点 以 上 了 驶 角 部 分 吃 
势 均 匀 ， 台 头 的 吃 势 主要 在 下 半 段 。 翻 
驳 点 以 下 门 众人 处 松紧 适宜 ， 下 珊 弧 线 转 
角 处 前 刻 微 吃 ， 防 止 下 端 反 吐 。 





(9) 先 在 挂面 反面 将 缝 份 丑 倒 ， 再 翻 正 昼 
溪 前 片 。 以 翻 驶 点 为 界 ， 其 上 端 驶 领 部 
分 挂面 吐出 0.1cm， 其 下 端 门 襟 至 底 边 
处 前 衣 片 吐出 0.1cm。 





令 步骤 10 





⑥ 从 翻 台 点 2cm 人 处 ， 在 挂面 门 襟 沿 缝 边 缉 ”中 对 泛 定 型 挂面 。 
颖 0.1cm 上 上 口 线 。 


做 领子 








由 按 要 求 给 领 面 、 领 里 属 烫 粘 合 衬 。 











② 领 里 正面 相对 ， 对 齐 对 位 点 ， 沿 中 心急 分泌 领 里 中 心 线 颖 份 。 
线 缉 终 领 里 。 





④ 在 领 里 上 按 领子 净 样 画 净 样 线 ,并 标 ” ⑤ 将 领 里 、 领 面 正面 相对 ， 领 面 在 下 ， 
记 各 对 位 反 。 沿 领 外 口 滔 样 线 缝合 。 








⑥ 修剪 缝 份 。 领 里 留 0.3~0.4cm 缝 份 ， 领 ⑦⑰ 在 领子 反面 将 外 口 线 缝 份 寻 倒 ， 倒 问 
面 留 0.5~0.6cm 颖 份 。 领 里 。 









翻 正 领 子 并 磺 效 ， 注 意 领 角 方正 , 领 ⑨ 沿 领 子 外 口 在 领 里 一 侧 倒 颖 给 0.1cm 
面 吐出 领 里 0.1cm。 明 线 。 





-a ”A 3 co i : 
⑩ 沿 领 子 翻 折线 导 泛 领子 ， 定 型 。 ⑪ 经 毁 烫 定型 后 的 领子 ， 按 领 里 修剪 领 
口 缝 份 。 


$ 沙 編 11 一 一 和 独 令子 











mm 


① 将 领子 掀 开 ， 领 面 正 面 对 合 挂  ②⑫ 缉 颖 绸 领 。 缉 颖 时 ， 衣 身 衣 片 在 下 ， 两 条 
面 、 里 子 正面 : 领 里 的 正面 对 合 ” 缁 领 线 均 从 串口 线 驶 角 点 开始 ， 注 意 强 缝 线 迹 
大 身 衣 片 正面 , 対 准 対 位 点 , 珠 与 驶 角 止 口 对 齐 。 

针 辅 助 定位 。 



































③ 峭 领 时 ， 当 绢 颖 到 领 面 或 领 里 方 领 角 顶 角 时 ，” ④ 将 绸 领 颖 份 修剪 到 0.6cm， 并 在 转 
机 针 不 动 ， 抬 起 斥 脚 ， 用 剪刀 沿 缝 边 前 到 终 线 根 ” 角 处 、 弧 线 处 均 打 前 口 。 将 缝 份 分 
处 ， 注意 不 要 剪断; 然后 旋转 底 布 ， 对 齐 缝 边 ，” 开 ， 导 沈 平 服 ， 

渦 狂 雑 合 青 至 鎖 叙 完成 。 








⑤ 在 领子 里 面 ， 将 绸 领 颖 份 对 齐 ， 和 车 颖 回 (© 翻 正 领子 ,将 衣 领 疆 溪 平顺。 
定 领 面 、 领 里 缝 份 ， 固 定 领 面 和 领 里 ， 防 
止 移 位 。 





步骤 12 一 一 缝合 面 、 里 











① 将 袖子 的 面 与 里 正面 相对 ， 对 章 袖口 ，” ②③ 用 手 针 将 袖口 折 边 固定 在 袖 身 上 ， 并 将 
对 准 前 后 袖 缝 ， 按 1cm 缝 份 缝合 袖口 。 袖 里 的 袖 隆 缝 份 固定 在 垫 肩 上 。 








(3) 将 衣 身 面 与 里 正面 相对 ， 对 齐 背 缝 、 侧 
颖 ， 拭 摆 边 如 图 所 示 对 齐 ， 并 按 图 示 虚 线 
缝合 的 摆 。 
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④ 用 手 针 将 底 摆 折 边 固定 在 衣 身 上 ， 注 意 
缝 线 不 要 过 紧 。 


ーー < 





ーー 
ey 于 和 
1 





⑥ 身 外 袖 
皮 。 


4 步骤 13 一 一 锁 眼 、 钉 扣 












( 引 ) 从 左 袖 前 袖 缝 预 留 的 开口 处 ,将 整 件 衣 
服 翻 出 。 用 手 针 暗 线 缝合 开口 。 


We/ 





SG - ーー 
: 1 
の 月 
1 | 
= 1 | - EE 
1 ト 0 1 
ra 了 
5 Wi た " ~ 
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ea 
ー ョ 
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口 ， 袖 里 比 面 短 1.5cm ， 留 资 眼 ⑰② 肛 烫 底 摆 ， 在 底 摆 的 后 背 中 颖 处 里 子 比 


面 短 1.5cm， 留 次 眼皮 ，。 


按 蒜 式 设计 要 求 定位 ， 进 行 锁 眼 、 钉 扣 ， 要 求 位 置 准 确 ， 锁 、 钉 牢固 。 


4 步骤 14 一 一 成 品 整 芝 


① 席 泛 时 按照 家里 、 止 口 、 口 袋 、 户 部、 了 驱 领 的 顺 
序 ， 各 处 颖 份 、 折 边 处 要 钢 烫 平整 、 压 实 ， 袖 身 、 衣 刁 左 








@ 驱 口 翻 折 线 第 一 粒 扣 位 向 上 三 分 之 一 不 能 烫 死 。 





地 正面 导演 时 要 热 泌 布 ， 避 免 极光 。 


由 整 泌 完成 后 要 在 衣架 上 充分 脉 干 后 再 包装 。 





成 品 效 果 图 









服装 款式 设计 图 例 食 





人 @@ 图 例 一 女 衬衫 款式 设计 
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© 图 例 二 女 半身 裙 款式 设计 














第 八 章 。 服 装 款式 设计 图 例 OES 
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学 服装 裁剪 与 颖 抽 A 








设计 


付 衫 球 式 


==| 
プ フ 


ノヽ 


例 





服装 款式 设计 图 例 OE 


第 八草 
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邊 学 服 装 導 葛 和 制 A 








人 @ 图 例 七 ” 男 休闲 裤 款 式 设计 





第 八 章 “服装 款式 设计 图 全 OES 
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学 服装 裁剪 与 缝 抽 A 





设计 


人 エ い 


草 连 衣 简 ; 


例 八 女 


> 





第 八 章 ”服装 款式 设计 图 例 OES 
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学 服装 裁剪 与 颖 抽 A 





全 图 例 九 ” 男 童 裤 款式 设计 





第 八 章 ”服装 款式 设计 图 例 OES 


Jr HILLU 


/ プ 1 いつ 
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